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PRIVARSA

En Privarsa nos dedicamos desde hace mas de 30 afios a traer lo mejor del mundo para
la industria de inyeccién de plastico. Desde 1992, en Monterrey, N.L., hemos trabajado
de la mano con nuestros clientes, proveedores y equipo para consolidarnos como una
de las compafias mas reconocidas en la fabricacion de moldes e inyeccion de plastico.

Nuestra filosofia, “QUE EL CLIENTE NO PARE”, refleja nuestro compromiso con un servi-
cio honesto y de calidad, respaldado por alianzas estratégicas con proveedores de pres-
tigio internacional. Gracias a ello, ofrecemos soluciones de alto nivel y una amplia gama
de productos que responden a las necesidades del sector.

En 2024 obtuvimos la certificacion ISO 9001, reafirmando nuestro compromiso con la
excelencia. Este logro fue posible gracias al esfuerzo de nuestro equipo y a la confianza
de nuestros clientes, quienes nos inspiran a mantener la calidad como nuestra prioridad
numero uno.

Nuestra presencia en todo México, Estados Unidos, Colombia y Guatemala nos permite
estar mas cerca de nuestros clientes, llevando soluciones donde las necesites.
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COMPONENTES PARA MOLDES

iQUE NO PARE TU PRODUCCION!

Botadores, bujes, fechadores, candados,
mangas, boquillas, resortes, jy mas!



COMPONENTES PARA MOLDES

COMPONENTES ©
PARA MOLDES

Candado
Interno Redondo

PLS

COMPAN Y

Contador de Ciclos

Candado Lateral Candado Candado
con Balero Superior Interno
Limit Switch

Boquillas

Conector NB
Conector rapido
Macho/ Hembra con
figura hexagonal a
prueba de errores

Insertos Fechadores

rME <3
PLASTIC MOLD COMPONENTS -

Retenedores de Carros y
Mecanismos Especiales

CUMSA

INNOVATIVE SOLUTIONS
FORYOUR MOLDS
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COMPONENTES PARA MOLDES %
BOTADORES - MANGAS - PERNOS GUIA - BUJES

BOTADORES:

« Estandar

« Con Hombro

* Norma DIN

* Norma JIS

* Nitrurados

« Corazoneros

* Fabricacion de Especiales

MANGAS BOTADORAS:

« Estandar

* Norma DIN

* Norma JIS

* Fabricacion de Especiales

PERNOS GUIA:
« Con Hombro

* Norma DIN

* Norma JIS L
« Con collar ,
« Sin collar

« Estandar

+ Con Hombro

« Autolubricantes
« Métricos DIN

« Métricos JIS

« Con collar

* Sin collar
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BOTADORES ESTANDAR %
NITRURADOS

COMPANY]

* Acero para trabajo en caliente con

|

Rectificado de alta precision. § TR N p— ot
+ Acabado de 4 a 10 micras de pulgada
para minimizar desgaste y prolonga la vida util. 1/32 R MAX .
* Todas las cabezas son templadas. i = D
. s |
* Todos los pernos con diametro mayores a 4L T
; tro mayores L L |
3/32" son grabados para su identificacion. " -
Especificaciones
R Radio del perno a la cabeza R.030
Dureza de Interior 40 - 45 Rc .
Dureza superficial 65 - 74 RC Tolerancias
Material Acero herramienta para trabajo en calor NP9-NP33  +.0005/-.0008
Unidad de medida Pulgada NP35-NP47 +.0005/-.0010

I I I I I N

1/8 1245 /4 1/8 NP9-6 NP9-10 NP9-14 NP9-18 NP9-25

9/64 1401 /4 1/8 - NP10-10 NP10-14 - - - -
5/32 1557 9/32 5/32 NP11-6 NP11-10 NP11-14 NP11-18 NP11-25 - -
1/64 1714 11/32 3/16 - NP12-10 NP12-14 - - - -
3/16 1870 3/8 3/16 NP13-6 NP13-10 NP13-14 NP13-18 NP13-25 - NP13-39
13/64 .2026 3/8 3/16 - NP14-10 NP14-14 - - - -
7/32 2183 13/32  3/16 NP15-6 NP15-10 NP15-14 = NP15-25 = -
15/64 .2339 13/32  3/16 - NP16-10 NP16-14 - - - -

/4 .2495 7/16 3/16 NP17-6 NP17-10 NP17-14 NP17-18 NP17-25 NP17-36 NP17-39
17/64 2651 7/16 174 - NP18-10 NP18-14 - NP18-25 - -
9/32 .2807 7/16 /4 NP19-6 NP19-10 NP19-14 NP19-18 NP19-25 - -
19/64 .2964 1/2 174 - NP20-10 NP20-14 - - - -
5/16  .3120 1/2 /4 NP21-6 NP21-10 NP21-14 NP21-18 NP21-25 NP21-36 -
21/64 .3276 9/16 174 - NP22-10 NP22-14 - NP22-25 - -
11/32  .3433 9/16 174 NP23-6 NP23-10 NP23-14 = NP23-25 = -
23/64 .3589 5/8 174 - NP24-10 NP24-14 - - - -

3/8 .3745 5/8 174 NP25-6 NP25-10 NP25-14 NP25-18 NP25-25 NP25-36 NP25-39
13/32 .4057 11/16 /4 NP27-6 NP27-10 NP27-14 NP27-18 NP27-25 - -
7/16 4370 11/16 /4 NP29-6 NP29-10 NP29-14 NP29-18 NP29-25 NP29-36 -
15/32 .4683 3/4 /4 - NP31-10 - NP31-18 NP31-25 - -

1/2 4995 3/4 /4 NP33-6 NP33-10 NP33-14 NP33-18 NP33-25 NP33-36 NP33-39
9/16  .5620 13/16 174 NP35-6 NP35-10 NP35-14 NP35-18 NP35-25 - -
5/8 .6245 7/8 /4 NP37-6 NP37-10 NP37-14 NP37-18 NP37-25 NP37-36 NP37-39

11716  .6870 15/16 174 - NP39-10 - NP39-18 NP39-25 - -
3/4 .7495 1 174 NP41-6 NP41-10 NP41-14 NP41-18 NP41-25 NP41-36 NP41-39
7/8 .8745 1-1/8 /4 - NP45-10 - NP45-18 NP45-25 - -

1 59995 1-1/4 /4 NP47-6 NP47-10 NP47-14 NP47-18 NP47-25 NP47-36 NP47-39
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BOTADORES CON HOMBRO ©
ENDURECIDOS - ESTANDAR ”5

COMPANY]

—EFLS = = SE—— —
E— > — =
1/32 R MAX
TOLERANCIAS —> 18 |— 1/8
@ delaCabeza  +000 -010 1 v l
Dureza superficial 62 -65Rc 1/4 _ — B
Dureza interior 50-52 Rc _
Tipo de acero Premium H13 l 1x T
vk s N
< L >

[L] Longitud Total (+0.062/-0.000)

[D] Diametro | [S]Hombro
(+0.000 / -0.0003) | (+0.010 / -0.010)

1/2" SP3-61/2
2" SP3-62 - - -
1/22" 00307 2 . 22?_2@ . SD3_142
4" = SP3-84 - -
1/2" SP4-61/2 - - -
) 2" SP4-62 SP4-82 SP4-102 s
3/64" 00464 20 i Sp4-83 B i
4" - SP4-84 SP4-104 -
1/2" SP5-61/2 - SP5-101/2 -
) 2" SP5-62 SP5-82 SP5-102 SP5-142
11e" 062 2 i <pc.g3 ) i
4" - SP5-84 SP5-104 .
1/2" SP6-61/2 - SP6-101/2 SP6-141/2
2" SP6-62 - SP6-102 SP6-142
5/64" 0776
/ 3" - SP6-83 - -
4" - SP6-84 SP6-104 -
1/2" SP7-61/2 - SP7-101/2 SP7-141/2
330" 0933 2 SP7-62 SP7-82 SP7-102 SP7-142
3 - SP7-83 - -
4" - SP7-84 SP7-104 -
1/2" SP8-61/2 - SP8-101/2 -
764" 01089 2" SP8-62 SP8-82 SP8-102 SP8-142
3" - SP8-83 - -

4 - SP8-84 SP8-104 :
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MANGAS BOTADORAS ©
ESTANDAR NITRURADAS

COMPANY

Tolerancias

@ Exterior Manga (D)
@ Interior Manga (1)

@ Cabeza (H)

Espesor de la Cab. (T)

Largo (L)

+

000

-001
+.005
-.010

+.000
-001

+.000
-002

+.032
-000

@ Exterior 68 - 74 Rc Nitrurado
@ Interior 68 - 74 Rc Nitrurado

F = p !
H t - = 1D
= —— ——
| TImR b 24 -
= T =
|- L -

m cep. o 121 2 [53 [coIv [

SLI3-*  3/32
SL15-* 1/8
SL7-  5/32
SL21-  3/16
SL23-  7/32
SL25- /4
SL29-  5/16
SL33- 38
SL37-  7/16
SL39- 2
SL41-  9/16
SL45- 5/8
SL47- 3/4

3/16
7/32
/4
516
1/32
3/8
7/16
1/2
5/8
/16
3/4
7/8
1

3/8
13/32
7/16
1/2
9/16
5/8
/16
3/4
7/8
15/16
1
1-1/8
1-1/4

3/16
3/16
3/16
/4
1/4
1/4
/4
/4
1/4
/4
1/4
/4
/4

Para SL13y SL15 el largo de ajuste es 1-3/4".
Para obtener el nUmero de articulo, agregar el largo a la clave (Ejemplo: SL25-5)
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MANGAS BOTADORAS %

METRICAS - NITRURADAS

Tolerancias

@ Exterior Manga (d1) g6
@ Interior Manga (d)  H5
@ Cabeza (d2) -0.20

OOM/D/Z]/\/)/ @ Exterior 65 - 74 Rc EspesordelaCab.(T) -005
+1.00

R ) Largo (L)
@ Interior 65 - 74 Rc Largo de Ajuste (B)  +2.00

(Nitrurados) Radio (1) 1020
D2 .
¢ Int @ Cabeza Espesor L. Ajuste Radlo mm%mmm%mmmm
S315- 3 0.3
SE7= 3 3 0.3 e o e o
S420- 2.0 4 8 3 35 03 . . . .
S422- 2.2 4 8 3 35 03 o . . .
S525- 2.5 5 10 3 35 03 . . o e
S527- 2.7 5 10 3 45 0.3 e« e e
S530- 3.0 5 10 3 45 0.3 o . . e e e
S532- 32 5 10 3 45 0.3 e o e o e e
S635- 35 © 12 5 45 0.5 . L
S637- 37 6 12 5 45 0.5 ol o | o
S640- 4.0 6 12 5 45 0.5 e o e . .
S642- 4.2 6 14 5 45 0.5
S842- 42 38 14 5 45 0.5 . e .
S845- 45 8 14 5 45 0.5 e o e e . ol o o
S850- 50 8 14 5 45 0.5 . o . o e
5852- 52 8 14 5 45 0.5 e o e .
S1060- 6.0 10 16 5 45 0.5 o . . S
S1062- 62 10 16 5 45 0.5 . e e .
S1065- 6.5 10 16 5 45 0.8 e o e o . . . .
S1280- 8.0 12 18 7 45 0.8 . . o . o . .
S1282- 82 2 18 7 45 0.8
S1285- 85 12 18 7 45 0.8 e o o . . . . o . .
S1410- 100 14 22 7 45 0.8 o . . e . . .
S14105- 105 14 22 7 55 0.8 o« o e . . . . . .
ST1411- 11.0 14 22 7 55 0.8 e o o e e o e o .
Slel2- 12.0 16 22 7 55 0.8 o« o e . . . . . .
S16125- 125 16 22 7 55 0.8 o« o . . . o e . .
S1814- 14.0 18 24 9 55 0.8 . o s e e e
S2016- 16.0 20 26 9 55 0.8 . . . . . . . . .
S2218- 180 22 28 9 55 0.8 ol olo]o . o]l o] o] ¢ . .

Para obtener el nUmero de articulo, afnadir longitud al final de la clave (Ej. S317-75)

400005 R *0:2/0.0 65-74 HRC

! ®DH5:
r - '

:‘?} D2 +0.0/-0.02 _ 52 > . F ) I : - {_ | Q‘J‘ D1 gﬁ

I W ) ¥ I
| L 1000 | B =
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PERNOS METRICOS ©
JIS NITRURADOS - RECTOS

* Fabricado en Acero H13 (SKD-61)
* Nitrurado superficial reduce desgaste

ESPECIFICACIONES

COMPANY]

Cabeza templada Si S
Dureza interna 40 - 45 Rc
Dureza Superficial 65 -74 Rc
Marcado por grabado Pin @=2.0
Acero H13-(SKD-61)
Unidad de medida Metrico JIS
65 - 74 HRC
— T r— 40-45 HRC
T ’/R / ¢ D PIN TOLERANCIAS EN DIAMETRO
JMPO1 - JIMP125,
H e 2D L <600 -0.01/-0.02
v JMP14 - JMP20,
t e 0.01/-0.03

“L” LONGITUD TOTAL

CATALOG +2.0/-0.0
No. . 150 200 250 300 350 400 450 500 600 650 700 800 900 1000
MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM
JMPO1- | 1.0 | 6 .
JMPO15- | 15 | 6 0.3 .
JMP02- | 20 | 6 . . .
JMP025- | 25 | 6 4 . 5
JMPO3- | 3.0 | 6 . . . . . . . .
JMP035- | 35 | 7 . . . . . . . .
JMP04- | 40 | 8 . . . . . . . . .
JMP045- | 45 | 8 . . . . . . . o
JMPO5- | 5.0 | 9 . . . . . . . .
JMP055- | 55 | 9 6 . . .
JMPO6- | 6.0 | 10 . . . . . . . . . .
JMP065- | 6.5 | 11 . . . . . . . o
JMPO7- | 70 | 11 05 . . . . . . . . . .
JMPO8- | 80 | 13 . . . . . . . . . . . . .
JMP10- [ 10.0| 15 . . B . . B . . B . . B . .
JMP12- [ 12.0| 17 . . . . . . . . . . . . .
JMP125- | 12,5 | 17 .
JMP14- | 14.0| 19 8 . . . .
JMP15- [ 15.0] 20 . . B . . B . . B . . . .
JMP16- | 16.0 | 21 . . . o
JMP18- | 18.0 | 23 . . . .
JMP20- | 20.0 | 25 . . . a

Agregue longitud total al final del num. de parte (i.e. JMP01-150)
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JIS NITRURADOS - CON HOMBRO

» Fabricado con acero para trabajos en caliente de primera calidad.
* La superficie nitrurada reduce el desgaste por friccion.

» Fabricado segun las dimensiones JIS de Misumi.

COMPANY

| ESPECIFICACIONES
Dureza interna 40 - 45 HRC -
Dureza superficial 65 - 74 HRC —— —= —
Marcado por grabado S|
Tipo de material Acero para herramientas de trabajo en caliente
Unidad de medida Metrico JIS
L
S
T OE Surface: JMH JMs
R KNitrided 65 - 74 HRC
T +——%F3 - ———
21 Max = R10 0.
L ax \ ( ) 0] D-g_oos 0] D-8.8;
AA Core: 40 - 45 HRC

AA: Head Annealed to 30-40 HRC in This Area.

H T

L

0.0 0.00 +2.0 0.0

-0.2 -0.05

-0.0

-0.2

CATALOG NO.
S SHOULDER LENGTH -1.0/-2.0

S=60

S=70

1561 05 | 3 4 100 JMH1.5-100-0.5-60 | JMH1.5-100-0.5-70

15 1 06 | 3 4 | 150 JMH1.5-150-0.6-50 JMH1.5-150.06-70

156 1 08 | 3 4 150 JMH1.5-150-0.8-50 JMH1.5-150-0.8-70

15 | 1.0 | 3 4 | 150 JMH1.5-150-1.0-70

25 | 1.2 5 4 | 150 JMH2.5-150-1.2-70

2 08 | 4 4 | 100 03 JMH2-100-0.8-50

2 1.0 | 4 4 100 | JMH2-100-1.0-50

2 08 | 4 4 | 150 JMH2-150-0.8-50 JMH2-150-0.8-70
JMH | 2 10 | 4 4 150 JMH2-150-1.0-50 JMH2-150-1.0-70

2 1.2 | 4 4 | 150 JMH2-150-1.2-50

2 1.5 | 4 4 150 JMH2-150-1.5-50

25 | 15 | 5 4 | 150 JMHZ2.5-150-1.5-50

3 10 | 6 4 150 JMH3-150-1.0-50 JMH3-150-1.0-70

3 12 | 6 4 | 150 JMH3-150-1.2-50

3 15| 6 4 150 05 JMH3-150-1.5-50

3 15 | 6 4 1150 | JMH3-150-2.0-50 JMH3-150-2.0-70

3 156 | 6 4 | 200 JMH3-200-1.5-70 | JMH3-200-1.5-80 | JMH3-200-1.5-100

8] 20 | 6 4 | 200 JMH3-200-2.0-100

2 10 | 4 4 150 JMS2-150-1.0-50 JMS2-150-1.0-70

2 1.2 | 4 4 | 150 | 0.3 | JMS2-150-1.2-50 JMS2-150-1.2-70

2 15| 4 4 150 JMS2-150-1.5-50 JMS2-150-1.5-70

25 | 15| 5 4 | 150 JMS2.5-150-1.5-50

3 15| 6 4 150 JMS3-150-1.5-50

3 20 | 6 4 | 150 JMS3-150-2.0-50 JMS3-150-2.0-70

3 10 | 6 4 | 200 JMS3-200-1.0-80

3 1.5 | 6 4 | 200 JMS3-200-1.5-70 | JMS3-200-1.5-80 | JMS3-200-1.5-100
JMS | 3 20 | 6 4 | 200 JMS3-200-2.0-80

3 10 | 6 4 | 150 05 JMS3-150-1.0-50

3 10 | 6 4 1200 | JMS3-150-1.2-50

3 12 | 6 4 | 200 JMS3-200-1.2-70

3 15 | 6 4 150 JMS3-150-1.5-50

4 20 | 8 6 | 200 JMS4-150-2.0-80

4 20 | 8 6 | 200 JMS4-200-2.0-70

4 25 | 8 6 | 150 JMS4-150-2.5-50

4 25 | 8 6 150 JMS4-200-2.5-70
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BOTADOR RECTO ESTANDAR %

rPMEC
PLASTIC MOLD GCOMPONENTS
. . T| 1/32RMAX

Especificaciones (—
Acero: H13 H D
Dureza INT: 40 - 45 Rc B
Dureza EXT: 65 - 74 Rc | ‘
Radio de perno a cabeza: R.030 L
Tolerancias .
Diametro D" +0000/-0003 i) | () (L) - Longitud Total
Longitud "L" +062/-000 Dismetro| @de | Espesor -
Diam. d/cabeza "H”__| +.000/-.010 cabeza |dcabeza| 6 | 10" | 147 | 187 | 257 | 367
Espesor d/cabeza “T" | +.000 /-.002 PBRSS- 116 /4 1/8 N .

PBRS6- 564 /4 1/8 . .

PBRS7-  3/32 /4 1/8 . . .

PBRS9- 1/8 1/4 1/8 - 5 . . .
PBRSIO-  9/64 /4 1/8 . . .

PBRSI-  5/322 9/32 5/32 . . . . .

PBRS2-  11/64 11/32  3/16 . .

PBRSIZ- 3/16 3/8 316 . . . . .
PBRSI4- 13/64  3/8  3/16 . .

PBRSI>-  7/32  13/32  3/16 . . . .
PBRSI6- 15/64 13/32  3/16 .

PBRSI7- /4 7/16 3/16 . . . . .
PBRSIS8- 17/64  7/16 1/4 . . .
PBRSI9- 9/22 716 /4 . . . .

PBRS20- 19/64  1/2 1/4 .

PBRS2I-  5/16 /2 1/4 . . - . . .
PBRS22- 21/64 9/16 1/4 .

PBRS23- 11/32 9/16 /4 3 .

PBRS24- 23/64  5/8 1/4 .

PBRS25-  3/8 5/8 1/4 . . . . . .
PBRS27- 13/22  1/16 /4 .

PBRS28- 27/64 N/16 /4 ;
PBRS29- 7/16 1116 /4 . . . . .
PBRS3-  15/32  3/4 /4 . .

PBRS33- /2 3/4 1/4 . . . . e .
PBRS35>- 9/16 1316 /4 . - .

PBRS37- 5/8 7/8 1/4 . . . . .

PBRS39- T11/16  15/16 /4 . .
PBRS4-  3/4 7" 1/4 . . . .
PBRS45  7/8  11/8 1/4 .

PBRS47- ] 14 /4 . . . .
Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total). Ej. PBRS5-10
Productos marcados con [] disponibles para entrega inmediata
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BOTADOR RECTO ESTANDAR %

PBRD PM >

PLASTIC MOLD COMPONENTS

T +0.0/-0.05
W ( R +0.2/-0.0 65 - 74 HRC b a6
- -0
I -1
oH +0.0/-0.02 '« L +2.0/-0.0 >
Especificaciones
Acero: H13 Tolerancias
Tratamiento: Nitrurado E(l)?wmftrdOE %go/ 5
itu 0/-.
Dureza INT:42 - 47 Re Dia r?w de cabeza “H" | +0.0/-02
Dureza EXT: 65 - 74 Rc Espesor de cabeza “T"| +0.0/-.05
Black Head
(D) (H) (T) (L) - Longitud Total
Clave DIaTetTe @ de Espesor
Cabeza | a/cabeza | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000
PBRDOI- 1 3 15 .
PBRDOI5- 1.5 3 15 . . . .
PBRDO2- 2 4 2 . . . . . . .
DBRD025— 2'5 5 2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
PBRDO27- 2.7 5 2 . .
PBRDO3- 3 6 3 . . . . . . . .
PBRDO35- 35 7 3 . . . . . .
DBRDO4— 4 8 3 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
PBRDO42- 472 8 3 .
PBRDO45- 45 8 3 . . . . . o
PBRDO5- 5 10 3 . . . . . . . . . .
PBRDO55- 55 10 3 . . . . . .
pBRDO6—— 6 ]2 5 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
PBRDOG> 6.5 12 5 . . . . . .
PBRDO7- 7 12 5 . . . . . . . . .
PBRDO75- 75 12 5 . .
DBRDOB—— 8 —|4 5 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
PBRDO85 85 14 5 . . . . .
PBRDO9- 9 14 5 . . . R .
PBRDO9>- 95 14 5 .
DBRDTO— ]O -|6 5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
PBRDIOS- 105 16 5 . o
PBRDII- M 16 5 . . .
PBRDI2- 12 18 7 . . . . . . . . . .
PBRDI22- 122 18 7 .
PBRDI14- 14 22 7 . . o . . . . o
PBRDI6- 16 22 7 . . . . . . . . .
PBRDIS- 18 24 7 . . o
PBRD20- 20 26 8 . . . . . . R

PBRD25- 25 32 10

Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total). Ej. PBRDO1-100
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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PERNO NITRURADO NEGRO %

Estos pernos cuentan con un proceso o
termoquimico que introduce nitrégeno y .0,

carbono en la superficie de metales ferrosos. PLASTIC MOLD COMPONENTS

@ Crea una capa superficial de nitruro de hierro y una capa subyacente de nitrégeno.
@ Mejora las propiedades superficiales de las piezas metalicas.
@ Mantiene la estabilidad dimensional y la forma original de las piezas.

Ademas, en procesos de inyeccion de metal, el revestimiento protege el perno
contra la adhesién de materiales fundidos.

T +0.0/-0.05
Beneficios . . ‘ R +0.2/-0.0 65 . 74 HRC
- Mayor resistencia al desgaste. @D g6
- Mayor resistencia a la fatiga. — —
- Mayor resistencia a la corrosion. _—_
- Mejoras en la lubricacién del producto. | ‘
- Mayor atractivo estético del producto OH +0.0/-0.02 L +2.0/-0.0
LONGITUD (L)
N P R D
Tratamiento: Nitrurado negro PERDONO25- 55 5 5 ° °
Durezaint: 41 - 45 HrC PBRDONO3- 3 6 3 ° °
Dureza ext: 65 - 74 HrC PBRDONO35- 35 7 3 ° °
PBRDONO4- 4 8 3 ] °
Sefpens towgtud GRS dedabera T e : : :
w2 0 ; PBRDONOS5- 5 10 3 [
g6 0 -0.2 -0.05 PBRDONO52- 5.2 10 3 [ °
PBRDONO55- 5.2 10 3 [ ()
PBRDONOG6- 6 12 5 ] °
PBRDONOG65- 6.5 12 5 [ )
PBRDONO7- 7 12 5 [ [
PBRDONO75- 7.5 12 5 [ ()
PBRDONOS8- 8 14 5 [ °
PBRDONO82- 8.2 14 5 [
PBRDONO85- 8.5 14 5 [ [ °
PBRDONO9- 9 14 5 [ [
PBRDONO095- 9.5 14 5 [ °
PBRDON10- 10 16 5 [ [ ) ()
PBRDON102- 10.2 16 5 [ °
PBRDON105- 10.5 16 5 [ ()
PBRDONT11- n 16 5 [ [
PBRDONT115- 1.5 16 5 ° °
PBRDON12- 12 18 7 [ °
PBRDON125- 12.5 18 7 ° °
PBRDON14- 14 22 7 [ [
PBRDON16- 16 22 7 [ [ [
PBRDON18- 18 24 7 [ °
PBRDON20- 20 26 8 e o o °

*Las medidas marcadas con un punto estan en stock.
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BOTADOR CON HOMBRO EST[\NI]AR%

PBHSN PM &

PLASTIC MOLD COMPONENTS

1/32 R MAX
T 8 T Vs

Tolerancias Especificaciones
Diam. de Perno +000 /~.0003 Material: H-13

Diam. de Cabeza +.000/-.010 . e

Diam de Hombro +.000 /-001 Dureza interna: 40-45 HRC
Espesor de Cabeza +000 /-.002 Dureza externa: 65-74 HRC
Long. de Hombro “S" [ +.010/ -.010 Tratamiento: Nitrurado
Longitud Total “L” +062 /-000

(p) | (Litongitd | (s)
o Longitud
ﬂ Didmetro | g' | 10" | 14" ]dehombro

PBHSN3  1/32" 1/2"
PBHSN3  1/32" . . . . 2"
PBHSN3  1/32" . . 4"
PBHSN4  3/64" . . 12"
PBHSN4  3/64" . . . . 2"
PBHSN4  3/64" . 3
PBHSN4  3/64" . . 4"
PBHSN5  1/16" . . . . 2"
PBHSN5  1/16" . . . . 2"
PBHSN5  1/16" . 3
PBHSN5  1/16" . . . 4"
PBHSNG  5/64" . . . 2"
PBHSNG  5/64" . . . 2"
PBHSNG6  5/64" . 3
PBHSNG6  5/64" . 4"
PBHSN7  3/32" . . . . 12"
PBHSN7  3/32" . . . . 2"
PBHSN7  3/32" . . 3
PBHSN7  3/32" . . . 4"
PBHSN8  7/64" . . . 2"
PBHSNS  7/64" . . . 2"
PBHSN8  7/64" . . . 4"

Para ordenar, utilice la siguiente formula:
(Clave)-(Longitud)(Longitud de hombro). Ej. PBHSN3-6 1/2

Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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BOTADOR CON HOMBRO EST[\NI]AH%

PLASTIC MOLD GOMPONENTS
SD +0.0/-01
T +0.0/-0.05 25D +o.0/
_)
T R +0.2/-0.0 65 - 74 HRC
VS
oH +0.0/-0.02 — @D g6
— t
S 1.0/-20
L +2.0/-0.0
Tolerancias Especificaciones
Diam. Pegwo ‘D" g6 Material: H-13
Diam. Cabeza “H" -0.20 .
Diam. Hombro “SD” 2010 Dureza Intemq §0—52 HRC
Espesor de cabeza “T"| -0.05 Dureza Superficial: 65-74 HRC
Longitud Hombro “S" | -1.0/-2.0 Tratamiento: Nitrurado
Longitud Total “L" +2.0

5o 100 [ 25 [ ve0 [ 200 0]

cl (D) (;D) q(aH) (T) (S) - Longitud de Hombro
ave . o de de Espesor
Dimets] 75| Boeea | e | 35 ] 50 ] 50 | 50 ] 75 ] 75
0.7 2 4 2

PBHDO7-2

PBHDO8-2 0.8 2 4 2 . . .
PBHDO09-2 09 2 4 2 . . .
PBHDIO-2 10 2 4 2 . . . .
PBHDI11-2 11 2 4 2 . . .
PBHDI12-2 12 2 4 2 . . a
PBHD13-2 13 2 4 2 . .
PBHDI14-2 14 2 4 2 . . .
PBHDI5-3 15 3 6 3 . . .
PBHDI6-3 16 3 6 3 .

PBHD17-3 17 3 6 3 .

PBHDI8-3 1.8 3 6 3 . . . .
PBHD19-3 19 3 6 3 . . °
PBHD20-3 20 3 6 3 . . a a
PBHD21-3 21 3 6 3 . .
PBHD22-3 22 3 6 3 . . .
PBHD24-3 2.4 3 6 3 . .
PBHD25-3 25 3 6 3 . . .
PBHD27-3 27 3 6 3 . . .
PBHD30-4 30 4 8 3 . C a
PBHD32-4 32 4 8 3 . .
PBHD35-4 35 4 8 3 .

Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total)-(Longitud de Hombro)
Ej. PBHDO7-2-100-50
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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rMEk
PLASTIC MOLD GOMPONENTS
D.l. +1/64
3/64 x 45° Int/Ext
CHAMFER 65- 74 Rc
H
) A ,
1/32R S | 2 1% >
J L Bearing surface
T
<& L i
Especificaciones Tolerancias
Acero: H13 D.L A" +.0005/-.0000
Dureza INT/EXT: 65 - 74 Rc D.E.“D" ; +.000/-.001
Radio del perno a la cabeza: 1/32 R Espesor de cabeza "H +.000/-.002
Tratamiento: Nitrurado Diam. de cabeza "H" | +.000/~001
Longitud “L” +.032/-.000
¢Interno ¢Perno
(101) | (0D:) |deCabeza de abesa nﬂnmmmmmm
MBS17-  5/32" /4" 7/16" 3/16" . o .
MBS21-  3/16" 516" 1/2" 1/4" . . . . o
MBS25- /4" 3/8" 5/8" 1/4" . . .
MBS33-  3/8" 1/2" 3/4" 1/4" .
MBS41-  9/16" 3/4" 1 1/4" .

Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total). Ej. MBS13-6
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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.O.
PLASTIC MOLD GOMPONENTS
T +0.0/-0.05
W ( R +0.2/-0.0 65 - 74 HRC
@D Hs
- _
D2 +0.0/-0.02 oD1 g6
— | R
i ) B :
L +1.0/0.0

Tolerancias Especificaciones
D.l. "D H5
DE “DI" Cj6 Acero: H13
Diam. de cabeza “D2" | +0.00/-250 Dureza int/ext: 65 - 74 Rc
Longitud Total “L" +1.00 /-0.00

cl (D) (D1) (¢D2) (T) (B) *(L) - Longitud Total
ave de Espesor Largo
T | #5T | cabera | rcabeza | e sivste [ 75 ] 100 | 125 { 150 | 175 ] 200 | 225 | 250 | 275 | 300
2 4 8 3 .

MBD420- 35

MBD530- 3 5 10 3 45 . .

MBDG35- 35 S 12 5 45 . . .
MBD&40- 4 5 12 5 45 . . . .
MBD842- 42 8 14 5 45 .

MBD850- 5 8 14 5 45 . .
MBD852- 52 8 14 5 45 .
MBDIOGO- 6 10 16 5 45 . . . .
MBDI280- 8 12 20 7 45 . . . .
MBDI410- 10 14 22 7 45 . .
MBDlel2- 12 16 22 7 45 .

Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total). Ej. MBD420-125
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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PRIVARSA
CORAZONEROS ESTANDARQD
PCDS =
.O.
PLASTIC MOLD GOMPONENTS
Especificaciones 1/32 R MAX
Material: H13
Dureza: 50-55 Rc N
D
.
Tolerancias
Diam. Perno "D" +0.0005 / +0.0010
Longitud Total "L" +0.062 /- 0.000 L
Didm. Cabeza "H" +0.000 /- 0.010
Espesor Cabeza "T" +0.000/-0.010

L- Longltud Total
pmrol S5 ST EN R

PCDS7-  3/32 1/4 1/8

PCDS8-  7/64 1/4 1/8 . .

PCDS9- 1/8 1/4 1/8 . . . .
PCDSI0-  9/64 1/4 1/8 . . .
PCDSN-  5/32 9/32 5/32 . . . .
PCDSI2- Ti/64  11/32 3/16 . .
PCDSI3-  3/16 3/8 3/16 . . . .
PCDSI4- 13/64 3/8 3/16 . . .
PCDSI5-  7/32  13/32 316 . . .
PCDS17- /4 7/16 3/16 . . . .
PCDS19-  9/22 7/16 1/4 . . . .
PCDS21-  5/16 1/2 1/4 . . . .
PCDS23-  1/32 9/16 1/4 . . .
PCDS25-  3/8 5/8 1/4 . . . .
PCDS27- 13/32 1116 1/4 . . .
PCDS29- 716 116 /4 . . . .
PCDS31-  15/32 3/4 1/4 .

PCDS33- 12 3/4 /4 . . .
PCDS35-  9/16 13/16 1/4 . .
PCDS37- 5/8 7/8 1/4 .

Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total). Ej. PCDS7-3
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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CORAZONEROS METRICOS ©

PCDD

PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

R +1.0/-0.0

40 - 47 HRC

| Ra0.8 THROUGHOUT

@H +0.0/-0.2

J t’ +0.0/-0.05

| ) L +2.0/-0.0
Tolerancias Especificaciones
Diametro "D" g6 Material: H-13
Longitud "L" +2.0/-0.00 Dureza: 40-47HRC
Didm. de Cabeza "H" | +0.00/-0.20 Tratamiento: Endurecido
Espesor de Cabeza "T"| +0.00/-0.05

D . H T L - Longitud Total
Clave . < Diametro | Espesor
pimer| 2 | el 300 | 125 | 60 | 200 | 250 | 315 | 400] 500 | @30
2 4 L] L] L]

PCDD20- 2

PCDD25- 25 5 2 . . .

PCDD30- 3 6 3 . . . .

PCDD35- 35 7 3 . . .

PCDD40- 4 8 3 . . . . . . .
PCDD45- 45 8 3 . . . .

PCDD50- 5 10 3 . . . . .

PCDD55- 55 10 3 . . . .

PCDD60- 6 12 5 . . . . . . . .
PCDD65- 6.5 12 5 . . . .

PCDD70- 7 12 5 . . . .

PCDD80- 8 14 5 . . . . . . .
PCDD85- 85 14 5 . . .

PCDD90- 9 14 5 . . . .
PCDDIOO- 10 16 5 . . . . . . .
PCDDI110- Il 16 5 . .

PCDDI20- 12 18 7 . . . . . . .
PCDDI140- 14 22 7 . . . .
PCDDIGO- 16 22 7 . . .
PCDDI8O- 18 24 7 .
pPCDD200- 20 26 8 . . .
PCDD250- 25 32 10 .

Para ordenar, utilice la siguiente férmula: Clave-(Longitud Total). Ej. PCDD20-100
Productos marcados con [+] disponibles para entrega inmediata
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PERNO GUIA RECTO ESTI\NDAR%
PGRS —

O

PLASTIC MOLD COMPONENTS

Diam. L S - u
Nominal S99 USSR USS Sr -
3/4" 0.749 0.751 0.99 3/16" l¢ L >
7/8" 0.874 0.876 115 /4"
7 0.999 1.001 124 1/4" Especificaciones
11" 1.249 1.251 1.49 5/16" Material: Acero 4150
135" 1.499 1501 174 5/16" Dureza: 58-62 Rc

Longitud L | piam.=34"| piam.=7/8"| bism.=1" | piam. =13 piam.=1%"
PR |-on/-062
7/8" 134" 100
7/8" 2 V4" 101
7/8" 234" 102 202 302
7/8" 34" 103 203 303
7/8" 334" 104 204 304 404
7/8" VARYS 405
IR VARV 105 205 305 505
IR 4 30 106 206 306 406
IR 5 V4" 107 207 307 407
IRZ% 534" 108 208 308 408
IR 6 V4" 109 209 309 409 509
IR 6 34" 110 310 410 510
IR 7 Vi m 311 4
IRZ% VEZS 2 212 312 412 512
IR 8 14" 313
IR 8 34" 34 VAVA 514
IR 91" 75 315 415
IR 9 34" 316 516
IRZ% 10 V4" 317 417
IRZ% 10 34" 218 418 518
114" IRZ 419
14" 34" 520
IR 12 V" 221 221 421
IRZ% 12 34" 522
IR 13 34" 423 523
IRZ% 14 34" 524
IR 15 34" 425

Para ordenar, utilice la siguiente formula: PCRS-(# de Articulo). Ej. PGRS-100
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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BUJE CON HOMBRO ESTANDAR %

BHR rM:

PLASTIC MOLD COMPONENTS

& L N
T—| |« 2xDL__,
H D.l. |D.E
D.l. D.l. D.E. H T
Nominal +0005/-0000 +0005/-0000 Max. +000/-005

3/4” 07505 11255 1250 0187

7/8" 08755 12505 1375 0187

1 10005 13755 1500 0187

o 1-1/4” 12505 16255 1750 0187
52';‘:?2::;':?:5 1-/2" 15005 20005 2125 0187
e 2 20005 25005 2625 0187

D.l.=3/4"| D..=7/8" D.l=1%"| D.L.=1%"
IS YRR EYEDES IEYERE YA | D1=2" |

7/8" 100 200 300 400 500

13/8" 101 201 301 401 501 601
17/8" 102 202 302 402 502

23/8" 103 203 303 403 503

27/8" 104 204 304 404 504

33/8" 105 205 305 405 505

37/8" 106 206 306 406 506

43/8" 207 307 407

47/8" 308 408 508

57/8" 309 409 509

Para ordenar, utilice la siguiente formula: BHR-(# de Articulo). Ej. BHR-100
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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PERNO GUIA C/COLLAR METRICO DIN %

PGCD PM o

PLASTIC MOLD COMPONENTS

T +0.0/-0.05 58 - 62 HRC

T r_ 2sp®7

+0.0/-0.2

— 1
CL +0.0/-0.2 , L_ s+o50 ¢ L +0.2/-0.2 >

Tolerancias
Didm. Perno "D" g6

OH

Longitud de collar "CL" | +0.0/-0.2 Especificaciones

Diam. de collar "H" +0.0/-0.2 Material: Acero 1.7131

IEthiEug 'T_|Ota| kHDL“ 0T +OO52// ’1%2 Tratamiento: Endurecido

ongitud Hombro -05/-1
Dia’r?'\. Hombro "SD" e7 DUTEZER 22 e
Espesor de collar "T" -0.05/-0.25
S el ) il el 1 ) e B ) e =

20-036
20-076 5 9
22-027 22 30 35 6 9 2'7 o o o o
22-035 2213013516 |19 | 35 .
22-036 22 30 35 6 9 36 ° ° . ° ° °
22-046 22 30 35 6 9 46 o o o o
22-056 22 30 35 6 9 56 o . o
22-076 22 30 35 6 9 76 o
24-027 24 30 35 o6 9 27 ° ° . °
24-035 24 30 35 6 9 35 o
24-036 24 30 35 6 9 36 . . . o
24-046 24 30 35 6 9 46 e . o o
24-056 24 30 35 6 9 56 . . ° o o
24-080 24 30 35 6 9 86 o
30-036 30 42 47 6 9 306 . ° °
30-046 30 42 47 6 9 46 o o
30-056 30 42 47 6 9 56 ° o
30-096 30 42 47 6 9 96 °
32-036 32 42 47 6 9 306 . °
32-046 32 42 47 6 9 46 o o o
32-056 32 42 47 6 9 56 o o
32-076 32 42 47 6 9 76 ° °

Para ordenar, utilice la siguiente formula: PGCD-(Dimension)-(Longitud). Ej. PGCD-20-036-55
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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BUJE CON COLLAR METRICO DIN %
BGCD

PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

T -0.05/-0.2

) T -

e7
@H t0.0/02 | gee7 oE

h 4

|
J L L -0.5/1.0

CL +0.0/-02
Tolerancias Especificaciones
DL D" H7 i
SEE = Matenall. Acero 1.713] ‘
Tolerancia "H" +0.0/-02 Tratamiento: Endurecido
Tolerancia “L" -0.5-1.0 .ca.
Tolerancia “T" -0.05/-020 Dureza: 58-62 Re
Tolerancia "CL" 00/-02

(L) Longitud

=== =Y Y Y = o = e s s s s

BGCD-14- .

BGCD-15- 15 6 9 . . . .

BGCD-18- 18 26 31 6 9 . .

BGCD-20- 20 26 31 6 9 . . s .

BGCD-22- 22 30 35 6 <) . . o .

BGCD-24- 24 30 35 6 9 . . . . . . .
BGCD-30- 30 42 47 6 9 . . . o . .
BGCD-32- 22 42 47 6 9 . . . . . B . .
BGCD-40- 40 54 60 10 12 .

Para ordenar, utilice la siguiente férmula: Clave-{Longitud). Ej. BGCD-14-56
Productos marcados con [] disponibles para entrega inmediata
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MANGAS ESTANDAR ©
PGRD

rMLE

PLASTIC MOLD COMPONENTS

Especificaciones
T +0.0/-0.13 Acero: 4150
W T 58- 60 HRC Dureza: 58-60 HRC
1 Tratamiento: Endurecido
BH +0.0/-0.25 oD -025-030 Tolerancias
Diam. Perno "D" -.025/-.030
T Diam. de Ajuste "PF" +.025/+.038
L Didm. de Cabeza "H" +.00/-.25
PFL +0.0/-0.05 Espesor de Cabeza "T" +00/-13
. R Longitud de Ajuste "PFL" | +.0/-.05
o L-0.75/-1.52 4 LOﬂgitUd Total "L" —76/—152

Longitud Total

ﬂﬂ.ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
L]

PGRD-20X . . .
PGRD-25X 6 o o
PGRD-30X 30 36 8 25 o 35 o
PGRD-40X 40 46 8 35 o
PGRD-50X 50 56 8
PGRD-60X
ﬂﬂ- o e Lo Jen | s L e Lo Jer | 200 el 20
PGRD-20X o B . .
PGRD-25X 6 o D o o
PGRD-30X 30 36 8 35 o 45 o 45 o 45 o
PGRD-40X 40 46 8 35 o 45 o 45 o 45 e
PGRD-50X 50 56 8 45 o 45 o 45 o
PGRD-60X o
BTN RN e P R Py Bl L T
PGRD-20X B
PGRD-25X 6 D o o
PGRD-30X 30 36 8 45 o 45 o 45
PGRD-40X 40 46 8 45 o 45 o 45
PGRD-50X SO 56 8 45 o 45 o 45 o
PGRD-60X o
ﬂﬂ- MEEE--
PGRD-20X
PGRD-25X 6 o
PGRD-30X 30 36 8 45 o
PGCGRD-40X 40 46 8 45 o
PGRD-50X 50 56 8 45 o 45 J 45 o 45 o 45 o
PGRD-60X 60 66 8 60 o 60 o 60

Para ordenar, utilice la siguiente formula: Clave-(Longitud Total). Ej. PGRD-20X60
Productos marcados con [-] disponibles para entrega inmediata
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INSERTOS FECHADORES QO
FRONTALES E INDEXABLES PARA DiA, MES Y A0

Frontales
Dati 1000
[ o | ll ﬂ m m | aroen |
+ afo
3 A3 B/3/00 C/3[._ CC/3/.._
4 2.5 14 A4] . B/4/00 Cl4/-._ CCl4/.._
5 3] 17 A/5/._ B/5/00 C/5/._ CC/5/._
6 31 17 Al6/_._ B/6/00 clel_._ CC/6/-._
8 46 20 A/8L._ B/8/00 c/8/-._ cc/8l._
10 46 20 ANO/_._ B/10/00 C/o/_._ CC/10/_._
12 6.4 25 AN12/._ B/12/00 ch2/._ ccl2).._
16 8.4 33 A6/ B/16/00 chel._ cchel_._ SUS420
HRC46+2
N O
Frontales » »Yiy < @ 'm-
Dati 1300 <9 Ny
II ll | | mmeses | anoes | amoen
4 AN302.6/._ B/1302.6/00 C/1302.6/._  CC/1302.6/_._
2.8 1.4 4 A/1302.8/._ B/1302.8/00 C/1302.8/._ CC/1302.8/_._
3 15 4 A/1303/_._ B/1303/00 C/303/_._ CC/1303/._
35 1.8 5 A/13035/._ B/13035/00 C/13035/._ CC/1303.5/.._
4 21 5 AN1304/_._ B/1304/00 CN304/_._ CCN304/_._
5 31 8 A/1305/_._ B/1305/00 C/1305/_.._ CC/1305/_.._
6 31 8 A1306/.._ B/1306/00 C/1306/_._ CC/N1306/._._
8 44 10 A/1308/_._ B/1308/00 C/308/_._ CCN308/._
10 52 12 A1310/_._ B/1310/00 CN310/.._ CC/1310/_._
12 6.2 14 AN312/_._ B/1312/00 Ch312/._ CCh312/._
16 8.2 14 AN3B16/._ B/1316/00 Cc/1316/_._ CCN1316/_._
o ol u [ |
PME @ MiSUMi
PLASTIC MOLD GOMPONENTS
\\ 12 ; " 12 ; 15
Indexables . . e@;
Misumiy PMC Indexables

12 meses
+ afio

2 9
37
5
6.3
75
n
13.2

10
12
14
14
16

DTBX4-(afo)
DTBX5-(afio)
DTBX6-(afo)
DTBX8-(afo)
DTBX10-(afno)
DTBXI12-(afio)
DTBX16-(afio)
DTBX20-(ano)

DTDX4
DTDXS
DTDX6
DTDX8
DTDX10
DTDX12
DTDX16
DTDX20

DTXS4-(afo)
DTXS5-(afo)
DTXS6-(afio)
DTXS8-(afo)
DTXS10-(afo)
DTXS12-(afo)
DTXS16-(ano)
DTXS20-(afo)

DTX4-(afo)
DTX5-(afo)
DTX6-(afo)
DTX8-(afo)
DTX10-(afio)
DTX12-(afio)
DTX16-(afo)
DTX20-(afo)

Leng2

sus420
HRC46+2
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COMPONENTES GENERALES %
PLASTIC MOLD GOMPONENTS

L2005 gogs bl bid0.0%

EFATET] t

BLOQUE RETENEDOR

Material: SKD61 Dureza: 52+2 HRC Temp. Max: 100°C
Tornillos Pe‘s'o 11225 _Iu_'_‘
permisible (Kgf) || - '—m-r‘ ) ]i ;"_;tﬂ |I| u[:l*;
775130-13-PMC | 13 66 | 14 43 1 10 16 | M2-16 35 o ﬁ{ E\P o~ a0 1"?'\\_—|
ZZ5130-18PMC 18 96 2 6 18 14 2 M3-20 45 L_HNSS S5 (S LN .
Z275130-27-PMC | 27 14.4 3 9 28 21 3 M4-25 9.5 _‘"_ —=— ] ‘ ‘ s ‘
[ —— [ S |

BLOQUE RETENEDOR LARGO

Material: SKD11 Dureza: 52-54 HRC Temp. Max: 100°C
o : Peso Max.
Caodigo H2 | Tornillos Soportado Kof
ZZ5140-0-PMC | 8 | 6 |38 28 165 14 12 18 45 M4-16 7
ZZ5140-1-PMC 8 8 53 43 32 18 14 18 45 M4-25 12

RETENEDOR

Material: SKD11 Dureza: 58-62 HRC

| cogigo a8 | c |0 e | F H | U

PPSR-1000-PMC  1.08 0.072 0.795 0.62 0.63 0375 0.866 0.188
PPSR-2000-PMC 132 0.121 1035 0.74 0.748 0.42 0984 0.254
PPSR-4000-PMC 126 0.149 0.975 0.87 0866 0468 1102 0.312

s ¥
Cédigo LB O S ]_‘ 0 Tarl
g tolerada
i U0 1 =
PPSR-1000-PMC  0.091 0.625 0.869 0.94 0.67 =

PPSR-2000-PMC  0.153 0.75 0987 106 0.715 9 :-:' j
PPSR-4000-PMC  0.194 0.875 1105 119  0.763 18

Imllllltiun Guidelines: ‘

2
Cimrus- waral product to in: ul-IHu add ing Iuad.

@ Installation Diagram L

Wear plate
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COMPONENTES GENERALES %

rM:

OPRESORES PLASTIC MOLD COMPONENTS

Material BSJ: S45C  Material BPJ: SUS304
BSJ-"M”-PMC

nn-ﬂnmm

2 39
5 & 12 25 0.9 49 19.6
6 3 13 3 1 9.8 29.4
ggg 8 4 15 4 1.5 12.7 392
10 5 16 5 2 186 49
12 7 20 6 25 19.6 58.8
16 9.5 25 8 35 29.4 98

RETENEDOR 2

Material: Acero 8407 Dureza: 40-45 HRC =

M f i E
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂmﬂ- QE :" 2
RRC-123006-PMC 30 6x20 M5x16 = |
RRC-164008-PMC 16 40 8x20 28 6
RRC-205010-PMC 20 50 10x24 34 8 17 14 10 M8x30
RRC-246012-PMC 24 60 12x32 42 10 23 21 12 M10x40 I_
RRC-328012-PMC 12 27 28

32 80 16x40 56 9 16 M12x50
RRC-328016-PMC 16 25 38

a1

15 7 8 M6x25

N O

RETENEDOR 3

Material: Acero 4118 Dureza: 55-62 HRC

PPSL-0001-PMC 1.5 076 063 123 098 094 014 0.25 125 135 0.39
PPSL-0002-PMC 213 126 079 169 1375 144 025 0312 5 1.81 0.56
PPSL-0003-PMC 338 176 118 263 2125 194 038 0375 225 275 0.88

PRSL
MIII!I---_ 'm Tie &l
PPSL-0001-PMC 1 0.31 0.249 0.31 0.06  #10 - 24 x 0.5 DEEP 1 bt ‘
PPSL-0002-PMC 15 037 0315 0.43 0.06 1/4-20 x 0.56 DEEP 20 = | g :. |
PPSL-0003-PMC 2 0.5 0.374 0.58 0.06 5/16 - 18 x 0.62 DEEP 40 ! =] U ==}

Mald closed Mold apened
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COMPONENTES GENERALES %

PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

PARTING LOCK

CadEaEoE |

. i pamhg”[‘nu |

o o S |

PL
— 1N '
' b
= i
= =& [ |]

Process the "R’ angle for the hole fo insert Mold opened

7 Mold plate
No using oil!

Material: SCM435 + Nylon de alto grado

e

PL-J-10-PMC 4
PL-J-12-PMC 12 5 20 M6
PL-J-13-PMC 13 5 20 M6 80°C
PL-J-16-PMC 16 6 25 M8
PL-J-20-PMC 20 6 30 M10
INTERLOCK
@ stallation Disgram
i T i
il

Material: 1.2162
Dureza: 60 HRC

nnmmmmmmmnnn

EE1308-40-PMC

EE1308-46-PMC 46 12 30 22 17 12 7 n 85 12 5 M6
EE1308-50-PMC 50 14 34 27 22 16 10 135 1 16 6 M6
EE1308-60-PMC 60 18 40 36 27 20 14 18 135 20 8 M8
EE1308-76-PMC 76 24 50 40 36 25 18 20 18 25 10 M10
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rME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

COMPONENTES GENERALES %

TOP LOCK

Material: Hot Work Tool Steel

Dureza: Macho 52-56 HRC :{'1". -] %ﬁ ‘
Hembra 54-58 HRC i u.l I o
- | . \& )

)

=
Parte macho: SKD61 Nitruracién en bafio salino 2 _nlEe | -7
Parte hembra: SKD11 recubrimiento TIN FEmALE AL .
Cédigo w T H S D R E T T2 M (Male) M (Female)

TTL-P-100-PMC 1 0.5 0.275 0.375 0.5 0375 0375 0.875 025 0.688 6-32X1/2 6-32X5/8
TTL-P-125-PMC 125 0.625 0.375 0483 0.625 0.483 0.5 1125 0312 0.875 6-32X1/2 6-32X5/8

TTL-P-150-PMC 15  0.875 0.5 0.5 0.875 0.5 0.75 1625 0.437 1 8-32X3/4 8-32X3/4
TTL-P-200-PMC 2 1 0.625 0.75 1125 0.75 0.75 1875 0.5 1.375 10-32X3/4 10-32X1
TTL-P-300-PMC 3 1125 0.75 1125 1.5 1125 0.75 225 0562 225 1/4-20X1-3/4 1/4-20X1-1/2

Parte macho: SKD61 Nitruracién en bafio salino
Parte hembra: SKD11 recubrimiento TIN

- _:" . \ “
g w A8 c | r 1 s | s scesme

BBGT-1250-PMC 1250 0.625 0.500 0.41 0.438 0.625 0.250 0312 0.875 M: 6-32x5/8" F: 6-32x3/4"
BBGT-1500-PMC 1500 0.875 0.750 0.53 0.500 0.875 0.250 0.437 1000 M: 8-32x7/8" F: 8-32x1"
BBGT-2000-PMC  2.000 1125 0.750 0.66 0.750 1000 0375 0.500 1375 M: 10-32x1" F:10-32x1-1/4"

BBGT-3000-PMC  3.000 1500 0.750 0.78 1125 1125 0.500 0.562 2250 M: 1/4-20x1" F: 1/4-20x1-3/4"
BBGT-3000S-PMC  3.000 1250 0.875 0.75 1125 1750 0.500 0.875 2250 M:5/16-18x1-1/8" F: 5/16-18x1-5/8"
BBGT-3500-PMC 3500 1750 0.750 1.00 1500 2.000 0.500 1000 2.500 M: 3/8-16x1" F: 3/8-16x2"

TOP LOCK

3 HRTEE
@ ﬁ:lﬁgﬁilnmm Digsssembiing chart SEHE NEERER
EHER L B
iRieE R TR
As shown In tha figure sbove.
Tha bushing can be saslly
rmaved by acrewing s boll
Inioits(N1) and extracting i

Material: DIN 1.7131

TTPNC-"D”-"A”-PMC TTPV-"D”-"A”-PMC
Dureza: 58-62 HRC -
codso | o | s codso 0 | x|
L L1 | L2 | L3 | L4

BRI . . . - 5 | oon
13 14 7 6 6 5 33 M3 M4 : :

6 16 *+0.001 16 16 +0.001
6 14 10 10 6 5 53 M5 M6

20 20 20 20
20 19 13 12 7 7 7 M6 M8 1 +0.015 1

25 25 : TTPV 25 3 25 +0015
25 24 16 16 10 10 9 M8 MIO TTPNC 3 +0.002 5

30 S5 30 30 30
30 29 20 20 13 13 11 MIO M2 10

32 32 32 32
32 29 20 20 13 13 11 MIO M2 - L, oo - - +0.018
35 34 24 24 16 16 13 M2 M4 +0.002

42 42

42 39 30 24 21 21 13 M2 Mi4
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COMPONENTES GENERALES %

rMLE:

PLASTIC MOLD GOMPONENTS

SHOULDER BOLT

® k== %

DTSB-"D”-"L”-PMC SCM435 Dureza: 33-38HRC

o 2 SPACER

[t

M 2.5 x 0.45
45 7 25 16 3 6 M3x05
-0.02
5 oo 8 25 16 35 6 M3x05
55 °o 3 22 4 7 Maxo7 Material: 1.7131
6 9 3 2 4 7  M4x07 Dureza: 58-62 HRC
6.5 10 4 25 5] 9 M5x0.8 =
: sdigo | op. | o | T | m |
8 %g%? 3 5 3 6 9 M6 x1
0. SSP-04-PMC  1/2" n16" /16" #10-24
10 ® 6 4 8 12 M8xl25
SSP-06-PMC  3/4" " /16" 1/4"-20
12 7 6 4 8 12 M8x25
5 :8'835 s 5 5 10 16 Mioxis SSP-08-PMC 1 13/16"  11/16"  1/4"-20
. 241101 7 |14 18] M2x175 SSP-12-PMC  11/2"  111/16"  1/4"  5/16"-18
20 -0.04/-0092 27 14 9 18 24 MI16x2 SSP-16-PMC 2" 231" /4" 5/167-18
Thinswitchspring

— under dame

LIMIT SWITCH [ ...
v Cuerpo de fibra de vidrio
e e

5 85 29.4 377 ~Resorte en acero inoxidable
4 120 49 45 155 683 v Cubiertatrasera con pelicula
3 155 683 4 210 988 de Polyester

2 175 79.4 35 250 121.1

AIR VALVE

Material: Acero S136
Dureza: 50-55 HRC

cosigo | Diam.t | L
8 15

10 20
12 25
AJV-PMC 16 30 e L4, 05 "
* ﬂ-ﬂﬂﬂm
20 30
2 20 A —rry VVA-01-PMC 6.75
20 30 » AT VVA-02-PMC 12 18 34 8 9 0.2

Innerinsert  Body Spring Dowel pin VVA-03-PMC 18 22 455 12 14 03
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CILINDROS HIDRAULICOS © @ MERKLE®

DE DOBLE EFECTO by

T

Cilindros de Bloque Cilindros de Tirantes Cilindros Autobloqueantes
(BZ/BZN / MBZ) (ZHZ) (VB2)

CILINDROS HIDRAULICOS DE DOBLE EFECT0 Aplicacion del

mecanismo en el molde

Accionamiento de los carros y placas de
botado en moldes de inyeccion de plastico.

VENTAJAS

+ Cilindros estandar para la industria del plastico.

+ Ofrece equivalencias con otras marcas.

* Productos certificados con DIN ISO 9001.

« Fabricados por el proceso “Rolling Burnishing”.

« Empaques de alta calidad. Protegen el interior
de tu cilindro de cualquier agente contaminante.

+ Fabricados en serie con vastagos templados,
rectificados, cromados y finamente pulidos.

iCon mas de 48 anos

de Experiencia!
ESPECIFICACIONES PARA COTIZAR:

* Ancho y largo del cuerpo del cilindro (mm)

* Diametro del émbolo (mm)

* Diametro del vastago (mm)

* Estilo de montaje (coordenadas de tornilleria)*
* Modo de operacién (depende del cilindro)*

» Carrera (recorrido total del émbolo)

* Tipo y material de los sellos.

* Opcidn (accesorios/depende del cilindro)*

~ Fabricados
~ en Alemania

DESCARGA TU
< CONFIGURACION
DE CILINDROS AQUIi.
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DIVISORES DE CAUDAL %

VALVULA DE AGUJA AJUSTABLE ENTRE SECCIONES
VALVULA DE RETENCION PILOTADA

dP MERKLE’

BEWEGT

APLICACION DE UN DIVISOR DE CAUDAL
EN UN CIRCUITO DE CILINDROS

El divisor de caudal de engranaje giratorio sincroniza cilindros hidraulicos en una direcciéon donde
llegan al final de su carrera, eliminando el exceso de fluido a través de valvulas de alivio internas para
alimentar el cilindro mas lento. En sentido inverso, funciona como un combinador, pero se necesita
un control de caudal para regular la velocidad de los cilindros.

AGUJA AJUSTABLE

VALVULA ENTRE SECCIONES

Para permitir sélo la cantidad de flujo establecida
proporcionando el efecto diferencial deseado para
los motores de accionamiento.

También se puede ajustar para diferentes relaciones
de neumaticos.

MODEL | CAPACITY PRESSURE m NOMINAL FLOW

1500 6 L/min 3 L/min
70112 2x211
Max 4500 18 L/min 9 L/min
Min 1500 12 L/min 6 L/min
70111 2x4,23 210 E S
Max 4500 38 L/min 19 L/min
Rotation speed recommended: 3500 rpm
79 1/2 - BSPP

Operation system:
\'_! 28
. | s1I ) s
CHIEN i ]
@ & = 4B

&
&)
=i

76

38

F

56.5

E : Inlet port
S : Outlet ports Pressure limter
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MUELLES DE GAS NITROGENO
SERIE HIGH PERFORMANCE

POTENCIA, DURABILIDAD Y TECNOLOGIA
EN CADA MOVIMIENTO

-Fuerzas hasta +300% mayores en comparacion con la serie estandar
ISO 11901 (Bordignon CISO).
-Dimensiones compactas que optimizan el espacio en matrices.
-Vida util prolongada: mas de 200,000,000 mm de carrera total bajo condi-
ciones normales de uso.

WIPERTECH: maxima proteccion contra
contaminantes liquidos, mayor vida util y menos
paros de produccion.

NANOTECH2: incrementa la velocidad y ciclos por
minuto en un +150 % sin necesidad de lubricacion
externa.

HASTA 60 % MENOS DE TIEMPO POR LOTE,

MEJORANDO LA PRODUCTIVIDAD DE TU PROCESO.
ACCEDE AL
E i:m El CATALOGO COMPLETO DE

ESCANEANDO ESTE QR.

-Certificacion EN ISO 9001.
-Respaldo de la experiencia e
innovacion de Bordignon.
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RESORTES BORDIGNONQD !
LINEA B FEDER —
BORDIGNON

RESISTENCIA, FIABILIDAD Y VERSATILIDAD PARA TUS MATRICES
GAMA COMPLETA POR NIVEL DE CARGA

CARGA
LIGERA

v VENTAJAS CLAVE

-Calidad italiana de excelencia
materiales de alto nivel y disefio preciso que garantizan un rendimiento
mecanico robusto.

-Versatilidad total:
seis variantes de carga para una mejor adaptacion al molde y al proceso.

-Seguridad y fiabilidad:
produccion con estandares ISO 9001 y componentes de gran grosor que
aseguran resistencia incluso en condiciones severas.

EL RESORTE IDEAL PARA CADA APLICACION:
RENDIMIENTO CONFIABLE EN TODO MOMENTO.
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RESORTES BORDIGNONQD
BG — CARGA LIGERA

Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length
2 mm 2 mm mm
Resorte BG 10025 10 5 25
BG 10032 32
CompaCtO con BG 10038 38
FUERZA BG10045 WIRE SECTION 44
BG 10050 SEZIONE FILO 51
MUDERADA, BG 10065 17x11 64
BG 10075 76
perfeCto para BG 10303 305
ajustes finOS (o] BG 13025 125 6.3 25
. . BG 13032 32
movimientos 8613038 N
suaves en BG 13045 ”
moldes g U “
y sistemas BG 13075 23x15 76
o BG 13090 89
mecanicos. BG 13101 102
BG 13303 305
BG 16025 16 8 25
BG 16032 32
BG 16038 38
BG 16045 u
BG 16050 51
BG 16065 WIRE SECTION I~
SEZIONE FILO
BG 16075 32x17 7
BG 16090 89
BG 16101 102
BG 16115 15
BG 16303 305
BG 19025 20 10 25
BG 19032 32
BG 19038 38
BG 19045 "
BG 19050 51
BG 19065 64
BG 19075 WIRE SECTION 76
BG 19090 SEZIONE FILO 89
BG 19101 4.00x21 102
CARGA BG 19115 RE
BG 19126 127
LIGERA BG 19140 139
BG 19151 152
BG19303 305
BG 26025 25 125 25
BG 26032 32
BG 26038 38
BG 26045 "
BG 26050 51
BG 26065 64
BG 26075 76
BG 26090 WIRE SECTION 89
BG 26101 SEZIONE FILO 102
BG 26115 535x27 15
BG 26126 127
BG 26140 139
BG 26151 152
BG 26176 178
BG 26202 203
BG 26303 305

Rate

N/mm
1.0
85
6.8
6.0
5.0
4.1
3.6
0.9
21.0
164
13.6
121
10.3
76
6.3
54
4.6
1.6
29.0
229
19.3
7
14.0
10.7
9.0
73
6.8
7.0
23
55.8
45.0
36.0
30.0
245
19.2
16.0
14.0
120
10.9
9.5
8.4
75
4.0
105.0
80.3
62.0
529
44.0
352
28.0
24.0
211
18.7
16.7
153
14.0
125
10.4
7.0

30%

Long life deflection

Deflessione per
lunga durata

Deflection

mm
75
9.6
4
132
153
19.2
228
915
75
9.6
.4
132
153
19.2
228
26.7
306
915
75
9.6
.4
132
153
19.2
228
26.7
306
345
915
75
9.6
4
132
153
19.2
228
26.7
306
345
381
u417
456
915
75
9.6
4
132
15.3
19.2
228
26.7
30.6
345
381
@17
456
534
60.9
915

Load

825
816
775
79.2
76.5
787
821
824
1575
1574
155.0
159.7
1576
1459
143.6
144.2
140.8
146.4
2175
219.8
2200
2257
2142
2054
205.2
194.9
20811
2415
2105
41855
4320
4104
396.0
3749
368.6
364.8
3738
3672
376.1
3620
3503
3420
366.0
7875
7709
706.8
698.3
6732
675.8
6384
640.8
645.7
645.2
636.3
638.0
6384
6675
6334
6405

Average working defl.
Deflessione media l
dilavoro

Deflection Load

BORDIGNON

35% 40%

Max working defl.
Deflessione max
dilavoro

Deflection Load

Nr.Pcs

mm N mm N

88 96.8 10.0 110.0 100
1.2 952 12.8 108.8 100
133 90.4 15.2 103.4 100
15.4 924 176 105.6 100
179 89.5 204 102.0 100
224 91.8 256 105.0 50
266 95.8 304 109.4 50
107.0 96.3 122.0 109.8 20
88 184.8 10.0 210.0 100
mn.2 1837 128 209.9 100
133 180.9 15.2 2067 100
154 1863 176 213.0 100
17.9 184.4 204 2101 100
224 170.2 256 194.6 50
266 167.6 304 1915 50
312 168.5 356 192.2 50
357 164.2 40.8 187.7 50
107.0 mz2 122.0 195.2 20
88 2552 10.0 290.0 100
1.2 256.5 12.8 2931 100
133 256.7 152 2934 100
154 2633 176 301.0 100
179 250.6 204 2856 100
224 239.7 256 2739 50
266 2394 304 273.6 50
312 2278 356 259.9 50
357 2428 408 2774 50
403 2821 46.0 3220 50
107.0 2461 122.0 280.6 20
8.8 491.0 10.0 558.0 100
1.2 504.0 128 576.0 100
133 478.8 152 547.2 100
15.4 462.0 176 528.0 100
179 438.6 204 499.8 100
224 4301 256 4915 50
266 4256 304 486.4 50
312 436.8 356 498.4 50
357 4284 408 4896 50
403 4393 46.0 5014 20
445 422.8 508 482.6 20
487 4091 55.6 467.0 20
532 399.0 60.8 456.0 20
107.0 428.0 122.0 488.0 10
8.8 924.0 10.0 1050.0 100
1.2 899.4 128 1027.8 50
133 824.6 15.2 942.4 50
15.4 814.7 17.6 931.0 50
179 7876 204 8976 50
224 788.5 256 9011 50
266 744.8 304 851.2 20
312 748.8 356 854.4 20
357 7533 408 860.9 20
403 753.6 46.0 860.2 20
445 743.2 50.8 848.4 10
48.7 7451 55.6 850.7 10
532 744.8 60.8 851.2 10
623 778.8 n2 890.0 10
711 739.4 812 8445 10
107.0 749.0 122.0 854.0 5
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RESORTES BORDIGNONQD g

30% 35% 40%

Long life deflection il Average working defl. Max working defl.

Deflessione per Deflessione media Deflessione max
lunga durata | dilavoro di lavoro

Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes
2 mm 2 mm mm N/mm mm N mm N mm N N
BG 32038 32 16 38 98.0 N4 m7 13.3 1303 15.2 1490 20
BG 32045 44 79.5 132 1049 15.4 1224 17.6 1399 20
BG 32050 51 67.0 153 1025 17.9 199 204 1367 20
BG 32065 64 53.0 19.2 1018 224 na7 256 1357 20
BG 32075 76 44.0 228 1003 26.6 170 304 1338 20
BG 32090 89 372 26.7 993 312 161 35.6 1324 20
BG 32101 102 32.0 30.6 979 357 na2 40.8 1306 20
BG 32115 WIRE SECTION 15 29.0 345 1001 403 1169 46.0 1334 10
SEZIONE FILO
BG 32126 67x323 127 25.0 381 953 445 m3 50.8 1270 10
BG 32140 139 23.0 “41.7 959 48.7 120 55.6 1279 10
BG 32151 152 215 456 980 53.2 N4y 60.8 1307 10
BG 32176 178 18.2 534 972 62.3 134 nz 1296 10
BG 32202 203 15.8 60.9 962 7a 123 81.2 1283 10
BG 32252 254 125 76.2 953 889 m 102.0 1275 5
BG 32303 305 103 91.5 942 107.0 102 122.0 1257 5

CARGA BG 38050 40 20 51 92.0 153 1408 179 1647 204 1877 20
LIGERA BG 38065 64 73.0 19.2 1402 224 1635 256 1869 20

BG 38075 76 63.0 228 1436 26.6 1676 304 1915 20
BG 38090 89 51.0 267 1362 312 1591 356 1816 20
BG 38101 102 450 30.6 1377 357 1607 408 1836 20
BG 38115 15 39.6 345 1366 403 1596 46.0 1822 10
BG 38126 WIRE SECTION 127 36.0 381 1372 445 1602 50.8 1829 10
SEZIONE FILO
BG 38140 8.0X4.0 139 320 6“7 1334 487 1558 55.6 1779 10
BG 38151 152 28.0 456 1277 532 1490 60.8 1702 10
BG 38176 178 252 534 1346 623 1570 72 1794 10
BG 38202 203 218 60.9 1328 711 1550 81.2 1770 5
BG 38252 254 17.0 76.2 1295 88.9 1511 102.0 1734 5
BG 38303 305 14.8 915 1354 107.0 1584 122.0 1806 5
BG 51065 50 25 64 156.0 19.2 2995 224 3494 256 3994 20
BG 51075 76 125.0 228 2850 26.6 3325 30.4 3800 20
BG 51090 89 109.0 267 2910 312 3401 356 3880 10
BG 51101 102 94.0 306 2876 357 3356 408 3835 10
BG 51115 15 81.0 345 2795 403 3264 46.0 3726 10
BG 51126 127 7.0 381 2705 445 3160 50.8 3607 10
BG 51140 WIRE SECTION 139 66.5 417 2773 487 3239 55.6 3697 10
SEZIONE FILO
BG 51151 1M1%55 152 60.0 456 2736 53.2 3192 60.8 3648 10
BG 51176 178 52.0 534 2777 623 3240 7.2 3702 5
BG 51202 203 44.0 60.9 2680 711 3128 81.2 3573 5
BG 51229 229 38.2 68.7 2624 8015 3062 916 3499 5
BG 51252 254 35.0 76.2 2667 889 3112 102.0 3570 5
BG 51303 305 285 915 2608 107.0 3050 122.0 3477 5
BG 63075 63 38 76 189.0 22.8 4309 26.6 5027 304 5746 20
BG 63090 89 158.0 267 4219 312 4930 356 5625 10
BG 63101 102 131.0 30.6 4009 357 4677 408 5345 10
BG 63115 15 116.0 345 4002 403 4675 46.0 5336 10
BG 63126 127 103.0 381 3924 445 4584 50.8 5232 10
WIRE SECTION
BG 63151 SEZIONE FILO 152 84.3 456 3844 532 4485 60.8 5125 10
N6x77
BG 63176 178 75 534 3818 623 4454 72 5091 5
BG 63202 203 617 60.9 3758 711 4387 81.2 5010 5
BG 63252 254 470 76.2 3581 88.9 4178 102.0 4794 5

BG 63303 305 382 91.5 3495 107.0 4087 122.0 4660 5
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RESORTES BORDIGNON
BA — CARGA MEDIA

BORDIGNON

25% 30% 37.5%

Long life deflection Average working defl. Max working defl.

Deflessione per Deflessione media Deflessione max
lunga durata di lavoro di lavoro

Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load

Ctlg. Nr. Nr.Pcs

ReSOFte de 2 mm 2mm mm N/mm mm N mm N mm N Nr. Pezzi
L, BA10025 10 5 25 16.0 6.25 100.0 75 120.0 94 150.4 100
compresion de BA10032 32 130 80 104.0 96 124.8 120 156.0 100
USU GENERAL BA10038 38 1.9 95 1133 n4 1357 14.2 169.0 100
! BA10045 WIRE SECTION m 103 1.0 1133 13.2 136.0 16.5 170.0 100
idea| pa ra BA10050 SEZIONE FILO 51 8.9 1275 1135 153 136.2 191 170.0 100
. . BA10065 18x12 64 75 16.0 120.0 19.2 144.0 24.0 180.0 50
apllcaC|0neS BA10075 76 6.2 19.0 7.8 228 14 285 1767 50
esta’ndar en BA10303 305 16 76.25 122.0 915 146.4 14.0 1824 20
X BA13025 125 63 25 300 63 1875 75 2250 94 282.0 100
matrices. BA13032 32 24.8 8.0 198.4 96 2381 120 2976 100
Excelente BA13038 38 214 95 2033 n4 244.0 14.2 3039 100
BA13045 i 18 1.0 198.0 13.2 2376 165 2970 100
equilibrio entre BA13050 WIRE SECTION 51 155 128 1976 153 2372 191 2961 100
f BA13065 SEZIONE FILO 64 121 16.0 193.6 19.2 2323 24.0 290.4 50
uerza y BA13075 25x11 76 102 19.0 193.8 228 2326 285 2907 50
durabilidad. BA13090 89 84 223 186.9 267 2243 333 2797 50
BA13101 102 7 255 1811 306 2173 383 2716 50
BA13303 305 24 763 183.0 915 2196 4.0 2736 20
BA16025 16 8 25 494 63 308.8 75 3705 94 4644 100
BA16032 32 385 8.0 308.0 96 369.6 120 462.0 100
BA16038 38 339 95 3221 n4 3865 14.2 4814 100
BA 16045 44 300 1.0 330.0 13.2 396.0 16.5 495.0 100
BA 16050 51 264 128 33656 153 403.9 19, 504.2 100
BA16065 WIRE SECTION 64 205 16.0 3280 192 3936 24.0 4920 50

SEZIONE FILO

BA16075 32x2.0 76 178 19.0 3382 228 4058 285 507.3 50
BA16090 89 15.2 223 338.2 267 405.8 333 506.2 50
BA16101 102 135 255 3643 306 4131 382 5157 50
BA16115 15 120 288 345.0 345 414.0 431 5175 50
BA16303 305 43 763 3279 915 3935 114.0 4902 20
BA19025 20 10 25 98.0 63 6125 75 735.0 94 9212 100
BA19032 32 726 8.0 580.8 96 697.0 12,0 8712 100
BA19038 38 56.0 95 532.0 n4 638.4 14.2 7952 100
BA19045 44 475 1.0 5225 13.2 627.0 165 783.8 100
BA19050 51 w7 128 5317 153 638.0 19, 796.5 100
BA19065 64 323 16.0 516.8 19.2 620.2 24.0 775.2 50
BA19075 WIRE SECTION 76 251 19.0 476.9 228 5723 285 7154 50
BA19090 SEZIONE FILO 89 220 223 4895 267 5874 333 7326 50
BA19101 400x24 102 19.8 255 504.9 306 605.9 382 7564 50
BA19115 15 181 288 5204 345 6245 431 7801 20
BA19126 127 16.6 318 5271 381 6325 476 790.2 20
BA19140 139 151 348 5247 420 634.2 521 786.7 20
BA19151 152 13.2 380 5016 456 601.9 570 7524 20
BA19303 305 61 763 4651 915 5582 4.0 6954 10
BA 26025 25 125 25 157.0 63 981 75 178 94 1476 100
BA 26032 32 118.0 8.0 944 96 1133 12,0 1416 50
BA 26038 38 930 95 884 n4 1060 4.2 1321 50
BA 26045 44 80.8 1.0 889 13.2 1067 16.5 1333 50
BA 26050 51 68.6 128 875 153 1050 19, 1310 50
BA 26065 64 530 16.0 848 19.2 1018 24.0 1272 50
BA 26075 76 432 19.0 821 228 985 285 1231 20
BA 26090 IR SECTION 89 382 223 850 267 1020 333 1272 20
BA 26101 SEZIONE FILO 102 330 255 842 306 1010 382 1261 20
BA 26115 53%31 15 280 288 805 345 966 431 1207 20
BA 26126 127 259 38 822 381 987 476 1233 10
BA 26140 139 232 348 806 420 974 521 1209 10
BA 26151 152 208 380 790 456 948 570 1186 10
BA 26176 178 178 445 792 534 951 66.7 1187 10
BA 26202 203 15.8 50.8 802 60.9 962 761 1202 10

BA 26303 305 10.2 76.3 778 91.5 933 14.0 163 5
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RESORTES BORDIGNON © (-
BA — CARGA MEDIA BORDIGNON

25% 30% 37.5%

Long life deflection i Average working defl. Max working defl.

Deflessione per Deflessione media Deflessione max

lunga durata di lavoro di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes

@ mm @ mm mm N/mm mm N mm N mm N Nr. Pezzi

BA 32038 32 16 38 185.0 9.5 1758 4 2109 14.2 2627 20
BA 32045 44 158.0 1.0 1738 13.2 2086 16.5 2607 20
BA 32050 51 134.0 12.8 1709 153 2050 191 2559 20
BA 32065 64 99.0 16.0 1584 19.2 1901 24.0 2376 20
BA 32075 76 80.5 19.0 1530 22.8 1835 285 2294 20
BA 32090 89 69.1 223 1537 267 1845 333 2301 20
BA 32101 102 58.8 255 1499 30.6 1799 382 2246 20
BA 32115 WIRE SECTION 15 515 28.8 1481 345 1777 431 2220 10
BA 32126 SE;E‘:EASLO 127 448 31.8 1422 381 1707 476 2132 10
BA 32140 139 423 348 1470 42.0 1777 521 2204 10
BA 32151 152 378 38.0 1436 456 1724 57.0 2155 10
BA 32176 178 325 44.5 1446 534 1736 66.7 2168 10
BA 32202 203 289 50.8 1467 60.9 1760 761 2199 10
BA 32252 254 222 635 1410 76.2 1692 95.2 213 5
BA 32303 305 183 76.3 1395 91.5 1674 14.0 2086 5
BA 38050 40 20 51 182 12.8 2321 153 2785 191 3476 20
BA 38065 64 140.0 16.0 2240 19.2 2688 24.0 3360 20
BA 38075 76 108.0 19.0 2052 228 2462 285 3078 20
BA 38090 89 90.7 223 2018 267 2422 333 3020 20
BA 38101 102 81.0 255 2066 30.6 2479 382 3094 20
BA 38115 15 ns 288 2064 345 2477 431 3095 10
BA 38126 WIRE SECTION 127 627 318 1991 381 2389 47.6 2985 10
BA 38140 SEZIONE FIL 139 575 34.8 1998 42.0 2415 521 2996 10
BA 38151 B1x48 152 51.6 38.0 1961 45.6 2353 57.0 2941 10
BA 38160 160 415 40.0 1900 48.0 2280 60.0 2850 10
BA 38176 178 441 445 1962 534 2355 66.7 2941 10
BA 38202 203 36.7 50.8 1863 60.9 2235 761 2793 5
BA 38252 254 301 635 9m 76.2 2294 95.2 2866 5
BA 38303 305 246 76.3 1876 91.5 2251 4.0 2804 5
BA 51065 50 25 64 209.0 16.0 3344 19.2 4013 24.0 5016 20
BA 51075 76 168.0 19.0 3192 22.8 3830 285 4788 20
BA 51090 89 140.0 223 3115 267 3738 333 4662 10
BA 51101 102 119.0 255 3035 30.6 3641 382 4546 10
BA 51115 15 106.0 28.8 3048 345 3657 431 4569 10
BA 51126 127 97.0 318 3080 381 3696 416 4617 10
BA 51140 WIRE SECTION 139 87.0 34.8 3023 42.0 3654 521 4533 10
BA 51151 SEZIONE FILO 152 80.0 38.0 3040 45.6 3648 57.0 4560 10
BA 51160 109x6.0 160 76.0 40.0 3040 48.0 3648 60.0 4560 10
BA 51176 178 69.5 44.5 3093 53.4 3 66.7 4636 5
BA 51202 203 59.8 50.8 3035 60.9 3642 761 4551 5
BA 51229 229 509 573 2914 68.7 3497 85.8 4367 5
BA 51252 254 46 63.5 2921 76.2 3505 95.2 4379 5
BA 51303 305 386 763 2943 915 3532 n4.0 4400 5
BA 63075 63 38 76 320.0 18.0 6080 22.8 7296 285 9120 20
BA 63090 89 260.0 223 5785 26.7 6942 333 8658 10
BA 63101 102 2210 255 5636 30.6 6763 382 8442 10
BA 63115 15 187.0 288 5376 345 6452 431 8060 10
BA 63126 127 168.0 318 5334 381 6401 476 7997 10
BA 63151 152 136.0 38.0 5168 45.6 6202 57.0 7752 10
BA 63160 WIRE SECTION 160 128.0 40.0 5120 48.0 6144 60.0 7680 10
BA 63176 SEZIONE FILO 178 14.0 44.5 5073 53.4 6088 66.7 7604 5
BA 63202 n5%93 203 100.0 50.8 5075 60.9 6090 761 7610 5
BA 63229 229 89.2 573 5107 68.7 6128 85.8 7653 5
BA 63252 254 784 63.5 4978 76.2 5974 95.2 7464 5
BA 63303 305 64.7 76.3 4933 91.5 5920 14.0 7376 5
BA 63315 315 62.8 78.8 4946 94.5 5935 18l 7418

BA 63400 400 48.5 100.0 4850 120.0 5820 150.0 7275 5




COMPONENTES PARA MOLDES

RESORTES BORDIGNON
BR — CARGA FUERTE

Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length
2 mm 2mm mm
Muelles BR10025 10 5 =
b BR10032 32
robustos para BR10036 38
PRUCESUS DE BR10045 WIRE SECTION a4
BR 10050 SEZIONE FILO 51
TROQUELADO ... 18x14 9
INTENSIVD.  =vor z
L. ) BR10303 305
Optl mos BR 13025 125 63 25
paraciclos ™™ z
BR 13038 38
continuos con s "
alta exigencia ... wesection °
BR13065 SEZIONE FILO 64
de carga.  seuons zanz 7
BR 13090 89
BR13101 102
BR13303 305
BR16025 1 8 25
BR16032 32
BR16038 38
BR16045 "
BR 16050 51
BR16065 WIRE SECTION "
SEZIONE FILO
BR 16075 S0x24 %
BR16090 89
BR 16101 102
BRI611S 15
BR16303 305
BR19025 20 10 25
BR 19032 32
BR19038 38
BR 19045 4
BR19050 51
BR 19065 64
BR19075 WIRE SECTION 6
BR 19090 SEZIONE FILO 89
BR19101 400x3.2 102
BR 19115 115
BR19126 127
BR 19140 139
BR 19151 152
BR19303 305
BR 26025 25 125 25
BR 26032 32
BR 26038 38
BR 26045 "
BR 26050 51
BR 26065 64
BR 26075 %
ER2E020 WIRE SECTION &2
BR 26101 SEZIONE FILO 102
BR 26115 S6x 4 115
BR 26126 127
BR 26140 139
BR 26151 152
BR 26176 178
BR 26202 203
BR 26303 305

Rate

N/mm
23.0
175
14.8
13.0
n2
9.2
75
19
421
33.2
293
24.6
19.6
15.0
132
na
9.4
3.2
75.7
60.2
50.8
428
371
30.3
257
217
189
17.0
63
216.0
168.0
129.0
112.0
94.0
721
59.7
50.5
44.2
384
341
310
282
14.0
375.0
297.0
219.0
187.0
156.0
123.0
99.0
84.0
73.0
65.0
577
527
47.8
41.0
358
229

20%

Long life deflection

Deflessione per
lunga durata

Deflection
mm
50
6.4
76
8.8
10.2
12.8
15.2
61.0
5.0
6.4
76
8.8
10.2
12.8
15.2
17.8
204
61.0
5.0
6.4
76
8.8
10.2
12.8
15.2
17.8
204
23.0
61.0
5.0
6.4
76
8.8
10.2
12.8
15.2
17.8
204
23.0
254
218
304
61.0
5.0
6.4
76
8.8
10.2
12.8
15.2
17.8
204
230
254
278
304
35.6
40.6
61.0

Load

15.0
2.0
125
nay
n4.2
n7.8
14.0
15.9
2105
212.5
2227
216.5
199.9
192.0
200.6
2029
191.8
1952
378.5
3853
386.1
376.6
3784
387.8
390.6
386.3
385.6
391.0
3843
1080
1075
980
986
959
923
907
899
902
883
866
862
857
854
1875
1901
1664
1646
1591
1574
1505
1495
1489
1495
1466
1465
1453
1460
1453
1397

43

—
BORDIGNON

25%

Average working defl.

Deflessione media
di lavoro

Deflection Load

30%

Max working defl.

Deflessione max

di lavoro

Deflection

Load

Nr.Pcs

mm N mm N

6.3 144.9 75 172.5 100
8.0 140.0 9.6 168.0 100
9.5 140.6 1.4 168.7 100
1.0 143.0 13.2 171.6 100
128 1434 15.3 7.4 100
16.0 1472 19.2 176.6 50
19.0 1425 228 7.0 50
76.3 145.0 915 1739 20
63 265.2 75 315.8 100
8.0 265.6 9.6 318.7 100
95 2784 1.4 334.0 100
1.0 270.6 13.2 3247 100
128 2509 15.3 299.9 100
16.0 240.0 19.2 288.0 50
19.0 250.8 228 301.0 50
223 2542 267 304.4 50
255 2397 306 2876 50
76.3 244.2 915 2928 20
6.3 476.9 75 567.8 100
8.0 481.6 9.6 5779 100
9.5 4826 1.4 5791 100
1.0 470.8 13.2 565.0 100
128 4749 15.3 567.6 100
16.0 484.8 19.2 581.8 50
19.0 4883 228 586.0 50
223 4839 267 579.4 50
255 482.0 306 578.3 50
28.8 489.6 345 586.5 50
76.3 480.7 915 576.5 20
63 1361 75 1620 100
8.0 1344 9.6 1613 100
9.5 1226 .4 14n 100
1.0 1232 132 1478 100
12.8 1203 153 1438 100
16.0 1154 19.2 1384 50
19.0 134 228 1361 50
223 1126 267 1348 50
255 n27 306 1353 50
28.8 1106 345 1325 20
318 1084 381 1299 20
35.0 1085 417 1293 20
38.0 1072 456 1286 20
76.3 1068 915 1281 10
63 2363 75 2813 100
8.0 2376 9.6 2851 50
95 2081 .4 2497 50
1.0 2057 132 2468 50
12.8 1997 15.3 2387 50
16.0 1968 19.2 2362 50
19.0 1881 228 2257 20
223 1873 267 2243 20
255 1862 306 2234 20
288 1872 345 2243 20
318 1835 381 2198 10
35.0 1845 417 2198 10
38.0 1816 456 2180 10
445 1825 534 2189 10
50.8 1819 60.9 2180 10
76.3 1747 915 2095 5
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RESORTES BORDIGNON -
BR — CARGA FUERTE HORDIENON

I

i

|

20% 25% 30%
Long life deflection Average working defl. Max working defl.
Deflessione per i Deflessione media Deflessione max
lunga durata B di lavoro di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N
BR 32038 32 16 38 388.0 76 2949 9.5 3686 na 4423 20
BR 32045 44 324.0 8.8 2851 1.0 3564 13.2 4277 20
BR 32050 51 272.0 10.2 2774 12.8 3482 153 4162 20
BR 32065 64 2120 12.8 274 16.0 3392 19.2 4070 20
BR 32075 76 172.0 15.2 2614 19.0 3268 22.8 3922 20
BR 32090 89 141.0 17.8 2510 223 3144 267 3765 20
BR 32101 102 122.0 204 2489 255 3m 30.6 3733 20
BR 32115 WIRE SECTION 15 107.0 23.0 2461 28.8 3082 345 3692 10
SEZIONE FILO
BR 32126 6.9%5.3 127 93.0 254 2362 31.8 2957 381 3543 10
BR 32140 139 86.0 278 2391 35.0 3010 @417 3586 10
BR 32151 152 78.0 304 2371 38.0 2964 45.6 3557 10
BR 32176 178 67.2 35.6 2392 44.5 2990 53.4 3588 10
BR 32202 203 59.1 40.6 2399 50.8 3002 60.9 3599 10
BR 32252 254 46.4 50.8 2357 635 2946 76.2 3536 5
BR 32303 305 38.0 61.0 2318 76.3 2899 91.5 3477 5
BR 38050 40 20 51 350.0 10.2 3570 12.8 4480 153 5355 20
BR 38065 64 269.0 12.8 3443 16.0 4304 19.2 5165 20
BR 38075 76 219.0 15.2 3329 19.0 4161 228 4993 20
BR 38090 89 190.0 17.8 3382 223 4237 267 5073 20
BR 38101 102 163.0 204 3325 25.5 4157 306 4988 20
BR 38115 15 142.0 230 3266 28.8 4090 345 4899 10
BR 38126 WIRE SECTION 127 128.0 254 3251 318 4070 381 4877 10
SEZIONE FILO
BR 38140 8.4X%6.2 139 15.0 278 3197 35.0 4025 @17 4796 10
BR 38151 152 105.0 304 3192 38.0 3990 456 4788 10
BR 38176 178 89.0 35.6 3168 445 3961 53.4 4753 10
BR 38202 203 71.0 40.6 3126 50.8 3912 60.9 4689 5
BR 38252 254 61.0 50.8 3099 63.5 3874 76.2 4648 5
BR 38303 305 51.0 61.0 31 76.3 3891 91.5 4667 5
BR 51065 50 25 64 413.0 12.8 5286 16.0 6608 19.2 7930 20
BR 51075 76 339.0 15.2 5153 19.0 6441 228 7729 20
BR 51090 89 288.0 17.8 5126 223 6422 26.7 7690 10
BR 51101 102 245.0 204 4998 255 6248 30.6 7497 10
BR 51115 ns 215.0 23.0 4945 28.8 6192 34.5 748 10
BR51126 127 192.0 254 4877 318 6106 381 7315 10
WIRE SECTION
BR 51140 SEZIONE FILO 139 168.0 278 4670 35.0 5880 “41.7 7006 10
N3x74
BR 51151 152 154.0 304 4682 38.0 5852 456 7022 10
BR 51176 178 134.0 35.6 4770 44.5 5963 53.4 7156 5
BR 51202 203 n7.0 40.6 4750 50.8 5944 60.9 25 5
BR 51252 254 89.0 50.8 4521 63.5 5652 76.2 6782 5
BR 51303 305 73.0 61.0 4453 76.3 5570 915 6680 5
BR 63075 63 38 76 630.0 15.2 9576 19.0 1970 22.8 14364 20
BR 63090 89 485.0 17.8 8633 223 10816 267 12950 10
BR 63101 102 434.0 204 8854 255 11067 30.6 13280 10
BR 63115 15 384.0 23.0 8832 28.8 1059 345 13248 10
BR 63126 127 349.0 254 8865 318 11098 381 13297 10
WIRE SECTION
BR 63151 SEZIONE FILO 152 276.0 304 8390 38.0 10488 45.6 12586 10
11.2x12.9
BR 63176 178 237.0 35.6 8437 44.5 10547 53.4 12656 5
BR 63202 203 210.0 40.6 8526 50.8 10668 60.9 12789 5
BR 63252 254 165.0 50.8 8382 63.5 10478 76.2 12573 5

BR 63303 305 134.0 61.0 8174 763 10224 915 12261 5
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BORDIGNON

17% B 225% l 25%
Long life deflection i Average working defl. Max working defl.
Deflessione per l Deflessione media l Deflessione max
lunga durata i di lavoro di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes
. - 2 mm mm mm N/mm mm N mm N mm N
Disenado para BY10025 10 5 25 36.8 43 156.4 56 2061 62 2282 100
BY 10032 32 279 54 151.8 72 2009 8.0 2232 100
BY 10038 38 237 6.5 1531 8.6 203.8 95 2252 100
BY 10045 WIRE SECTION 44 19.2 75 1436 9.9 190.1 11.0 2.2 100
donde se BY 10050 Sr':/.gr;w;g/: 0 51 16.5 8.7 1431 15 189.8 127 2096 100
BY 10065 64 13.2 10.9 1436 144 1901 16.0 212 50
requiere gran BY 10075 76 10.9 12.9 140.8 171 186.4 19.0 2071 50
. . BY 10303 305 26 519 134.8 68.6 1784 763 198.4 20
resistencia en BY 13025 125 6.3 25 58.5 4.3 2486 56 3276 6.2 3627 100
espacios BY 13032 32 439 54 23838 72 316.1 8.0 3512 100
. BY 13038 38 36.0 6.5 2326 8.6 309.6 95 342.0 100
redUCIdOS- BY 13045 44 303 75 226.6 9.9 300.0 11.0 3333 100
Ma’xima BY 13050 WIRE SECTION 51 26.2 8.7 2272 ns 3013 127 3327 100
. . BY 13065 SEZIONE FILO 64 212 109 2307 144 3053 16.0 3392 50
confiabilidad BY 13075 23x22 76 Al 129 2209 17 2924 19.0 3249 50
bajo alta BY 13090 89 14.5 151 219.4 20.0 290.0 222 3219 50
BY 13101 102 125 173 216.8 23.0 2875 255 318.8 50
prGSién. BY 13303 305 43 519 2230 68.6 295.0 763 3281 20
BY 16025 16 8 25 18.0 43 501.5 56 660.8 6.2 7316 100
BY 16032 32 89.0 54 484.2 72 640.8 8.0 712.0 100
— BY 16038 38 721 6.5 465.8 8.6 62011 95 685.0 100
ﬁ BY 16045 44 609 75 4555 9.9 6029 11.0 669.9 100
& ‘ BY 16050 51 523 87 4534 15 601.5 127 664.2 100
BY 16065 WIRE SECTION 64 412 109 4483 104 5933 16.0 659.2 50
SEZIONE FILO
‘ BY 16075 32x27 76 341 129 440.6 171 5831 19.0 6479 50
. BY 16090 89 295 151 4463 20.0 590.0 222 654.9 50
g BY 16101 102 256 173 4439 230 588.8 255 652.8 50
Ld BY 16115 15 228 19.6 4457 259 590.5 28.8 655.5 50
» - e BY 16303 305 84 519 4355 68.6 576.2 763 640.9 20
_’ BY 19025 20 10 25 293.0 43 1245 56 1641 6.2 1817 100
’3 BY 19032 32 224.0 54 1219 72 1613 8.0 1792 100
BY 19038 38 177.0 6.5 143 8.6 1522 95 1682 100
d BY 19045 44 149.0 7.5 ms 9.9 1475 1.0 1639 100
BY 19050 51 128.0 8.7 1110 15 1472 127 1626 100
BY 19065 64 99.0 10.9 1077 144 1426 16.0 1584 50
BY 19075 WIRE SECTION 76 817 129 1056 171 1397 19.0 1552 50
BY 19090 SEZIONE FILO 89 69.5 151 1052 20.0 1390 222 1543 50
BY 19101 41x37 102 60.6 173 1051 23 1394 255 1545 50
BY 19115 15 53.0 19.6 1036 259 1373 287 1521 20
BY 19126 127 415 216 1026 28.6 1359 317 1506 20
BY 19140 139 43.0 236 1016 313 1346 347 1492 20
BY 19151 152 39.0 25.8 1008 342 1334 38.0 1482 20
BY 19303 305 20 519 1037 68.6 1372 763 1526 10
BY 26025 25 125 25 488.0 43 2074 56 2733 6.3 3050 100
BY 26032 32 374 5.4 2035 72 2693 8.0 2992 50
BY 26038 38 300.0 6.5 1938 8.6 2580 95 2850 50
BY 26045 44 244.0 75 1825 9.9 2416 11.0 2684 50
BY 26050 51 208 8.7 1803 15 2392 127 2642 50
BY 26065 64 161.0 10.9 1752 144 2318 16.0 2576 50
BY 26075 76 131 129 1693 171 2240 19.0 2489 20
BY 26090 WIRE SECTION 89 m 151 1679 20.0 2220 222 2464 20
BY 26101 SEZIONE FILO 102 96.3 17.3 1670 230 2215 255 2456 20
BY 26115 56x46 15 85.7 19.6 1675 259 2220 287 2460 20
BY 26126 127 763 216 1647 28.6 2182 317 2419 10
BY 26140 139 66 236 1560 313 2066 347 2290 10
BY 26151 152 635 25.8 1641 34.2 2172 380 2413 10
BY 26176 178 53.9 30.3 1631 401 2161 445 2399 10
BY 26202 203 47.0 345 1622 457 2148 50.7 2383 10

BY 26303 305 30.9 519 1602 68.6 2120 76.3 2358 5
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RESORTES BORDIGNON
BY — CARGA EXTRAFUERTE BORDIGNON

=
§=

17% B 225% B =%
Long life deflection i Average working defl. Max working defl.
Deflessione per i Deflessione media l Deflessione max
lunga durata | dilavoro dilavoro

Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes

2 mm 2 mm mm N/mm mm N mm N mm N
———
BY 32038 32 16 38 480 6.5 3101 8.6 4128 9.5 4560 20

ﬁ BY 32045 44 390 75 2917 99 3861 10 4290 20
w BY 32050 51 3360 87 2913 ns 3864 127 4267 20
“ BY 32065 64 269 109 2927 44 3874 16.0 4304 20

& ‘ BY 32075 76 219 129 2829 171 3745 19.0 4161 20
- BY 32090 89 180 151 2723 200 3600 222 3996 20
:-# BY 32101 102 155.0 173 2688 23.00 3565 255 3953 20
E:."i BY 32115 WIRE SECTION 115 140.0 196 2737 259 3626 287 4018 10

_ SEZIONE FILO
3 BY 32126 7256 127 124.0 216 2677 286 3546 317 3931 10
—_ﬁ BY 32140 139 112.0 236 2647 313 3506 347 3886 10
d BY 32151 152 102.0 258 2636 34.2 3488 38.0 3876 10
S— BY 32176 178 88.2 303 2669 401 3537 445 3925 10
BY 32202 203 76.0 345 2623 457 3473 507 3853 10
BY 32252 254 60.8 432 2625 572 3478 64 3891 5
BY 32303 305 49.0 519 2541 68.6 3361 763 3739 5
BY 38050 40 20 51 628.0 87 5445 15 7222 127 7976 20
BY 38065 64 487.0 10.9 5299 14.4 7013 16 7792 20
BY 38075 76 379.0 129 4897 171 6481 19 7201 20
BY 38090 89 321.0 151 4857 20.0 6420 222 7126 20
BY 38101 102 2810 173 4873 230 6463 255 7166 20
BY 38115 115 245.0 19.6 4790 259 6346 287 7032 10
BY 38126 WIRE SECTION 127 2210 216 477 286 6321 317 7006 10

SEZIONE FILO
BY 38140 87x73 139 185.0 236 4372 313 5791 347 6420 10
BY 38151 152 168.0 258 4341 34.2 5746 38 6384 10
BY 38176 178 150.0 303 4539 401 6015 445 6675 10
BY 38202 203 1320 345 4555 457 6032 507 6692 5
BY 38252 254 107.0 432 4620 572 6120 64 6848 5
BY 38303 305 87.8 519 4552 68.6 6023 76.6 6725 5
BY 51065 50 25 64 709.0 109 M4 144 10210 16.0 1344 20
BY 51075 76 572.0 129 7390 171 9781 19.0 10868 20
BY 51090 89 475.0 151 7187 200 9500 222 10545 10
BY 51101 102 405.0 173 7023 230 9315 255 10328 10
BY 51115 115 3520 19.6 6882 259 917 287 10102 10
BY 51126 127 316.0 216 6822 286 9038 37 10017 10

WIRE SECTION
BY 51140 SEZIONE FILO 139 289.0 236 6829 313 9046 347 10028 10

11.4%9.1

BY 51151 152 255.0 258 6589 34.2 8721 38.0 9690 10
BY 51176 178 215.0 303 6506 401 8622 445 9568 5
BY 51202 203 187.0 345 6453 457 8546 507 9481 5
BY 51252 254 153.0 432 6607 572 8752 64 9792 5
BY 51303 305 127.0 519 6585 68.6 8712 76.3 9690 5
BY 63075 63 38 76 842.0 129 10879 171 14398 19.0 15998 20
BY 63090 89 726.0 151 10984 20.0 14520 223 16154 10
BY 63101 102 656.0 17.3 11375 230 15088 255 16728 10
BY 63115 115 534.0 19.6 10440 259 13831 288 15353 10
BY 63126 127 480.0 216 10363 2856 13728 3.8 15240 10

WIRE SECTION
BY 63151 SEZIONE FILO 152 396.0 258 10233 342 13543 380 15048 10

11.8%13.3

BY63176 178 3350 303 10137 401 13434 445 14908 5
BY 63202 203 2970 345 10249 457 13573 508 15073 5
BY 63252 254 2350 432 10147 57.2 13442 635 14923 5

BY 63303 305 194.0 519 10059 68.6 13308 76.3 14793 5
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MECANISMOS ESPECIALIZADOS
CUMSA

MECANISMOS ESPECIALIZADOS
INNOVACION Y PRECISION EN MOLDES DE INYECCION

INNOVATIVE SOLUTIONS
FORYOUR MOLDS

Componentes generales para moldes, sistemas de expulsion especializada
y mecanismos para negativos.

\ Instalaciéon compacta, solo requiere el espacio de un expulsor.
‘ Mecanizado simple, sin rectificar ni templar.
Precisién con mecanizados a 90° de la linea de particion.

Elimina sistemas mecanicos complejos.

DOUBLE RACK

Disefiado para sincronizar movimientos complejos en moldes grandes.
Mejora la eficiencia y precision en la formacion de piezas con geometrias
exigentes.

Construccion compacta para facil integracion en el molde.

- Facilitan la extraccion de piezas con cavidades profundas o detalles laterales.
f " Disponible en varios tamafos y configuraciones para adaptarse a moldes
?‘ especificos.

Garantizan movimientos suaves y precisos gracias a su disefo robusto.

-Produccion de piezas con geometrias laterales ESCANEAEL OR )
o profundas. Y CONSULTA EL CATALOGO
COMPLETO DE

-Moldes de alta precision en industrias como la
automotriz y electrodomésticos.
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I v

SMED (Single Minute Exchange of Die)

Metodo de trabajo que permite realizar los cambios de molde de manera mas
rapida y correcta desde la primera vez, reduciendo asi los tiempos muertos en la
produccion y los errores. Esta metodologia busca hacer el cambio mas facil,
mejor, mas rapido y mas econémico.

AREAS DE APLICACION

v Sujecion v Conexiones v Purgado
v Cambio de barra de botado v Precalentado
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SMED

PLATINAS MAGNETICAS
M-TECS-P / M-TECS-R

SUJECION SEGURA Y UNIVERSAL
Las placas magnéticas que distribuyen

permiten una sujecion segura y rapida
del molde en diversas industrias, desde
plasticos hasta metalurgia.

MAXIMA AFIDABILIDAD Y FLEXIBILIDAD
Cuentan con departamentos
especializados que trabajan en
conjunto para desarrollar soluciones
personalizadas y cumplir con los
plazos de entrega.

KNOW-HOW EN CONTINUA EVOLUCION

Con 50 afios de experiencia, han
optimizado procesos para garantizar
alto rendimiento y soluciones especi-
ficas para cada cliente.

O @ ©

DEFINEN LOS STANDARDS DE SEGURIDAD
Forman parte de grupos
EN-EUROMAP-ISO, y todos sus
productos estan certificados, cumplen
normas CE y cuentan con manuales

detallados.
Y| [N
Tecnologia a
Europea ] []
para diferentes | '@
aplicaciones TERMOPLASTICOS
T ||||' 2t

49

SUJECION DE MOLDES

TRrRIVI

MAGNETICS ©

Innovative Clamping Technology

TECNOLOGIA DE
SUJECION INNOVATIVA

3 i, JIEE-111 B
Bt

i
| -

TERMOESTABLES/CAUCHO

METAL STAMPING




50 U WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

PRIVARSA
SMED @ ,
PLATINAS MAGNETICAS SUJECION DE MOLDES

M-TECS-P / M-TECS-R

El sistema M-Tecs P es una solucién rapida y eficaz para la sujecion magnética de moldes en
termoplasticos, compatible con cualquier prensa de inyeccién y temperaturas de hasta 240°C.

OFRECE UNA SUJECION FUERTE Y REDUCE LOS RESIDUOS DE PRODUCCION.

v Compatibilidad .
Instalacion en cualquier tipo de RIVI
prensa de inyeccion. M- Tecs-P UMAGNETICS ©
v Rango de temperatura Para Plasticos Innovative Clamping Technology

Hasta 120°C (240°C opcional).
v Configuraciones de polos
Largo, cuadrado o combinado.
¥ Sujecion fuerte
Efectiva incluso en moldes pequefios.
¥ Reduccion de residuos
Adhesién perfecta gracias a la
distribucion homogénea del campo
magnético.

El sistema M-Tecs R es una solucién patentada para la sujecion magnética rapida de moldes en prensas de
inyeccion, compresion y transferencia. Disponible en versiones con o sin calentamiento integrado, soporta
temperaturas de hasta 240°C y es adaptable a prensas de cualquier tonelaje.

LA GAMA H-TECS R GARANTIZA UNA PRECISION TERMICA CON UN DELTA T DE +/- 2°C A 50 MM DEL BORDE EXTERNO.

« Versatilidad

M- TeCS'R r RIVI Compatible con prensas de inyeccion,

Para Termofijos y elastémeros MAGNETICS © compresion y transferencia, tanto
Innovative Clamping Technology verticales como horizontales.

v Opciones de configuracion
Placa magnética o placa magnética
con calentamiento integrado.
¥ Rango de temperatura
Hasta 230°C (240°C opcional).
v Adaptabilidad
Placas adecuadas para prensas de
cualquier fuerza y tonelaje.
¥ Precision térmica
H-Tecs R garantizaun Delta T
de +/- 2°C a 50 mm del borde externo.
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GRAPAS MULTI-QUICK SUJECION DE MOLDES

s d | a2

L-
| (r;g“. 7 3
-? b—S— i ab- - i

=
| §

Ranurasen T

| #tdeparte | #tdeparte | v | L ]uli2]lB ] b | hlKknl

Agujeros
Roscados

LENZKES \

« Aumenta la productividad con cambios rapidos.

¢ Disminuye el tiempo de grapado de moldes.

v Perfecto para trabajos pesados y fundicién.

¢ Ofrece ajustes tanto verticales como horizontales.

« Fabricado en acero de aleacion endurecido.

¢ Ideal para sujecion de moldes en procesos de prensado,
estampado, fresado, taladrado y fundicién a presion.

Material: Acero de aleacion endurecido
Brazo de sujecioén: Acero forjado
Fuerza de Sujecién: (90Kn)

[EE s

060-035-21
5-35 M18 50  060-0351820  060-035-18  19-49 100 19 32 75 34 48 65
KF M20 22  060-035-2022 060-035-20
- - 060-055-21 ;
28 -55  \p8 20 060-055-1820  060-055-18  19-49 100 19 32 75 34 48 65
KG M20 22  060-055-2022 060-055-20
- - 060-068-21 -
8- 68 M18 20  060-068-1820 060-068-18 3588 150 19 38 75 34 48 65
L M20 22  060-068-2022 060-068-20
- - 060-085-21 ;
45 -85 18 20  060-085-1820 060-085-18 19-78 150 19 38 75 34 48 65
LG M20 22  060-085-2022 060-085-20
: - 060-046-25 :
M22 24  060-046-2224 060-046-22  22-66 22 38
10-46 o4 28 060-046-2428 060-046-24 125 88 42 57 80
KF - - 060-046-3] ; 25-69 25 -
M30 36  060-046-3036 060-046-30
- - 060-080-25 ;
M22 24  060-080-2224 060-080-22
M24 28  060-080-2428 060-080-24  45-105 22 45
15-80 o4 36 060-080-2436 ; 180 88 42 57 80
= - - 060-080-31 ;
M30 36 060-080-3036 060-080-30 48-108 25 45
- - 060-090-25 ;
M22 24  060-090-2224 060-090-22
M24 28  060-090-2428 060-090-24  35-108 22 45
15-90 o4 36 060-090-2436 _
L - - 060-090-3] - 190 90 41 65 90
M30 36  060-090-3036 060-090-30  38-112 25 -
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SUJECION DE MOLDES

opcional

=

Material: Acero de aleacion endurecido
Brazo de sujecion: Acero forjado
Fuerza de Sujecién: (60 kN)

Ranurasen T

Agujeros
Roscados

—nn--ﬂn-

100-048-13 12-82
0-48 MO8 10 100-048-0810  100-048-08
K M10 12 100-048-1012 100-048-10
M12 14 100-048-1214 100-048-12
- - 100-067-13 - 12-112 135 12 28 52 18 30
5-67 MO8 10 100-067-0810  100-067-08
L M10 12 100-067-1012 100-067-10
M12 14 100-067-1214 100-067-12
- - 100-055-17 - 1595 110 15 25 60 21 40
0-55 M14 16 100-055-1416 100-055-14
K M16 18 100-055-1618 100-055-16
= = 100-078-17 = 15135 155 15 32 60 21 43
6-78 W4 16 100-078-1416  100-078-14
L M16 18 100-078-1618 100-078-16
0. e - - 100-062-21 - 19110 125 19 32 75 25 45
K M18 20 100-062-1820 100-062-18
M20 22 100-062-2022  100-062-20
— &3 = = 100-088-21 = 19-159 175 19 38 75 25 49
L M18 20 100-088-1820  100-088-18
M20 22  100-088-2022  100-088-20
- - 100-077-25 - 22-125 150 22 38 88 33 55
M22 24 100-077-2224  100-077-22
8-77 M24 28 100-077-2428  100-077-24
K M24 36 100-077-2436 -
- - 100-077-31 -
M30 36 100-077-3036  100-077-30  25-128 150 25 - 88 33 55
- - 100-102-25 - 22-182 205 22 45 88 33 60
M22 24 100-102-2224 100-102-22
8-102 M24 28 100-102-2428 100-102-24
L M24 36 100-102-2436 -
- - 100-102-31 -
M30 36 100-102-3036 100-102-30 25185 205 25 45 88 33 60
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FASTIE / TYPE EJECTOR SISTEMA NEUMATICO

FASTIE PES ( t C

El sistema FasTie ofrece una solucién rapida COM%/\/ EOUPLING TCHNGL ooy
y eficiente para el cambio de moldes en

prensas de moldeo por inyeccion:

DISPONIBLES EN 4 TAMANOS: ‘- ‘

0P6GO <=~

vACOPLAMIENTO RAPIDO  vIDEAL PARA ESPACIOS REDUCIDOS
vMONTAJE PERMANENTE ~ ~DESCONEXION EFICIENTE ~ ~COLECTOR DE AIRE RECOMENDADO

APLICACION TiPICA - ACOPLES EN LA PLACA DE EYECCION DE LA PRENSA

(Recomendado para la mayoria de las aplicaciones de moldeo por inyeccién.)

Perno de traccion

Diseiiado para moldeadores personalizados Aoople 10 llzad0  Acople | placa  Bara do extraceion
que usan moldes con distintos o ol e Movt Placa de eyeccion
Los acoples se instalan en la placa de eyeccion de 4 Lista de piezas
la prensay los pernos de traccion en las barras de ‘ m
extraccién del molde para facilitar la separacion. Ajas 204 Perno de traccion FasTie
L 100} N
Los moldes se cambian rdpidamente sin acceder a la N S 204 Acople FasTie
\ccesorio o .

parte posterior de la placa de eyeccion. Por ejemplo, cole & EED 504 Barrade extraccion terminada

. L, Accesorio de longitud fija
una prensa con 4 posiciones de extraccién puede neumatico : )

K . X R Placa d cié [ 1 Colector de aire con tuberia
cambiar entre posiciones horizontales y verticales do la pransa Carcasa del
., . . . eyector del molde

segun el molde. El colector de aire permite liberar Barra de extraccion

(SpeedBar o longitude fija)

TYPE EJECTOR / KNOCK-OUT COUPLERS

VENTAJAS: SISTEMA MECANICO

v Garantiza el retorno completo de la placa de r t C
expulsién antes de desconectarse (mayor seguridad).

COUPLING TECHNOLOGY

v Asegura una expulsién efectiva de la pieza, incluso
en maquinas con acceso limitado.

v Compatible con sistemas de botado hidraulico
0 mecanico.

v Reduce ruido en maquinas con botado mecanico.

v Permite operacion rapida hasta 30 ciclos por minuto.
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VALVULA SWAP SISTEMA HIDRAULICO

VALVULA SWAP

La valvula SWAP mejora la eficiencia y seguridad en el cambio de moldes en procesos de inyeccion
al evacuar rapidamente todas las lineas de agua de enfriamiento con un solo movimiento, utilizando
aire del taller y sin necesidad de drenar cada linea individualmente.

@ MATERIALES DISPONIBLES: @ VALVULA DE CORTE DE 3 POSICIONES:
4 N\ ) AGUA, PURGAR y VENTILAR.
Se recomienda instalar una valvula de retencién
en la linea de retorno para evitar el reflujo hacia el
molde.

& SEGURIDAD OPCIONAL:

Perno de bloqueo de carga por resorte disponible

Cuerpo de latéon original con Cuerpo moldeado reforzado ., .
disco de acero inoxidable con disco de acero inoxidable para operacion con dos manos, evitando
(1y 2 pulgadas). (1 pulgada). . . .
. J \ J movimientos accidentales de la manivela.
2 I H Separador de aire TACO®  Valvula de retencion
La valvula SWAP se adapta a lineas de suministro de (Golo direuito corrado) (rssomendado)
agua de hasta 2 pulgadas NPT y puede instalarse de O Colector de retomo
manera flexible en diversas superficies. RO
agua de I
suministro ihrlll;;ledciigﬁ
@ SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO DE CIRCUITO CERRADO rat do o 9 |
Se recomienda un separador de aire para mejorar la de suministro Vol
eficiencia eliminando el aire antes de que el agua Aire entrada ——° j
llegue a la unidad de control de temperatura. V;;Va,?ggf};gﬁg’," Ventllacién

(no incluida)

2.34(59.5)
&) ] 867(22.0)

=

SEPARADORES DE AIRE SERIE TACO ® 49002.34

-
Los separadores de aire de la serie TACO 4900 eliminan el aire de sistemas de agua en i/
=&

circuito cerrado, capturando microburbujas para expulsarlas. Se recomienda su uso con la
valvula SMARTFLOW SWAP en sistemas de enfriamiento de circuito cerrado.

[ =T

\112 NPT

Temperatura operativa Velocidad
max

Medidas

digss | mateial | pregionmax,
conexién Junta de paleta | Unidad de ventilacion | ©Perativa

Acero inoxidable,
1"y 2"NPT(F) Laton Acero inoxidable EPDM, Viton, plasticos 150psi (10bar)
de ingenieria

240°F Agua o

(M5°C) 2 agua/glicol Sft/seg

e |
oimEnsiones ey S W S S

49-100 5-1/2"139mm  6-3/4" 171Imm  4-3/8" 11Imm 2
Y PESUS 49-200 2" 6-5/8" 169mm  8-7/16" 214mm  5-3/16" 13mm 27 6,0
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PURGAS MECANICAS @ © ,
NO ABRASIVAS MECANICO NO ABRASIVO

Discover the Difference

Guia de seleccion de purga adecuada

LIDEREN m“

PURGAS MECANICAS,

Perfil, lamina, Baja viscosidad para alta cavitacion,
. . 280° F-625° F | Colada Fria
_ elicula, composicion mo\dest\postackoautomat\zaoon
NO abraSIVaS para Camb|0 (138° C-329°C) | y Caliente P ysoplg) con moldeo continuo
de RESINA o COLOR o
o o . ertil, lamina, Amplio rango de temperatura,
320 °F-625°F | Colada Fria pelicula, composicion Dz versatil, formula de extra

(160 °C-329 °C) | y Caliente

iCUANDO PURGAR?

Perfil, dmina

depuracion**

75 °F-715 °F 1 J ' Alto rango de temperatura,
. 35025°C 3759 e ColadAa Fria peliculay Ez formula especifica para resina
> Cambios de color (302°C-379°C) | y Caliente composicion de ingenieria™
| pambios (o resine 500°F.550° | ColacaFra | __ PEITEMING e
> Puntos negros (193°C310°C) | v Caliente pelicula, composicion | € especifica para resina clara y
> Residuos de resina y soplo transparente
) Perfil, ldmina,
u Otro C?IOF N 320 °F-500 °F Colad'a Fria pe”CUIa, COmpOSiCién A* PP, TDOy rango de baja
> Contaminacion (160 °C-260 °C)| vy Caliente y soplo temperatura
> Mantenimiento preventivo el i
= o 1 J J Gama baja de la temperatura,
> Apagado y puesta en 290 °F-550 °F | Colada Fria peliculay K formula especifica para resina

P 143 °C-287°C) | y Caliente =
marcha de la maquina composicion

* Grado “A” Especial para Polipropileno
- Ahora con nueva férmula, sin restriccion de paso

suave y baja temperatura**

APLICACION: . Inyeccién

Colada Fria y Caliente
- Extrusion
Perfiles, Lamina, Pelicula
- Soplado

De negro a PP natural en sélo 7 disparos
v

==, ‘“f"xn." l . ._ \
‘ ‘ m I Qo N
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ © ,
CONECTORES SISTEMAS HIDRAULICOS

®
>CAMBIO RAPIDO DE MOLDES
Agilizan el cambio entre moldes,
reduciendo el tiempo de inactividad.
COUPLING TECHNOLOGY

: - >MANTENIMIENTO SIMPLIFICADO
% Facilitan la limpieza y reparacion de

los moldes, prolongando su vida util.

ESCANEA Y [=] 10 >SE|_|.ADU SEGURU

CATALOGO Garantizan un sellado seguro para
RTC prevenir fugas de liquido.

CONECTOR SERIE 045 e ondabl, Acero Zincad. Sell e viton

>Diametros de flujo:
4,6,10,13,19, 25,32y 38 mm

>Presion de trabajo:
85 - 360 bar (1.250 - 5.200 PSI) - Laton
140 - 520 bar (2.000 - 7.500 PSI) - Acero Zincado
120 - 465 bar (1.750 - 6.700 PSI) - Acero Inoxidable

>Temperaturas de trabajo:
Nlitrilo: 20°C +100°C (-4°F +212°F)
Viton: -10°C +180°C (+14°F +356°F)

PLUG

045.06 SFF 13 045.06 SNF 13 6 045.06 PFF 13 045.06 PNF 13 1/4"
10 045.10 SFF 17  045.10 SNF 17 3/8" 10 045.10PFF 17  045.10 PNF 17 3/8"
13 045.13SFF21  045.13 SNF 21 172" 13 045.13PFF 21 = 045.13 PNF 21 1/2"

' 19 045.19SFF26  045.19 SNF 26 3/4" ] 19 045.19 PFF 26  045.19 PNF 26 3/4"
25 045.25 SFF 33  045.25 SNF 33 1" S 25 045.25 PFF 33 = 045.25 PNF 33 1
32 045.32SFF 42  045.32 SNF 42 1-1/4" 32 045.32PFF 42  045.32 PNF 42 1-1/4"
38 045.38 SFF 48  045.38 SNF 48 1-1/2" 38 045.38 PFF 48 = 045.38 PNF 48 1-1/2"

- PP —=
—

6 045.06 SMF 13 045.06 STF 13 1/4" 6 045.06 PMF 13 = 045.06 PTF 13 /4"
10 045.10SMF 17  045.10 STF 17 3/8" ) ( 10 045.10PMF 17  045.10 PTF 17 3/8"
13 045.13 SMF 21 = 045.13 STF 21 172" 13 045.13PMF 21  045.13 PTF 21 1/2"
19 045.19SMF 26  045.19 STF 26 3/4" 19 045.19 PMF 26  045.19 PTF 26 3/4"
25 045.25SMF 33  045.25 STF 33 1" 25 045.25 PMF 33  045.25 PTF 33 1
32 045.32SMF 42  045.32STF 42 1-1/4" 32 045.32PMF 42  045.32 PTF 42 1-1/4"
38 045.38 SMF 48  045.38 STF 48 1-1/2" 38 045.38 PMF 48 = 045.38 PTF 48 1-1/2"

*Agregar al final del nimero de parte segun el material requerido: "-MS” Latén , "-ST" Acero , "-S3"Acero Inoxidable
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ % SISTEMAS HIDRAULICOS
C O N E GTO R SE R I E U 7 0 Material estandar: Laton / Sello estandar: Nitrilo / Opcion: Acero, y Acero inoxidable

>Diametros de flujo: \(‘0 a_si ’)/
4,8,10,13,16,19, 32,38y 50 mm

- AcineRdn ¥ 7

>Presion de trabajo:
50 - 210 bar (725 - 3.045 PSI) - Latén T
100 - 300 bar (1.450 - 4.350 PSI) - Acero Inoxidable : ‘

o
s Temperaturas de trabajo: é % ﬁ ‘\ . \
Viton: -1 0°C +1 80°C (+14°F +356°F) AGUA NEUMATICO HIDRAULICO N\ L

Version para alta temperatura (HT):-20°C +230°C (-4°F +446°F) \\ /

od
a1
[\

4 070.04 SFB 10 070.04 SNB 10 1/8" 4 070.04 PFB 10 070.04 PNB 10 1/8"

r 8 070.08 SFB 13 070.08 SNB 13 1/4" 8 070.08 PFB 13 070.08 PNB 13 1/4"
10 070.10 SFB 17 070.10 SNB 17 3/8" 10 070.10 PFB 17 070.10 PNB 17 3/8"
13 070.13 SFB 21 070.13 SNB 21 1/2" 13 070.13 PFB 21 070.13 PNB 21 1/2"
16 070.16 SFB 26 070.16 SNB 26 3/4" 16 070.16 PFB 26 070.16 PNB 26 3/4"
19 070.19 SFB 33 070.19 SNB 33 1" 19 070.19 PFB 33 070.19 PNB 33 1"

*Agregar al final del nimero de parte seguin el material requerido: "-ST” al final del numero de parte en caso de requerirlos en acero para hidraulica

C U N E CTO R SE R I E U 7 2 Material estandar: Acero con revestimiento de Oxido Negro / Sello estandar: Nitrilo /

Opcionales: Codigo de color (rojo y azul), Sello Viton

»Diametros de flujo:
5,6,10,12,16,19,25y 37 mm

>Presion de trabajo:

D.FLUJO BAR PSI D.FLUJO BAR PSI
5mm 400 - 5800 16 mm 350 - 5075
6mm 400 - 5800 19 mm 300 - 4350

10mm 375 - 5450 25mm 250 - 3625

12mm 350 - 5075 37 mm 200 - 2900 ﬁ
» Temperaturas de trabajo: HIDRAULICO

Nlitrilo: 20°C +100°C (-4°F +212°F)
Viton: -10°C +180°C (+14°F +356°F)

SOCKET

6 072.06 SFB 13 072.06 SNB 13 1/4" 6 072.06 PFB 13 072.06 PNB 13 1/4"
10 072.10 SFB 17 072.10 SNB 17 3/8" 10 072.10 PFB 17 072.10 PNB 17 3/8"
10 072.10 SFB 21 072.10 SNB 21 172" 10 072.10 PFB 21 072.10 PNB 21 172"
12 072.12 SFB 21 072.12 SNB 21 1/2" 12 072.12PFB 21 072.12PNB 21 1/2"
16 072.16 SFB 26 072.16 SNB 26 3/4" 16 072.16 PFB 26 072.16 PNB 26 3/4"
19 072.19 SFB 33 072.19 SNB 33 1" 19 072.19 PFB 33 072.19 PNB 33 1"
25 072.25 SFB 33 072.25 SNB 33 1" 25 072.25 PFB 33 072.25 PNB 33 1

L———

1 pe—

c

ft
Bd1 —=—

-—p —
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SISTEMAS HIDRAULICOS
CONECTOR SERIE 090

SERIE EUROPEA

Material estandar: Laton / Sello estandar: Viton / Opcion: Acero inoxidable, Manga
de seguridad en el Socket.

» Diametros de flujo: 18
6,9y 13 mm 5 £
' =

>Presion de trabajo:

16 bar - 232 PSI =

»Temperaturas de trabajo:
Viton: -10°C +180°C (+14°F +356°F)
Version para alta temperatura (HT):-20°C +230°C (-4°F +446°F)

SOCKET

Espiga recta para manguera

L
L
I 090.06 SHB 06 090.06 SHF 06 090.06 SPB06 = 090.06 SPF 06 6 mm ]
5 3 6 090.06 SHB 09 090.06 SHF 09 090.06 SPB10  090.06 SPF 10 10 mm g
= 090.06 SHB 13 090.06 SHF 13 090.06 SPB13 = 090.06 SPF 13 13 mm l_
l— 9 090.09 SHB 09 090.09 SHF 09 090.09SPB10  090.09 SPF 10 10 mm
090.09 SHB 13 090.09 SHF 13 090.09SPB13 = 090.09 SPF 13 13mm
13 090.13 SHB 16 090.13 SHF 16 090.13SPB16  090.13 SPF 16 16 mm

090.13 SHB 19 090.13 SHF 19 090.13 SPB 19 090.13 SPF 19 19 mm

Espiga 90° para manguera

090.06 SHB 06-90 090.06 SHF 06-90  090.06 SPB 06-90 090.06 SPF 06-90 6 mm
6 090.06 SHB 09-90 090.06 SHF 09-90  090.06 SPB 10-90 090.06 SPF 10-90 10 mm
090.06 SHB 13-90 090.06 SHF 13-90  090.06 SPB 13-90 090.06 SPF 13-90 13 mm
090.09 SHB 09-90 090.09 SHF 09-90  090.09 SPB 10-90 090.09 SPF10-90 10 mm
? 090.09 SHB 13-90 090.09 SHF 13-90  090.09 SPB 13-90 090.09 SPF13-90 13 mm
13 090.13 SHB 16-90 090.13SHF 16-90  090.13 SPB 16-90 090.13SPF16-90 16 mm
090.13 SHB 19-90 090.13 SHF 19-90  090.13 SPB 19-90 090.13SPF 19-90/ 19 mm

Espiga 45° para manguera

090.06 SHB 06-45 090.06 SHF 06-45  090.06 SPB 06-45 090.06 SPF 06-45 6 mm
6 090.06 SHB 09-45 090.06 SHF 09-45  090.06 SPB 10-45 090.06 SPF 10-45 10 mm

090.06 SHB 13-45 090.06 SHF 13-45  090.06 SPB 13-45 090.06 SPF 13-45 13 mm
9 090.09 SHB 09-45 090.09 SHF 09-45  090.09 SPB 10-45 090.09 SPF 10-45 10 mm

090.09 SHB 13-45 090.09 SHF 13-45 | 090.09 SPB 13-45 090.09 SPF 13-45 13 mm
13 090.13 SHB 16-45 090.13 SHF 16-45  090.13 SPB 16-45 090.13 SPF 16-45 16 mm

090.13 SHB 19-45

090.13 SHF 19-45

090.13 SPB 19-45 090.13 SPF 19-45

19 mm
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ ©
CONECTOR SERIE 090

SERIE EUROPEA

SISTEMAS HIDRAULICOS

090.13 SMB 2415

Rosca hembra

090.13 SMF 2415

090.06 SFB 13 090.06 SFF 13 090.06 SNB13 = 090.06 SNF 13 1/4"
l 090.06 SFB 17 090.06 SFF 17 090.06 SNB17  090.06 SNF 17 3/8"
8 090.06 SFB 1415 090.06 SFF 1415 - - M14x1.5
Ii 090.09 SFB 13 090.09 SFF 13 090.09SNB 13 090.09 SNF 13 1/4"
090.09 SFB 17 090.09 SFF 17 090.09 SNB 17 | 090.09 SNF 17 3/8"
090.09 SFB 21 090.09 SFF 21 090.09 SNB 21 090.09 SNF 21 1/2"
090.09 SFB 1615 090.09 SFF 1615 - - M16x1.5
090.13 SFB 26 090.13 SFF 26 090.13SNB26  090.13 SNF 26 3/4"

090.06 SMB 13 090.06 SMF 13 090.06 STB 13 090.06 STF 13 1/4"
090.06 SMB 17 090.06 SMF 17 090.06 STB17  090.06 STF 17 3/8"

090.06 SMB 1415 090.06 SMF 1415 - - M14x1.5

l 090.06 SMB 1615 090.06 SMF 1615 = = M16x1.5
é 090.09 SMB 13 090.09 SMF 13 090.09 STB 13 090.09 STF 13 /4"
li 090.09 SMB 17 090.09 SMF 17 090.09STB17  090.09 STF 17 3/8"
090.09 SMB 21 090.09 SMF 21 090.09 STB 21 090.09 STF 21 1/2"

090.09 SMB 1615 090.09 SMF 1615 = = M16x1.5
090.13 SMB 21 090.13 SMF 21 090.13 STB 21 090.13 STF 21 1/2"
090.13 SMB 26 090.13 SMF 26 090.13STB26  090.13 STF 26 3/4"

M24x1.5
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CONECTOR SERIE 090

SERIE EUROPEA

— @d1—

oY

1

6 mm

9mm

13mm

6 mm

9mm

13mm

090.06 PMF 10
090.06 PMF 13
090.06 PMF 17
090.06 PMF 1010
090.06 PMF 1015
090.06 PMF 1215
090.06 PMF 12175
090.06 PMF 1415
090.06 PMF 1615
090.09 PMF 10
090.09 PMF 13
090.09 PMF 17
090.09 PMF 21
090.09 PMF 1010
090.09 PMF 1015
090.09 PMF 12175
090.09 PMF 1415
090.09 PMF 1615
090.13 PMF 21
090.13 PMF 26
090.13 PMF 33
090.13 PMF 2415

090.06 PFF 10
090.06 PFF 13
090.06 PFF 17
090.09 PFF 13
090.09 PFF 17
090.09 PFF 21
090.13 PFF 21
090.13 PFF 26

WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

090.06 PMB 13
090.06 PMB 17

090.06 PMB 1415

090.09 PMB 13
090.09 PMB 17
090.09 PMB 21

090.09 PMB 1415
090.09 PMB 1615
090.13 PMB 21
090.13 PMB 26

090.13 PMB 2415

090.06 PNF 10
090.06 PNF 13
090.06 PNF 17
090.09 PNF 13
090.09 PNF 17
090.09 PNF 21
090.13 PNF 21
090.13 PNF 26

SISTEMAS HIDRAULICOS

090.06 PTF 10
090.06 PTF 13
090.06 PTF 17

090.09 PTF 10
090.09 PTF 13
090.09 PTF 17
090.09 PTF 21

090.13 PTF 21
090.13 PTF 26
090.13 PTF 33

1/8"
1/4"
3/8"
1/4"
3/8"
1/2"
1/2"
3/4"

090.06 PTB 13

090.06 PTB 17

090.09 PTB 13
090.09 PTB 17
090.09 PTB 21

090.13 PTB 21
090.13 PTB 26

PLUG
Rosca Macho

1/8"
1/4"
3/8"
M10x1.0
M10x1.5
M12x1.5
M12x1.75
M14x1.5
M16x1.5
1/8"
1/4"
3/8"
1/2"
M10x1.0
M10x1.5
M12x1.75
M14x1.5
M16x1.5
172"
3/4"
1
M24x1.5
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENT0 & ©
CONECTOR SERIE 090

SERIE EUROPEA

SISTEMAS HIDRAULICOS

EXTENSION PLUG
@di Sin Rosca

. 090.06 PEF 63 8 mm 63 mm
} 090.06 PEF 100 8mm 100 mm
! 090.06 PEF 100-10 10 mm 100 mm
6 mm
090.06 PEF 120 10 mm 120 mm
il 090.06 PEF 240 10 mm 240 mm
090.06 PEF 360 10 mm 360 mm
090.09 PEF 50 14 mm 50 mm
090.09 PEF 100 14 mm 700 mm
090.09 PEF 120 14 mm 120 mm
9 mm 090.09 PEF 150 14 mm 150 mm
090.09 PEF 150-10 10 mm 150 mm
s 090.09 PEF 300 14 mm 300 mm
090.09 PEF 450 14 mm 450 mm
13mm 090.13 PEF 500 21 mm 500 mm
090.13 PEF 800 21 mm 800 mm
— @dl — 090.06 PMF 10xL 1/8" BSP
] 090.06 PMF 13xL 1/4" BSP
i 6mm | 090.06 PMF 0875xL MO08x1.25
ﬁ] I‘ 090.06 PMF 1010xL M10x1.0
090.06 PMF 1015xL M10x1.5
e 090.09 PRF 13xL 1/4" BSPT
090.09 PRF 17xL 3/8" BSPT
~ 090.09 PMF 10xL 1/8" BSP Longitudes (L:
50 mm
090.09 PMF 13xL 1/4" BSP 80 mm
090.09 PMF 17xL 3/8" BSP 100 mm
090.09 PMF 08125xL MO8x1.25 120 mm
o 090.09PMF10T0XL M10x1.0 ;(5)2 n“::
| 090.09 PMF 1015xL M10x1.5
- 090.09 PMF 1215xL M12x1.5
T 090.09 PMF 12175xL M12x1.75
— Bd = 090.09 PMF 1415xL M14x1.5
090.09 PMF 1420xL M14x2.0
090.09 PMF 1615xL M16x1.5

090.09 PMF 1620xL M16x2.0
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @% SISTEMAS HIDRAULICOS

C U N E CTU R SE R I E 09 9 Material estandar: Laton / Sello estandar: Viton / Opcionales: Manga de seguridad en el Socket.

SERIE AMERICANA

>Diametros de flujo:
6,9y 15 mm

>Presion de trabajo:
16 bar - 232 PSI

»Temperaturas de trabajo:
Viton: -10°C +180°C (+14°F +356°F)

- @d1 ~—
EXTENSION PLUG
H Sin Rosca
oy Diam. flujo Numero de Parte Diametro conexion Longitud
099.06 PEF 63 8 mm 63 mm
099.06 PEF 100 8 mm 100 mm
ik 6 mm 099.06 PEF 120 10 mm 120 mm
n 099.06 PEF 240 10 mm 240 mm
099.06 PEF 360 10 mm 360 mm
099.09 PEF 150 14 mm 150 mm
9mm 099.09 PEF 300 14 mm 300 mm
099.09 PEF 450 14 mm 450 mm
'TMT' Con Rosca
[ Diam. flujo Numero de Parte Rosca Longitud
= 099.06 PRF 10xL 1/8"BSPT
i | \ 099.06 PRF 13xL 1/4" BSPT
Py 6 mm
099.06 PTF 10xL 1/8" NPT
099.06 PMF 1010xL M10x1.0 Longitudes (L):
Lk 099.09 PRF 13xL 1/4" BSPT 60 mm
9 099.09 PRF 17xL 3/8"BSPT 80 mm
mm
099.09 PTF 13xL 1/4"NPT 100 mm
099.09 PTF 17xL 3/8" NPT 120 mm
150 mm
099.15 PRF 17xL 3/8"BSPT
| 099.15 PRF 21xL 1/2" BSPT
| 15 mm
5 099.15 PTF 17xL 3/8" NPT
I 099.15 PTF 21xL 1/2" npt
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @% SISTEMAS HIDRAULICOS
CONECTOR SERIE 099

SERIE AMERICANA

PLUG
Rosca Macho
Diam. fiujo l:lo. Parte No. Parte
(Sin Valvula) (Con Valvula)
-_@d 1— 099.06 PRF 10 1/8"BSPT
099.06 PRF 13 099.06 PRB 13 1/4" BSPT
099.06 PRF 17 099.06 PRB 17 3/8"BSPT
099.06 PTF 10 1/8" NPT
6 mm 099.06 PTF 13 099.06 PTB 13 1/4" NPT
oY 099.06 PTF 17 099.06 PTB 17 3/8" NPT
n 099.06 PKF 1010 M10x1.0
' 099.06 PKF 1415 099.06 PKB 1415 M14x1.5
- 099.06 PKF 1615 M16x1.5
T 099.09 PRF 13 099.09 PRB 13 1/4" BSPT
099.09 PRF 17 099.09 PRB 17 3/8"BSPT
"_@d_'J 099.09 PRF 21 099.09 PRB 21 1/2" BSPT
099.09 PTF 13 099.09 PTB 13 1/4" NPT
9mm 099.09 PTF 17 099.09 PTB 17 3/8"NPT
099.09 PTF 21 099.09 PTB 21 1/2" NPT
099.09 PKF 1010 M10x1.0
099.09 PKF 1415 099.09 PKB 1415 M14x1.5
099.09 PKF 1615 099.09 PKB 1615 M16x1.5
099.15 PRF 13 1/4" BSPT
099.15 PRF 17 3/8"BSPT
099.15 PRF 21 099.15 PRB 21 1/2" BSPT
13mm 099.15 PRF 26 099.15 PRB 26 3/4" BSPT
099.15 PTF 17 3/8" NPT
099.15 PTF 21 099.15 PTB 21 1/2" NPT
099.15 PTF 26 099.15 PTB 26 3/4" NPT
= @d1 —
Rosca Hembra
BSP NPT
Diam. flujo No. Parte (Sin Valvula) No. Parte (Sin Valvula) Rosca
% 099.06 PFF 10 099.06 PNF 10 1/8"
— 6 mm 099.06 PFF 13 099.06 PNF 13 1/4"
! 099.06 PFF 17 099.06 PNF 17 3/8"
i 099.09 PFF 13 099.09 PNF 13 1/4"
i 9 mm 099.09 PFF 17 099.09 PNF 17 3/8"

099.09 PFF 21 099.09 PNF 21 1/2"
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SISTEMAS HIDRAULICOS

CONECTOR SERIE 100
SERIE FRANGESA

Material estandar: Latén Niquelado / Sello estandar: Nitrilo / Opcionales: Identificador de color
Rojo o Azul, y Manga de seguridad en el Plug

>Diametros de flujo:
6,8y 12 mm

>Presion de trabajo:
16 bar - 232 PSI

s Temperaturas de trabajo:
Viton: -20°C +100°C (-4°F +212°F)

PLUG
Espiga recta

; 100.06 PHF 06 2 6mm
L 100.06 PHF 08 - 8 mm
f 100.08 PHF 06 - 6mm il

8 100.08 PHF 08 - 8mm ? :D:Ig
e = 8 100.08PHF10  100.08 PPF 10 10mm
100.08 PHF 12 - 12mm
100.08PHF 13 100.08 PPF 13 13mm
100.12PHF 13 100.12PPF 13 13 mm
12 100.12PHF16  100.12PPF 16 16 mm
100.12 PHF 19 - 19 mm

Espiga 45°

100.08 PHF 06-45 - 6 mm
100.08 PHF 08-45 = 8 mm
8 100.08 PHF 10-45 100.08 PPF 10-45 10 mm
100.08 PHF 12-45 o 12 mm
100.08 PHF 13-45 100.08 PPF 13-45 13mm
100.12 PHF 13-45 100.12 PPF 13-45 13mm
12 100.12 PHF 16-45 100.12 PPF 16-45 16 mm
100.12 PHF 19-45 19 mm

Espiga 90°

12

100.08 PHF 06-90
100.08 PHF 08-90
100.08 PHF 10-90
100.08 PHF 12-90
100.08 PHF 13-90
100.12 PHF 13-90
100.12 PHF 16-90
100.12 PHF 19-90

100.08 PPF 10-90

100.08 PPF 13-90
100.12 PPF 13-90
100.12 PPF 16-90

6 mm
8 mm
10 mm
12 mm
13mm
13 mm
16 mm

19 mm

— B —

oo




CAMBIOS RAPIDOS DE MOLDES 65

SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ © SISTEMAS HIDRAULICOS

CONECTOR SERIE 100
SERIE FRANCESA

"

4

%5

SOCKET
J_ } rL 100.06 SRF 10 | 100.06 STF 10 1/8"
=2 % 8 =2 6 100.06 SRF 13 100.06 STF 13 1/4"

[ (o]
| f } 100.08 SRF 10 | 100.08 STF 10 1/8"
100.08 SRF 13 100.08 STF 13 1/4"
— L1 8 100.08 SRF 17 | 100.08 STF 17 3/8"
L 100.08 SRF 21 100.08 STF 21 1/2"
100.12 SRF 17 | 100.12STF 17 3/8"
12 100.12 SRF 21 100.12 STF 21 1/2"
100.12SRF 26 | 100.12STF 26 3/4"
L

EXTENSIONES SOCKET
SINROSCA

EHE
Y
100.06 SEF 10-L 6 1/8 X
100.08 SEF 10-L 8 1/4 X X x x
100.08 SEF 10-L 8 1/4 X X x x
L 100.12 SEF 17-L 12 3/8 X X X
L - 100.12 SEF 21-L 12 172 x| x x
J il
§ 3
CON ROSCA
100.08 SMF 10-L  1/8"BSP 60 mm X | x
. 100.08 SMF 13-L  1/4" BSP 60 mm X x x
1 100.08 SRF10-L  1/8"BSPT 9mm X X x x
‘ 100.08 SRF13-L  1/4"BSPT 12 mm X X x x
b=l |1} Lt
S €|l 8 100.08 STF10-L  1/8"NPT 9mm X X x x
100.08 STF 13-L 1/4" NPT 12 mm X X X X
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ © ,
MULTI CONECTORES SISTEMAS HIDRAULICOS

>VERSATILIDAD DE CONEXION

Permiten conectar varios componentes

simultaneamente, agilizando el proceso ’
de montaje. r < :

>REDUCCION DE ERRORES COUPLING TECHNOLOGY
Minimizan los errores de conexién

gracias a su disefo intuitivo y preciso.
>EFICIENCIA EN EL FLUJO DE TRABAJO
Facilitan la conexion y desconexion

rapida de multiples componentes,
optimizando el tiempo de produccién.

ESPECIFICACIONES

v Conexidon y desconexidn de los circuitos en una
sola operacién para un cambio rapido del molde

v Placas codificadas por colores para la definicion
de los circuitos 4 tamafos diferentes M101
(06, 309, 010, 012, 016)

APLICACIONES

v Fundicién a presién de aluminio.
v Unidades de prueba
v Industria del plastico / refrigeracion calefaccion.

ELECTRICO

ESPECIFICACIONES

v Conexidn y desconexién de los circuitos en una
sola operacién para un cambio rapido del molde.

v 2 tamafos diferentes ( 308, g010)

v Diseflo compacto

v Sin derrames

v Cédigo del sistema

APLICACIONES

v Fundicién de aluminio

v Unidades de ensayo

v Industria del plastico / refrigeracion/calefaccion
v Extractores de nucleos
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ ©

CONECTORES PARA AGUA SISTEMAS HIDRAULICOS
COM/D/W ConeCtores Americanos Conectores Socket para Manguera
Para Uso con
standar

PS-204 PS-204V PS-204pP PS-204VP Va P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-206 PS-206V PS-206P PS-206VP % P-JP- (F/B) 2 51 a 253

PS-208 PS-208V PS-208P PS-208VP Yo P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-306 PS-306V PS-306P PS-306VP % P-JP- (F/B) 351 a 354

. PS-308 PS-308V PS-308P PS-308VP Vo P-JP-(F/B) 351 a 354
VASTAGO RECTO PS-506 PS-506V PS-506P PS-506VP % P-JP- (F/B) 553 a 556
PS-214 PS-214V PS-214P PS-214VP Va P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-216 PS-216V PS-216P PS-216VP % P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-218 PS-218V PS-218P PS-218VP Yo P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-316 PS-316V PS-316P PS-316VP % P-JP- (F/B) 351 a 354

PS-318 PS-318V PS-318P PS-318VP Yo P-JP-(F/B) 351 a 354

PS-514 i = - Y2 P-JP- (F/B) 553 a 556

PS-516 PS-516V PS-516P PS.E14VP 34 P-JP- (F/B) 553 a 556

PS-224 PS-224V PS-224P PS-224VP Va P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-226 PS-226V PS-226P PS-226VP % P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-228 PS-228V PS-228P PS-228VP Yo P-JP- (F/B) 251 a 253

PS-326 PS-326V PS-326P PS-326VP e P-JP- (F/B) 351 a 354

PS-328 PS-328V PS-328P PS-328VP Y2 P-JP- (F/B) 351 a 354

VASTAGO DE 45° PS-526 PS-526V PS-526P PS-526VP % P-JP- (F/B) 553 a 556

EXTENSIONES BAFFLES CASCADAS
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CONECTORES PARA AGUA SISTEMAS HIDRAULICOS

Conectores Rapidos, Rosca Macho y Hembra

Descripcic # del @ del
| #deArt. | color | serie | escripcion Articulo Orificio

SC200-B  Azul 200 oot 1T
SC300-B  Azul 300 e L .
égggg'g ézgo' 288 PC253 % NPT %
SC300-R Rojo 200 Clips de Seguridad PC-254 %2 NPT Y4

. PC35l Y% NPT Y
SCS500-R - Rojo - 00 PC32 % NPT %

PC-353 3 NPT 34

PC-354 Y NPT 38

Conector Macho PCS53 3% NPT 16
con Rosca Macho

PS-200-6 Silicon PC-554 i/z NPT fs/e

PS-300-6 Silicon PC-556 Yo NPT /8

PS-500-6 Silicon
CM-200Y Vitéon PC25IF Y NPT Y4
CM-300Y Viton Sellos PC-252F Y& NPT Y2

iy PC-352F Y NPT  3&
CM-500Y  Viton Conector Macho PC-353F 3% NPT 34
con Rosca Hembra

" deart.|Material

EXTENSIONES DE LATON

Tama#io Largo Total (pulgadas) o

derosca | 21,| 4 |5%.] 6 | 7 | 8 [8%e] 10 J1a] 13
250 116" A : 3/8" 1/4"
25] 1/8” . . . . . . . . . 7/]6“ ‘|/4“
252 1/ " . . . . . . . . 9/16” ‘|/ "
253 3/8" . . . 0 ° i n/1e" 1/4"
350 /16" o . 9Ne" 38"
35] ‘|/ I . . . . . . . . . 9/]6“ 3/ "
352 1/4" . . . . . . . . . . one"  z/8"
353 3/8" : : : . . : . . nMe"  3/8"
354 ‘|/2H . . . . . . . . '7/8“ 3/8“
553 3/8" . . . . 13/16" 1/2"
554 ‘|/ n . . . . . . . . '7/ n ']/ "

NuUmero de parte = Serie x Largo Total
Ejemplo: 250 x 2-1/2
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ O
MANIFOLDS PARR AGUA SISTEMAS HIDRAULICOS

ALUMINIO ANODIZADO

Agrega valvulas, flujometros, conectores rapidos, etc.

rCC ® | r(C

COUPLING TECHNOLOGY COUPLING TECHNOLOGY

@

Presion maxima: Entrada principal: Presiéon maxima: Entrada principal:
40 bar (580 PSI) A NN 7% 40 bar (580 PSI) 2R U R7AR R 7 Al
Temperatura maxima: Puertos: Temperatura maxima: Puertos:

-50°C +300°C (- 58°F +572°F) Va" - 3" - 15" -50°C +400°C (- 58°F +752°F) Vi - 3" - 10" -3

ACERO Y ACERO INOXIDABLE

COUPLING TECHNOLOGY

r t C @ Manifolds modulares Koolflow

Entrada principal: Puertos: 1 cs

111" A A OOMPA /\/)/

. . e e [=] 5
iSolicita facilmente tu cotizacion de ;%.3@
manifolds con nuestro formato especial! O]
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ ©
MANGUERAS PUSH TO CONNECT PARA MAX. 90°C SISTEMAS HIDRAULICOS

LOCK90S ®
Mangueras Push to Connect para max. 90°C

Temperatura de trabajo:

AGUA -40°Ca+90°C

AIRE -40°Ca+70°C COUPLING TECHNOLOGY

Presion max. Presion Radio
Ne de
pedido

puic. | wv { Bar | psi | Bar | psi{ wm | om

RTC-LOCK90S-10R 3/8 153 24 348 112 1624 80 170
RTC-LOCK90S-10B 3/8 153 24 348 112 1624 80 170
RTC-LOCK90S-10S 3/8 153 24 348 112 1624 80 170
RTC-LOCK90S-12R 1/2 19,5 21 305 112 1624 100 230
RTC-LOCK90S-12B 1/2 19,5 21 305 112 1624 100 230
RTC-LOCK90S-12S 1/2 19,5 21 305 112 1624 100 230
RTC-LOCK90S-16R 5/8 22,6 21 305 96 1392 125 270
RTC-LOCK90S-16B 5/8 22,6 21 305 96 1392 125 270
RTC-LOCK90S-16S 5/8 22,6 21 305 96 1392 125 270
RTC-LOCK90S-19R 3/4 25,8 20 290 84 1218 150 320
RTC-LOCK90S-19B 3/4 25,8 20 200 84 1218 150 320
RTC-LOCK90S-19S 3/4 25,8 20 290 84 1218 150 320
RTC-LOCK90S-25R 1 33,2 20 290 80 1060 170 470
RTC-LOCK90S-25B 1 33,2 20 290 80 1060 170 470
RTC-LOCK90S-25S8 1 33,2 20 290 80 1060 170 470

iDisponibles en
ROLLO DE 30 MTS!
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @& ©
MANGUERAS PUSH TO CONNECT PARA MAX. 140°C SISTEMAS HIDRAULICOS

LOCK1408

®
Mangueras Push to Connect para max.140°C
Temperatura de trabajo:
AGUA -40°Cto +140°C / AIRE -40°Cto +70°C

COUPLING TECHNOLOGY

| GE Presion max. Presion Radio W/A
N‘:j%e @ Int. 2 trabajo de rotura | curvatura
edido
: mmmmmm-

RTC-LOCK140S-WE-10R 3/8 153 406 200 2900 165
RTC-LOCK140S-WE-10B 3/8 153 28 406 200 2900 75 165
RTC-LOCK140S-WE-10S 3/8 153 28 406 200 2900 75 165
RTC-LOCK140S-WE-12R 1/2 19,5 28 406 200 2900 100 245
RTC-LOCK140S-WE-12B 1/2 19,5 28 406 200 2900 100 245
RTC-LOCK140S-WE-12S 1/2 19,5 28 406 200 2900 100 245
RTC-LOCK140S-WE-16R 5/8 22,6 24 348 140 2320 115 290
RTC-LOCK140S-WE-16B 5/8 22,6 24 348 140 2320 115 290
RTC-LOCK140S-WE-16S 5/8 22,6 24 348 140 2320 115 290
RTC-LOCK140S-WE-19R 3/4 258 21 305 130 1885 140 345
RTC-LOCK140S-WE-19B 3/4 258 21 305 130 1885 140 345
RTC-LOCK140S-WE-19S 3/4 258 21 305 130 1885 140 345
RTC-LOCK140S-WE-25R 1 33,2 20 290 90 1305 170 475
RTC-LOCK140S-WE-25B 1 Siei 20 290 90 1305 170 475
RTC-LOCK140S-WE-25S 1 33,2 20 290 90 1305 170 475

iDisponibles en
ROLLO DE 30 MTS!
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO @ © ,
PUSH TO CONNECT - PTFE & HYDRAULIC SISTEMAS HIDRAULICOS

(CC

COUPLING TECHNOLOGY

4 )
PTFE HOSE

Stainless Steel Braided PTFE Hose PTFE Hoses with Stainless Steel Braided

RTH - PTFE Stainless Steel Braided Corrugated Hose with Fiber Reinforcement

RCH - PTFE Stainless Steel Braided Corrugated Hose

RSH - PTFE Stainless Steel Braided Straight Hose

RIH - PTFE Stainless Steel Braided Straight Hose with Fabric Cover (Colours: Red, Blue, Black)
RFH - PTFE Stainless Steel Braided Corrugated Hose with Fabric Cover (Colours: Red, Blue, Black)

@ 6mm-8mm-10mm-12mm-16 mm - 19 mm - 25 mm

Working Pressure Bursting Pressure
24 bar - 348 PSI 72 bar - 1.044 PS|

For Water For Air
@ RTCPTFE Hoses -50°C +250°C (-58°F +482°F) -40°C +70°C (-40°F +194°F)

-
-

r ™
STAMINA HUSE Hydraulic 2SN Hose

Hydraulic 2SN Hose
Tube: Special Rubber Tube (Hydraulic Oil, Mineral and Vegetable resistant)
Reinforcement: 2 High tensile steel wire braid
Cover: Special Rubber Tube (Oil, Abrasion and Weather resistant)
Application: Medium-High Pressure Hydraulic Systems

6mm-10mm-12mm-16 mm - 19 mm - 25 mm
1/4"- 3/8" - 1/2" - 5/8" - 3/4" - 1"

165 - 400 bar (2.393 - 5.800 PSI) - Working Pressure
690 - 1.700 bar (10.005 - 24.650 PSI) - Bursting Pressure

For Water For Air
K @ RTCPTFE Hoses -50°C +250°C (-58°F +482°F) -40°C +70°C (-40°F +194°F)
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LIMPIEZA' Y MANTENIMIENTO DE MOLDES

IDA MANTENIMIENTO A TUS MOLDES!

Soluciones para una limpieza exigente
y automatizada.
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QUIMICOS DE LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO @ ©
DAC INDUSTRIES

Los productos DAC han sido formulados para las necesidades .-j:
especificas de los moldeadores y es la marca de confianza de .:::::I DA C
..0 .

grandes compaiiias de inyeccion. INDUSTRIES

© DESMOLDANTES ® DESENGRASANTES ¢ LIMPIADORES
e INHIBIDORES DE OXIDO e REMOVEDORES DE RESINA ® GRASAS Y LUBRICANTES

DAC108 - DOES IT ALL

+ Buena opcién para ambientes de baja ventilacion.

« Excelente capacidad de limpieza para remover
inhibidores de oxido.

« Evaporacién rapida elimina los escurrimientos.

DAC206 - WEAR GUARD 2000

« Protege contra friccion y atascamiento.
+ Para temperaturas entre -18°C y 315°C.
+ Excelente lubricacion.

+ Proteccioén anti-desgaste.

DAC300 - ULTRA FINE DRY MOLD SHIELD _ DAC-15152 - ALL PURPOSE PLUS MOLD RELEASE
. « Libre de silicona y disolventes clorados, totalmente
pintable y plateable.
« Crea un residuo duradero que no se transfiere a las
piezas, reduce arrastre y rotura.
» Econémico, con punta nebulizadora para una
aplicacién uniforme.

« Sin escurrimientos.

» Cubre moldes uniformemente.

» Semi-transparente.

« Retrasa la formacién de corrosion.

DAC104 - ALL PURPOSE FOAM

+ Remueve el éxido.

* Remueve las acumulaciones de gas.
+ Sin dejar residuos.

+ Excelente desengrasante.

« Perfecto para limpieza general.

REDGR #2 - GRASA ROJA #2

+ No hay deterioro de la grasa.

+ No se produce derretimiento.

+ La viscosidad y la adherencia siguen siendo
las mismas cuando los inhibidores del 6xido y
la grasa trabajan juntos.

iSOLICITA )
TU DEMOSTRACION!

PREGUNTA POR EL CATALOGO COMPLETO
DE QUIMICOS DAC

iDESCUBRE LOS NUEVOS QuUiMIC0S PMIE |

0
i
=

PLASTIC MOLD COMPONENTS >> : v.&
eEspuma Limpiadora e Limpiador de Moldes ® /nhibidor de Corrosion -1,
® Desmoldante de Silicona ® Desmoldante Pintable E
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QUIMICOS DE LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO @ O

NANOPLAS
iLo mejor en Tecnologia

75

NanoMoldCoating® aumenta dramaticamente el rendimiento de produccion, al tiempo que reduce los
costos asociados con la extraccion manual de piezas, agentes de desmoldeo costosos, tiempos de
ciclo lentos y mantenimiento repetitivo de moldes por problemas de adherencia.

ZAP-0X™ REMOVEDOR LIMPIADOR

Remueve polvo, 6xido, residuos,
decoloracién y otras manchas

Funciona en cualquier material

Devuelve el metal a su estado original
No-corrosivo y facil de usar

Seguro para cualquier superficie metdlica
Zap-OX NG es libre de grano

NANO MOLD COATING HC™ HEAT CURE

Recubrimiento cientificamente formulado
que utiliza nanotecnologia para crear una
barrera semi-permanente en la superficie

del molde y sélo tiene 100 nanémetros de
espesor. Facilita la liberacion extraordinaria
de piezas de plastico.

HC se aplica en el taller de moldes. Es el mas
duradero de nuestros recubrimientos Nano.

MIN-LUBE™

Altamente resistente al agua, vapor, acido y
muchos productos quimicos.

Excelente estabilidad térmica y oxidativa
No contiene metales, PTFE ni silicona.
Altas propiedades de soporte de carga.
Excelente proteccién contra la corrosion.

MOLD BRITE™

Potente férmula sin cloro para
contaminantes dificiles de eliminar.
Limpia los contaminantes de los poros
del metal.

Su rapida evaporacion quimica elimina
los problemas de escurrimiento en los
botadores vy las areas de dificil acceso.

THE DEFENDER

No migra ni causa sangrado.

El tinte verde permite una facil visibilidad
al aplicar.

Protege al moldear con PVC u otros
materiales corrosivos.

Semiseco para una proteccién mas
duradera.

TUFF KOTE™

Disefiado para partes dificiles donde
se requiera que el desmoldante sea
de larga duracion. Tuff Kore provee
una pelicula unica, antiadherente,
que permite ciclos significativamente
mayores sin tener que re-aplicar.

SAFE-T-CLEAN

Certificacion NSF P1, apto para moldes
en aplicaciones médicas y alimentarias.
Libre de solventes clorados, con rapida
evaporacion y bajo olor.

Limpieza sin enjuague, seguro en todas
las superficies metdlicas.

Pulverizacion potente, disuelve
acumulaciones dificiles y alcanza zonas
complicadas.
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MAQUINAS DESINCRUSTANTES @ ©
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PARA LIMPIEZA DE SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO

DISENADO PARA TODOS LOS MATERIALES DE MOLDES E INTERCAMBIADORES DE CALOR

PROBLEMA

temperatura del molde, pero el agua puede dejar
residuos minerales en los conductos que aislan el
molde y reducen la transferencia de calor hasta en
un 40%, lo que provoca que el control de la
temperatura del molde tome mas tiempo.

ESTO PROVOCA:

+ Tiempos de ciclo mas largos.
+ Mayor consumo de electricidad.
+ Disminucion en la calidad y cantidad de
piezas producidas.

Las lineas de agua son esenciales para controlar la

SOLUCION

Nuestras maquinas desincrustantes hacen circular
un acido suave por los conductos, lo que disuelve y
elimina los residuos minerales, permitiendo que el
agua vuelva a tener contacto directo con el metal
del molde y restaurando asi la transferencia de
calor.

OBTENDRA:
+ Ciclos mas cortos.
* Menor consumo de energia.
» Mayor cantidad de piezas y de mejor
calidad.

MAQUINAS DESINCRUSTANTES

#Art: MD-CCS1

Abertura

facil llenado
Bomba de Linea retorno
cerdmica ‘— de 1/2"
para mayor " Elimina la
durabilidad cotrapresion
' [ ; {_ Facil de
PRIVARSA Dreniar
/

Ruedas de uso rudo para mayor —’
estabilidad y seguridad

CUBETA DE ACIDO
- MEDIDOR DE PH
gES&gFRUSTANTE # Art: DAC-AC1405
P_B_YE_AB_SA # Art: P-MC16

CAP: 11 GALONES

#110226

CAP: 30 GALONES

# 136666

. CUBETA DE ACIDO
. DESINCRUSTANTE
- 20 KG.

| #Art: 110221

NEUTRALIZADOR
# Art: 175200
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MAQUINAS DESINCRUSTANTES D ©
PARA LIMPIEZA DE SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO

Con nuestra tecnologia ecoldgica patentada, el Control de
Pulsos hace que el aire comprimido actue con el agua en el
canal, generando un efecto de espiral a presion a lo largo de las
paredes internas del canal, causando dafio a la superficie del
sarro. Las burbujas estallan a alta velocidad y presién sobre la
superficie sélida, removiendo las capas de sarro.

VENTAJA

Aumenta el flujo de agua para enfriamiento.

Mejora la eficiencia del enfriamiento.

Eficiencia y estabilidad del intercambio térmico.

INFORMACION TECNICA

Burbujas de aire

)
) Descarga \

L burbuja de aire

' Alta presion
! Alta Velocidad A

-

PLASTIC MOLD COMPONENTS

‘ EC Disponible en potencias de
bombas de 15,22,3y 55 kW

| 4

L

L

KWCII-22

Metodo de limpieza

Agua

Sistema

Pantalla touch
con nuevo sistema operativo
de fabricante

Capacidad de tanque 100L
Entradas/Salidas de agua 3/8"NPT - 1"NPT
Capacidad de la bomba 2.2KW
Fuente de poder AC220V 60 HZ 3P+N+E
Dimensiones 1600*500*1100 mm
Pesos 280 Kg

DESPUES

RESULTADO

Reduce el tiempo de ciclo.

Aumenta la productividad.

Mejor calidad.

7 Sin necesidad de usar
productos quimicos.

+~ Solamente necesita
aguay aire.

<+ Es multiusos: Eficiente
para limpieza, test de
fuga, previene la
obstruccion de tuberias,

detecta flujos y otorga
registro de datos.
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LIMPIEZA DE MOLDES @ Q©

POR ULTRASONIDO

—

=
FISA

Lider en el proceso de
LIMPIEZA DE MOLDES POR ULTRASONIDO
desde 1981

* Proceso completo "llave en mano"
maquina + quimicos + TPM
(contratos de mantenimiento).

« Demostracion de limpieza en nuestros
TECH CENTER.

<" (uimicos
'&/|  LIMPIADORES Y
PROTECTORES:
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LIMPIEZA DE MOLDES @ ©
POR ULTRASONIDO

VENTAJAS

* Limpieza de sarro en lineas de agua.

CON TECNOLOGIA
, MAGNETO ESTRICTIVA

* Limpieza Rapida: Reduce el tiempo en
el taller, mas tiempo para produccion.

* Limpieza sin mano de obra: Los operadores
pueden concentrarse en la revision / reparacion.

* Limpieza completa: se eliminan TODOS los
residuos en una sola operacion.

* Limpieza que no dafa a los herramentales:
Reduccion de costos de mantenimiento.

* Los herramentales funcionan mas tiempo, con
mejor eficacia y productividad: jGeneran mas dinero!
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ELEMENTOS DE IZAJE

|MILLUTENSIL

ISEGURIDAD Y RESISTENCIA!

Cancamos, eslingas y cadenas para
elevacion y maniobras.
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cAncAMoS & O

ACP - INTELIGENTE

ACP - TURNADO CANCAMO INTELIGENTE.

v Soporta altos esfuerzos de corte y movimientos
de flexion.

v Disefo inteligente con optimizacién automatica.

v La mas alta capacidad de carga.

v Maxima transmision de fuerza en todas
direcciones.

v No se retuerce.

v Cuenta con el mas alto nivel de seguridad.
Incorpora tecnologia RFID.

rosealofii T o fc Lo e Dr femaalo I nlo Lihi L LN Joese [ e o
Carga

M12 1.35 ton 10.5 17 545 0.37 7909314
M16 2.5 ton 1o7 14 14 5o 4o 22 149 36 68 24 76 58 16 1o 0.82 7909316
M20 4 ton ng 17 17 50 45 265 186 435 825 30 89 70 20 12 134 7909317
M24 63ton 154 23 23 66 60 34 210 55 104 36 121 89 24 14 3.03 7909318
M30 8 ton 183 29 27 75 75 415 271 685 129 46 148 110 30 17 566 7909319
1/2” 135ton 83 11 105 38 30 18 124 28 54 3/4 58 46 12 5/16 037 7909417
5/8” 25ton 107 14 14 50 40 22 148 36 68 15/16 76 58 5/8 3/8 081 7909418
3/4” 4 ton ng 17 17 50 45 255 185 435 81 1-1/8 89 69 3/4 1V/2 134 7909419
77 63ton 154 23 23 66 60 36 199 55 106 1-1/2 121 91 1 9/16 315 7909420

1-1/4” 8 ton 183 29 27 75 75 465 271 685 135 1-7/8 148 115 1-1/4 5/8 577 7909421

iOfrece MAXIMA SEGURIDAD ’
al ajustarse en CUALQUIER DIRECCION!
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cincamos @ O

VRS-F - ROSCA METRICA CON LLAVE

*WLL: Capacidad de Carga

WLL Peso Peso
VRS-F | VRS
Designacién ® warea)| walp2 o

Par de | Numero de

apriete | Articulo

) VRS-F
VRS-F-M6/VRS-M6 0,07 0,07 6 5 7900906
VRS-F-M8/VRS-M8 03 012 01 35 11 9 25 25 30 16,3 47 12 M8 6 10 8500911
VRS-F-M10/VRS-M10 0,4 012 01 35 1 9 25 25 30 163 47 15 M10 6 10 7104029
VRS-F-M12/VRS-M12 0,75 02 02 42 13 10 30 30 34 19,8 56 18 M12 8 25 7101313
VRS-F-M14/VRS-M14 0,75 021 0,2 42 13 10 30 30 34 198 56 18 M14 8 30 7999330
VRS-F-M16/VRS-M16 15 03 0,33 49 15 13 35 36 40 235 65 24 M16 10 60 7101314
VRS-F-M18/VRS-M18 1,5 0,35 0,3 49 15 13 35 36 40 235 65 24 M18 10 60 7903387
VRS-F-M20/VRS-M20 23 05 05 58 17 16 40 41 50 29,5 76 30 M20 12 15 7101315
VRS-F-M22/VRS-M22 23 05 061 58 17 16 40 41 50 29,5 76 30 M22 12 125 7992197
VRS-F-M24/VRS-M24 32 08 086 70 20 19 49 51 60 35 92 36 M24 14 190 7101316
VRS-F-M27/VRS-M27 32 1 0947020 19 49 51 60 35 92 36 M27 14 250 7994138
VRS-F-M30/VRS-M30 45 1 1,5 87 26 24 60 66 75 44 14 45 M30 17 330 7101317
VRS-F-M33/VRS-M33 45 18 166 87 26 24 60 66 75 44 14 45 M33 17 350 7993439
VRS-F-M36/VRS-M36 7 35 35 10332 29 72 76 97 53 135 54 M36 22 590 7984201
VRS-F-M42 9 49 46 12137 33 84 8 1 62 158 63 M42 24 925 7984202
VRS-F-M48 12 7 744138 42 42 94 100 128 70 180 72 M48 27 1400 7984203
~ GIRATORID EN 360° Simple, con v Capacidad de carga mucho
orientacion en la direccion mayor que la del cancamo
de izaje. DIN580 (EYEBOLT).
« TORNILLO ICE BOLT FABRICADO EN v Llave Easy-Fit para facil
ACERO PATENTADO (M6-M24) no montaje y desmontaje.

removible (lo cual reduce el
riesgo de uso de tornillos
estandar inapropiados).

v Variedad en estandar de
Roscas disponibles.
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cincamos @ Q@

VRS-F - ROSCA METRICA CON LLAVE

*WLL: Capacidad de Carga

Peso | Peso Par de | Numero de
Desmnacmn VRS-F| VRS apriete | Articulo
(kg/pz)| (kg/pz) (mm) VRS-F

VRS-F 5/16”-18UNC 0,13 - 30 16,3 5/16"-18UNC 174" 7999106

VRS-1/4”-20UNC o1 - 02428 9 7 20 23 28 13 37 9 1/4"-20UNC /4" 5 -
VRS-F 3/8"-16UNC 0,4 012 - 35 1 9 25 25 30 163 47 19 3/8"-16UNC  1/4" 10 7104480
VRS-3/8"-16 UNC 04 - 00935 1 9 25 25 30 163 47 15 3/8"-16UNC 174" 15 -
VRS-F- / VRS-7/16"-14UNC 0,4 0,12 0,1 35 11 9 25 25 30 163 47 19 7/16"-14UNC  1/4" 10 7904195

VRS-F- / VRS-1/2"-13UNC 0,750,22 0,2 42 13 10 30 30 34 198 56 19 1/2"-13UNC 5/16" 25 7104481
VRS-F- / VRS-5/8"-1TUNC 1,5 0,33 0,3 49 15 13 35 36 40 235 65 24 5/8"-1IUNC  3/8" 60 7104482
VRS-F- / VRS-3/4"-10UNC 1,5 0,45 0,35 49 15 13 35 36 40 235 65 24 3/4"-10UNC /2" 15 7104483
VRS-F- / VRS-7/8"-9UNC 2,3 064 0,6 58 17 16 40 41 50 29,5 76 33  7/8"-9UNC /2" 15 7104484
VRS-F- / VRS-1"-8UNC 3,2 098 09 70 20 19 49 51 60 35 92 38 1"-8UNC 9/16" 190 7104485
VRS-F- / VRS-11/8"-8UNC 3,2 098 09 70 20 19 49 51 60 35 92 36 11/8"-8UNC 9/16" 250 7903386
VRS-F- / VRS-11/8"-7UNC 3,2 098 09 70 20 19 49 51 60 35 92 36 11/8"-7JUNC 9/16" 250 7903383
VRS-F- / VRS-11/4"-7UNC 45 182 17 87 26 24 60 66 75 44 14 48 1 1/4"-7UNC 3/4" 330 7104486
VRS-F- / VRS-11/2"-6UNC 7 36 291033229 72 76 97 53 135 54 11/2"-6UNC  7/8" 590 7104487
VRS-F- / VRS-13/4"-5UNC 9 495 4,6 121 37 33 84 86 11 62 158 63 1 3/4"-5UNC 1 925 7104488
VRS-F-2"-4,5UNC 12 76 7 138 42 42 94 100 128 70 180 72 2"-4,5UNC 11/8" 1400 7104469
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CANCAMOS @ ©

VWBG-V / VWBG ATORNILLABLES METRICOS

C ~ RODAMIENTO DE POSTAS para
giros y maniobras suaves sin
atascamiento, con baja
friccion.

+ CANCAMO GIRATORIO EN 360°

~ Anillo con mayor rango de
rotacion.

v Marcas forjadas, para
determinar facilmente el
angulo de izaje y desgaste.

~ Montaje rapido y facil.

';.M
|- -

>
Lt

D VWBG-V

VWBG-V- Anillo de Carga Giratoria

WLL-X Peso Torque Numero de

VWBG-V 0,3-M8 0,18 7103720
VWBG-V 0,45-M10 045 029 78 8 31 29 335 30 17 38 MI10 10 7103715
VWBG-V 0,6-M12 0,6 0,41 107 10 49 35 42 36 21 47 M2 10 7100180
VWBG-V 1,0-M14 (F=21) 1 063 14 13 46 38 48 41 21 56 M4 25 8600337
VWBG-V 1,3-M16 1,3 059 14 13 46 38 48 41 25 56 Mi6 30 7100430
VWBG-V 1,8-M18 (F=27) 1,8 118 137 13 54 35 62 55 27 67 M18 50 8600338
VWBG-V 2,0-M20 2 1,42 137 13 54 35 62 55 33 67 M20 70 7100800
VWBG-V 2,0-M22 (F=33) 2 1,45 137 13 54 35 62 55 33 67 M22 100 8600334
VWBG-V 3,5-M24 3,5 263 173 18 66 40 81 70 40 88 M24 150 7100640
VWBG-V 3,5-M27 (F=41) 3,5 265 173 18 66 40 81 70 41 88 M27 200 8600335
VWBG-V 5,0-M30 5 509 221 22 90 50 99 85 50 106 M30 225 7100650

VWRBG- Anillo de Carga Giratoria

WLL-X Pe Torque Numero de

VWBG 6 (7,5)t-M33 (F=50) 56 208 86 50 8600150
VWBG 8 (10)t-M36 8 4,7 208 22 86 50 90 80 54 94 M36 410 7999059
VWBG 12 (13)t-M42 12 6,1 234 26 1M 65 98 85 63 95 M42 550 7999044
VWBG 12 (15)t-M45 12 6,24 234 26 M 65 98 85 67 95 M45 550 7900455
VWBG 13 (16)t-M48 13 637 234 26 M 65 98 85 68 95 M48 550 7999045
VWBG 14 (20)t-M52 14 10,55 271 32 119 70 120 95 78 120 M52 750 7901081
VWBG 16 (22)t-M56 16 10,68 271 32 119 70 120 95 84 120 M56 800 7999004
VWBG 16 (22)t-M60 (F=90) 16 1,37 271 32 119 70 120 95 90 120 M60 800 8600454
VWBG 16 (25)t-M64 16 1,4 271 32 119 70 120 95 94 120 M64 800 7999043
VWBG 31,5 (40)t-M72 31,5 29,96 338 46 130 90 170 145 108 159 M72 1200 7900097
VWBG 35 (48)t-M80 35 31,19 338 46 130 90 170 145 120 159 M80 1500 7900100
VWBG 40 (50)t-M90 40 345 378 46 168 110 170 145 135 159 M90 2000 7903408

VWBG 40 (50)t-M100 (F=150) 40 3655 378 46 168 110 170 145 150 159 M100 2000 8600458
*WLL: Capacidad de Carga
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cincamos @ QO N
VWBG-V/VWBG ATORNILLABLES ESTANDAR UNC B RU D

VWBG-V- Anillo de Carga Giratoria-Rosca UNC *WLL: Capacidad de Carga
WLL-X| WLL-Y |WLL-Z Peso Torque Numero de
mmw—
VWBG-V 0,3-5/16"-18UNC 03 04 0,18 29 30 5/16"-18UNC 7991090
VWBG-V 0,45-3/8"-16UNC 045 06 09 0,29 78 8 31 29335 30 17 38 3/8"-16UNC 10 7991091
VWBG-V 0,6-1/2"-13UNC 06 075 12 041 107 10 49 35 42 36 21 47  1/2"13UNC 10 7991092
VWBG-V 1,3-5/8"-11UNC 1,3 15 26 052 114 13 46 38 48 41 29 56  5/8"-TIUNC 30 7991093
VWBG-V 2,0-3/4"-10UNC 2 25 4 142 137 13 54 35 62 55 28 67  3/4"-IOUNC 70 7991094
VWBG-V 3,5-1"-8UNC 35 4 7 263 173 18 66 40 81 70 38 88 1"-8UNC 150 7991095
VWBG-V 5,0-1 1/4"-7UNC 5 6 10 509 221 22 90 50 99 85 47 106 1 1/4"-7JUNC 225 7991096

VWBG- Anillo de Carga Giratoria-Rosca UNC

WLL-X] WLL-YWLL-Z] Peso Torque | NUmero de
Designacion el N s e Nm | Articulo

VWBG 8 (10)t-1 1/2"-6UNC (F=57) 15 4,79 208 57 94 11/2"-6UNC 410 8600451
VWBG 12 (13)t-1 3/4"-5UNC (F=66) 12 13 17 614 234 26 11 65 98 85 66 95 1 3/4"-5UNC 550 8600452
VWBG 13 (16)t-2"-4,5UNC (F=76) 13 16 18 62 234 26 11 65 98 85 76 95 2"-4,5UNC 550 8600453

VWBG 16 (22)t-2 1/4"-45UNC (F=85) 16 22 28 11,0 271 32 119 70 120 95 85 120 2 1/4"-4,5UNC 800 8600454
VWBG 16 (22)t-2 1/2"-4UNC (F=95) 16 22 28 1,5 271 32 119 70 120 95 95 120 2 1/2"-4UNC 800 8600454
VWBG 16 (25)t-2 3/4"-4UNC (F=103) 16 25 28 120 271 32 119 70 120 95 104 120 2 3/4"-4UNC 800 8600455

VWBG 31,5 (40)t-3"-4UNC (F=114) 31,5 40 50 26,3 338 46 130 90 170 145 114 159 3"-4UNC 1200 8600456
VWBG 35 (48)t-3 1/2"-4UNC (F=133) 35 48 50 28,0 338 46 130 90 170 145 133 159 3 1/2"-4UNC 1500 8600457
VWBG 40 (50)t-4"-4UNC (F=150) 40 50 50 36,7 378 46 168 110 170 145 150 159 4"-4UNC 2000 8600458

VWBG 40 (50)t-4 1/2"-4UNC (F=170) 40 50 50 40,6 378 46 168 110 170 145 170 159 4 1/2"-4UNC 2000 8600458
VWBG 40 (50)t-5"-4UNC (F=190) 40 50 50 455 378 46 168 110 170 145 190 159 5"-4UNC 2000 8600458
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si\ggt\mns SO E RU D®

¥ Tornillo RUD, sustituible

v Estribo ajustable en direccion
de la fuerza

v Amplia gama de roscas

Rosca
mnﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂllllIﬂﬂﬂ

8504651 0.63 ton
8504652 09 ton I\/HO 75 3O 54 34 24 39 1O 29 '|5 75 45 44 M1O 32 0.32
8504653 1.35 ton M12 75 32 54 34 26 38 10 29 18 75 45 47 M2 32 033

8504655 2 ton M16 85 33 56 36 30 39 1350 36 22 86 47 58 M6 38 055
8504657 3.5ton M20 10 50 82 54 45 55 165 43 32 N3 64 75 M20 48 13
8504659 4.5 ton M24 125 50 82 54 45 67 18 43 37 130 78 80 M24 48 15
8504661 6.7 ton M30 147 60 103 65 60 67 225 61 49 151 80 10 M30 67 33
7983553 8 ton M36 197 77 122 82 70 97 265 77 63 205 110 140 M36 87 62
7983554 10 ton M42 197 77 122 8 70 9 265 77 7% 205 110 150 M42 70 67
7982966 15 ton M42 222 95 156 100 85 109 36 87 63 230 130 150 M42 100 109
7982967 20 ton M48 222 95 156 100 95 105 36 87 73 230 130 160 M48 100 116
8504256 0.63 ton 3/8" 75 30 54 34 24 39 10 29 16 75 45 45 3/8"-16 32 029
8502349 1ton 1/2" 75 32 54 34 26 38 10 29 22 75 45 0O 12"13 32 036
8502350 1.5 ton 5/8" 85 33 56 36 30 39 135 36 24 86 47 60 5811 38 05
8502351 2.5 ton 3/4" 10 50 82 54 45 55 165 43 28 13 64 71 3/4"-10 48 13
8502352 2.5ton 7/8" 10 50 82 54 45 55 165 43 27 13 64 70 7/8"-9 48 125
8502353 4 ton 7" 125 50 82 54 45 67 18 43 41 130 78 84 18 48 15
8503187 5 ton 1-1/4" 147 60 103 65 60 64 225 61 41 151 80 102 1-1/4"-7 67 333
8504257 8 ton 1-1/2" 197 77 122 82 70 97 265 77 62 205 110 140 1-1/2"-6 87 62

8504258 20 ton 2" 222 95 156 100 95 105 36 87 69 230 130 156 2"-4 100 1.7
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cincamos EuroPEDS @ O CA>
CODIPRO - DSR UP CODIPRO

v Cancamos giratorios y abatibles

v Coeficiente de seguridad 5:1

v Trazabilidad grabada individual
en cada cancamo

v Rotacion bajo carga

. Cap.de Cap.de Rosca
Reterencia | SR | e | "W |

0% s

ioouns| 1|52 A |8 |cloe|Flc|mty
footLBS (kg)
3 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03

DSRM 5 UP 0.07ton 010ton M5 (x0.8) 15 .

DSR M6 UP 0.15 ton 0.20 ton M6 (x1) 15 4 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSRM8UP 0.4 ton 0.50 ton M8 (x1.5) 15 6 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSRM10 UP 0.7 ton 0.90 ton M10 (x1.5) 18 10 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSRM12 UP 1.05ton 130ton  MI2 (x1.75) 2] 15 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSR M 14 UP 1.4 ton 1.80 ton M14 (x2) 23 30 8 20 45 40 45 53 38 17 76 13 09
DSRM16 UP 2 ton 2.30 ton M16 (x2) 27 50 8 20 45 40 45 53 38 17 76 13 09
DSRM18 UP 2.3 ton 2.30 ton M18 (x2.5) 27 70 8 20 45 40 45 53 38 17 76 13 09
DSRM202T5UP  2.5ton  2.50ton  M20(x2.5) 30 100 8 20 45 40 45 53 38 17 76 13 09

DSRM203T2UP 2.9 ton 3.20 ton M20 (x2.5) 25 100 14 24 62 55 60 83 55 25 115 19 26
DSRM 22 UP 3.5ton 4.50 ton M22 (x2.5) 33 120 4 24 62 55 60 83 55 25 15 19 26
DSR M 24 UP 4.4 ton 5.50 ton M24 (x3) 36 160 4 24 62 55 60 83 55 25 17115 19 26
DSRM 27 UP 5.7 ton 6.00 ton M27 (x3) 40 200 4 24 62 55 60 83 55 25 TS5 19 27
DSRM 30 6T3 UP 6 ton 6.30 ton M30 (x3.5) 45 250 14 24 62 55 60 83 55 25 115 19 27
DSRM 30 8T UP 6.7 ton 8.00 ton M30 (x3.5) 45 250 4 30 80 77 78 98 71 26 141 28 54
DSRM 36 UP 8 ton 8.50 ton M36 (x4) 54 320 4 30 80 77 78 98 71 26 141 28 54
DSRM 42 UP 8.5 ton 9.00 ton  M42 (x4,5) 63 400 4 30 80 77 78 98 71 26 141 28 55

DSR U 025 UP 330 Ibs 450 lbs  UNC1/4"-20 13 3FL 8 16 32 30 30 38 27 14 53 95 03
DSR U 516 UP 1,000 Ibs 1,200 Ibs UNC 5/16"-18 15 5FL 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSRUO38UP  1,3001lbs 1,600 Ibs UNC 3/8"-16 17 8 FL 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSRUOS0UP  2,4001bs 2,8001bs UNC1/2"-13 21 12FL 8 16 33 30 30 38 27 14 53 95 03
DSRUOS8UP  3,9001Ibs 4,900 1bs UNC 5/8"-11 27 40FL 8 20 45 40 45 53 38 17 76 13 09
DSRUQ75UP 5,250 Ibs 5,250 Ibs UNC 3/4"-10 30 80FL 8 20 45 40 45 53 38 17 76 13 09
DSRUOQ78UP 7,900 lbs 9,800 Ilbs UNC 7/8"-9 33 90EL 14 24 62 55 60 83 55 25 15 19 25
DSRUIOOUP 11,200 lbs 12,500lbs UNC1"-8 36 25FL 14 24 62 55 60 83 55 25 15 19 26
DSRUTI8 UP 11,500 Ibs 13,000 Ibs UNC1"1/8-7 42 1IeOFL 14 24 62 55 ©0 83 55 25 115 19 26
DSRUT25UP 13,500 Ibs 13,500 Ibs UNC 1-1/4"-7 45  200FL 14 24 62 55 60 83 55 25 115 19 27

@
CODI TRACER

ALIPA Céncamos DSRy DSS
¢Necesita el certificado también disponibles en
de su cancamo?

ACERO INOXIDABLE

Acceda a él con este codigo QR:
(También descargue la App en iOS o Android)
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CANCAMOS EUROPEOS @ O
CODIPRO - DSS UP

R-(pitch) ]

q Cap. de Cap. de Rosca N.m Peso
corga 5 carga fen " 0™ liosibs| S [ A B [ D€ | F i
160 © 6 31 70 98 73 149 33 54

DSS M 24 UP 4.5 ton 5.5 ton M24 (x3) 36

DSS M 30 UP 7.7 ton 8.5 ton M30 (x3.5) 45 250 19 61 31 70 98 73 149 33 55
DSS M 33 UP 8.5 ton 105ton  M33 (x3.5) 50 250 19 6] 31 70 98 73 149 33 55
DSS M 36 UP 1 ton 12 ton M36 (x4) 54 220 19 61 31 70 98 73 149 33 55
DSSM36x3UP T ton 12 ton M36 (x3) 54 220 19 61 31 70 98 73 149 33 55
DSS M 39 UP 12 ton 14 ton M39 (x4) 58 220 19 61 31 70 98 73 149 33 57
DSS M 42 UP 13 ton 15 ton M42 (x4.5) 63 400 19 61 31 70 98 73 149 33 58
DSSM423UP 13 ton 15 ton M42 (x3) 63 400 19 61 31 70 98 73 149 33 58
DSS M 45 UP 14.5 ton 16 ton M45 (x4.5) 63 400 19 61 31 70 98 73 149 33 59
DSSM 48 UP 17 ton 20 ton M48 (x5) 68 600 19 79 38 90 123 91 182 45 711
DSSM48x3UP 17 ton 20 ton M48 (x3) 68 600 19 79 38 90 123 91 182 45 7
DSSM 48x4UP 17 ton 20 ton M48 (x4) 68 600 19 79 38 90 123 91 182 45 7
DSSM 52 UP 19 ton 21ton M52 (x5) 68 600 19 79 38 90 123 91 182 45 M2
DSS M 56 UP 22 ton 25 ton M56 (x5.5) 78 600 19 79 38 90 123 91 182 45 13
DSSM56x4UP 22 ton 25 ton M56 (x4) 78 600 19 79 38 90 123 91 182 45 n4
DSS M 64 UP 25 ton 32.1ton M64 (x6) 90 600 19 79 38 95 123 91 182 45 122
DSSM64x4 UP 25 ton 32.1ton M64 (x4) 90 600 19 79 38 95 123 91 182 45 122
DSSM 72 UP 22 ton 25 ton M72 (x6) 90 600 19 79 38 95 123 91 182 45 14
DSSM72x4UP 22 ton 25 ton M72 (x4) 90 600 19 79 38 95 123 91 182 45 14
DSS M 80 UP 25 ton 32.1ton M8O0 (x6) 90 600 19 79 38 100 123 91 182 45 15
DSS M 90 UP 25 ton 32.1ton M90 (x6) 90 600 19 79 38 100 123 91 182 45 155
DSS M100 UP 25 ton 32.1ton M100 (x6) 90 600 19 79 38 110 123 91 182 45 165
DSSUI00UP 10,000 Ibs 13,000Ibs  UNC1"-8 36 25FL 19 61 31 70 98 73 149 33 54

DSSUT25UP 15,000 Ibs 19,000 Ibs UNC 1” 1/4-7 45 200FL 19 61 31 70 98 73 149 33 54
DSSU38UP 21,000 Ibs 22,000 Ibs UNC 1" 3/8-6 54 240FL 19 61 31 70 98 73 149 33 54
DSSUISOUP 22,000 Ibs 27,000 Ibs UNC1”1/2-6 54 240 FL 19 6l 31 70 98 73 149 33 54
DSSUT75UP 27,000 Ibs 33,000 Ibs UNC 1" 3/4-5 063 300FL 19 ol 31 70 98 73 149 33 59
DSSU200UP 38,000 Ibs 50,000 Ibs UNC 2”-4.5 76 450FL 19 79 38 90 123 91 182 45 11
DSSU250UP 48,500 Ibs 55,000 Ibs UNC 2"1/2 -4 90 450FL 19 79 38 95 123 91 182 45 122
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ESLINGAS Y GANCHOS @ O
DE CADENA Y POLIESTER

ESLINGAS DE CADENA ESLINGAS DE POLIESTER

BRUD

ICE120 VIP100

-
:
.

Contamos con diferentes configuraciones
grado 100° y 120°

ESLINGAS DE IZAJE'Y ACCESORIOS

« Diferentes cantidades de brazos o ramales.
* Largos de punto a punto de apoyo bajo
especificacion.
+ Placa con especificacién de capacidad
de carga.
+ Disponibilidad de ganchos y accesorios.
+ Calidad y precio competitivo.

¥ s
GANCHOS ,fé 6
S-1316 L-1339 L-1327 S-1317 Iman de Carga
EYE HOOK TIPO QUIJADA OJO PARA IZAJE CLEVIS HOOK MAGNEX

ACCESORIOS

",

S~

A-1328 A-1338 S-4320 G-209/5-209
EYE GRAB HOOK CRADLE GRAB HOOK LATCH KITS G-209 Screw pin anchor
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ESLINGAS @ O

TEXTILES

#PART: CODIGO + “P"” + LONGITUD EN PIES

Ancho | .. . | Long. Ancho Largo Capacidad de carga (Kg) Ancho | . . | Long. Ancho Largo
de fibra 9 Min. Ojo m de fibra 9 Min. Ojo

Capacidad de carga (Kg)

“Vertical | Entazaca | £n 0"

EE1-91 1,452 EE1-96 14" 4,356 3,485 8,71
" EE2-91 3 1" 9" 1,452 1,162 2,904 " EE2-96 5 2" 14" 7,486 5,989 14,973
! EE3-91 3 1" 12" 2,132 1,706 4,265 © EE3-96 6’ 3" 24" 10,436 8,348 20,871
EE4-91 3 1" 12" 2,813 2,250 5,626 EE4-96 6 3" 24" 13,521 10,817 27,042
EE1-92 & 2" 9" 1,452 1,162 2,904 EE1-98 5 3’ 18" 5,808 4,646 11,615
" EE2-92 S 2" 9" 2,904 2,323 5,808 " EE2-98 5 3’ 18" 9,982 7,985 19,964
2 EE3-92 & 2" 12" SE908 3,194 7,985 8 EE3-98 6’ 4" 24" 18,859 1,550 27,876
EE4-92 & 2" 12" 4,991 SE998 9,982 EE4-98 6° 4" 24" 17,695 14,156 35,390
EE1-93 3 1.5" 9" 2,179 1,742 4,356 EE1-910 6’ 4" 22" 7,260 5,808 14,519
" EE2-93 3 1.5" 12" 3,993 3,194 7,985 N EE2-910 6° 4" 22" 10,889 8,71 21,779
3 EE3-93 5’ 1.5" 18" 5,989 4,791 11,978 1 EE3-910 7 5" 28" 17,424 13,939 34,848
EE4-93 5 1.5" 18" 7,260 5,808 14,519 EE4-910 7 5" 28" 21,779 17,423 43,557
EE1-94 5 2" 12" 2,904 2,323 5,808 EE1-912 6’ 5" 26" 8,71 6,969 17,423
" EE2-94 5" 2" 12" 5,084 4,065 10,163 122" EE2-912 6* & 26" 12,976 10,381 25,953
4 EE3-94 5 2" 18" 6,860 5,844 13,720 EE4-912 8’ 6" 32" 25,953 20,762 51,906
EE4-94 5 2" 18" 8,984 7,184 17,967

#PART: CODIGO + “-” + LONGITUD EN PIES

Color de o Diam. Aprox. | Peso Aprox.
Cod i
funda odigo Pulg. Lbs/Pie I i @ (f& m

[ Verde | Vrs2 0.80 0.40 2,404 1,905 4,808 4128 3,357
Amarilla  VRS3 1.00 0.44 3,810 3,048 7,620 6,577 e
Beige  VRS4 120 0.60 4,808 3,856 9,616 8,301 6,804
B ks 130 0.80 5,987 4,808 1975 10,342 8,427
PNaranial|  Vrse 140 0.90 7,620 6,178 15,241 12,474 10,206
| Azal | VRS7 155 130 9,616 7,71 19232 16,647 13562
PNamnial  vrss 175 155 1340 9072 22680 19641 16,012
PNamnal  vro 213 2.00 14,061 1249 28123 24312 19,867
PNarnial  vrio 235 2.60 18,144 14,515 36287 31389 25628
PNarEniay  vrn 315 3.40 23,995 19,232 48,081 41,549 33,929
PNamniay  vri2 3.95 430 29,982 23986 59,874 51,891 42,365
PNamnay VR 4.80 5.50 40,823 32659 81647 70670 57,697

*Las eslingas redondas VRS8 a VR13 deberan ser minimo 6 pies para alcanzar la
capacidad de carga de la tabla.
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ESLINGAS @ O

PARA IZAJE'Y MANIOBRA DE MOLDES

Eslingas de cadena grado 10°, diferentes opciones y configurable a sus necesidades, seleccione el
largo total de punto a punto de apoyo, tipo de gancho, acortadores y accesorios adicionales

T < Master Link ESPECIFICACIONES PARA COTIZAR:

* Dimensiones del Aro maestro o Master Link
* Interior del anillo (c)

* Alto del anillo (b)

« Largo total (a)

« Capacidad maxima de carga (WLL)

* # de brazos o ramales

+ Acortadores

+ d = Longitud de acortadores

* Tipo de gancho

)

Brazosy Ramales

CAPACIDADES DE CARGA (WLL)

En eslingas de cadena grado 10° factorde 4 a 1

1 Db iy

Medida : ESLINGA DE 2 RAMALES ESLINGA DE 3 Y 4 RAMALES
nominal de | Eslingade

TIPOS DE GANCHOS

cadena ) 2:)“"3' 0°<B°<45° | 45°<B°<60° | 0°<B°s45° | 45°<B°<60°

(mm)

(t) (t) (t) (t)

8 2.5 3.6 25 5.3 3.8

10 4.0 5.6 4.0 8.0 6.0
13 6.7 9.5 6.7 14.0 10.0
16 10.0 14.0 10.0 21.2 15.0
19 14.0 20.0 14.0 30.0 21.0
22 18.8 26.5 18.8 39.4 28.0
23 21.0 295 21.0 44.4 315
26 26.5 37.0 26.5 555 40.0

32 40.0 56.0 40.0 85.0 60.0
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ESLINGAS DE CADENA @ ©
GRADO 8°/ VIP 100 GRADO 10°/ ICE 120 GRADO 12°

Capacidad de carga CMU en [t], aplicacion de carga simétrica.

© & fifit " Nomeclatura

. /g /ﬁ\ de una cadena
Diametro
dela Tipo de acortador /
cadena \b A ML: Mini Lifter
AH: Acortable Hook +——e

Grado de acero  NuUm. de ramales AG: Acortable Garra

4 ICE-12 0,8 1,12 0,8 VIP: Grado 100 12364
ICE: Grado 120
A VIP-10 13 2,1 85 3,15 2,25 4,2 a
ICE-12 1,8 2,5 1,8 3,75 2,7 5,1

VIP-10 2,5 3,5 2,5 5,25 3,75 7
8 B2 3 425 3 63 45 8.4 VIP X # XXXX AH GS
VIP-10 4 5,6 4 8,4 6 1,2
10 ICE-12 5 7,1 5 10,6 7,5 14,1
" cen s ms s v ne 74 . e
' ’ ' ICE: 4,6,810,1316 en 500 mm GA: Gancho AUtOmat'CO
VIP-10 10 14 10 21,2 15 28
16 ICE-12 12,5 17 12,5 26,5 19 85
20 VIP-10 16 22,4 16 33,6 24 45
ICE-12 15 21,2 15 31,5 22,4 42
2 VIP-10 20 28 20 42 30 56
28 VIP-10 31,5 45 31,5 67* 47,5* 88,2

DGUV-R 100-500 (antes BGR 500) Cap. 2.8: Al existir esfuerzos asimétricos en una esliga de varios ramales, asumir la capacidad de carga de 1-Ramal. jEn aplicacién de ahorcado,
disminuir capacidad de carga en un 20%!

* = En dngulos de >45° hasta 60°, se debe reducir la capacidad de cargo en 30%. jDato! En caso de esfuerzos asimétricos asumir capacidad de carga de 1-Ramal vertical.

= La prevencién es parte fundamental de la seguridad industrial.
RU D'@ Systeni Por eso, ofrecemos soluciones como el Gauge de RUD, una herramienta especializada que
permite verificar rapidamente la condicion de tus eslingas de cadena.

RUD-ID-POINT® ’ RUD-ID-READER® EEES—_ RUD-ID-NET®
Los componentes estan Los lectores robustos RUD-ID-READER® = r - o g o N
equipadops conel #8504467 capturan el nimero de identificacion del i = - R kﬁgﬁg‘f;‘;_ﬁ%i?jgizz)
RUD-ID-POINT® (RFID-Chip) RUD-ID-POINT® y lo traspadan a la [ -_ —— 1o aboya en la gestion

y pueden ser identificados RUD-ID-NET® Aplicacion (Software) o - — e p ocﬂnfema o éﬂ e su sy
gracias a su ntimero de | 55 respectivamente a su aplicacién de PC = s . TeE componentes

chip unico. | . (MS Word, Excel, WordPad, SAP). — e S P .

#8505061 -

PLACA DE IDENTIFICACION VIP, CON CALIBRADOR INTEGRADO. PATENTE EP 610 611

Frontal Reverso o
Montaje-nimero
de ramales
(ramales multiples)

Comprobacién del desgaste
del diametro nominal con
indicacion del @ minimo
(-10% dm)

*r—

Comprobacion del desgaste
del didametro nominal.

Diametro de
cadena @

—e Il\c‘i:rr?t?friga?gn Comprobacion del
alargamiento plastico

VIP-CMU provocado por sobrecarga.

(1Ramal) ® - Grabado de

la siguiente
_ fecha de
Inspeccion VIP CMU con »

Comprobacion del paso del I indicacién Comprobacion del paso del

) < del angulo : eslabon provocado por el desgaste
eslabon para comprobar el Compr.obaqon’ djel de incﬁnaci(’)n b del d.‘émpewo nomm;a\ g
alargamiento provocado por alargamiento plastico .
desgaste del didametro nominal provocado por

sobrecarga
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DISPOSITIVO DE IZAJE CENTRALIZADO O

DE MEDIOS DE 1ZAJE

LIFTMOULD

Your security is our priority

ELS60T_USA

v EI ELS60T es la solucion ideal para el manejo de moldes

DE 15 A 60 TONELADAS SIN ESFUERZO MANUAL.

v Sustituye anillas y maniobras peligrosas por un sistema
de izaje centralizado OPERADO 100% A CONTROL REMOTO,

eliminando la interaccidn directa del operador con el molde.

v Con este sistema, EL CAMBIO DE MOLDE PASA DE 20 A SOLO 11

MINUTOS, reduciendo riesgos y ganando eficiencia en cada ciclo.

Pin de elevacion para moldes

m Capacidad de carga - Ventajas clave:

PLOT 60T

PLOT 40T M80
PLOT 30T M64
PLOT 25T M56
PLOT 20T M48
PLOT 15T M42
PLOT 10T M36

» Eleva moldes sin

Metal pin 60t intervencion manual.

> Reduccion de tiempos

en cambios de molde.

Metal pin 40t M80O o )
» Mejora inmediata en

Metal pin 30t M64 seguridad operativa.
Metal pin 25t M56 > Operacién remota e
Metal pin 20t M48 instalacion sin ajustes.
Metal pin 15t M42 > Compatible con otros

accesorios Liftmould.
Metal pin 10t M36




A\
94 PRIVARSA WWW.PRIVARSA.COM.MX | @ © @ @PRIVARSA

SERVICIO DE RECERTIFICACION @ © TECH CENTER

DE MEDIOS DE 1ZAJE
¢QUE ES UNA RECERTIFICACION DE ELEMENTOS DE IZAJE?

Es una Inspeccion minuciosa realizada por un Experto Certificador, quien evallia todos los elementos de izaje en una
serie de mediciones y pruebas no destructivas para determinar el estado fisico y mecdnico de cada elemento.

PROCEDIMIENTOS
DE RECERTIFICACION:

g

REPARACION RE-CERTIFICACION DETERMINAR SI ES 0 NO FUNCIONAL

BENEFICIOS DEL SERVICIO DE RECERTIFICACION

« Cumplimiento con las normas vigentes.

+ Disminucién de riesgos laborales y operacionales.

« Concientizacion de seguridad en usuarios de maniobras.

+ Incremento en la seguridad de su planta.

+ Mejora la productividad al eliminar paros por accidentes.

+ Reduccion de costos de mantenimiento al detectar
defectos de manera anticipada.

iEVITA RIESGOS!

Todos los medios de elevacion deben ser examinados por un experto CADA 6 MESES como minimo, para
verificar y validar el estado de cada elemento basado en las normas del fabricante.

Inspecciona el estado de Eslingas de Cadena, Eslingas textiles,
Cancamos, etc. Nos aseguraremos de que tus elementos
de izaje no tengan los sig. defectos:

- ESLABONES CON DESGASTE - DEFORMACIONES
- DOBLADOS - GRIETAS 0 FISURAS
- MANIPULADOS - ELONGACIONES

*Ejemplo de dobleces en ganchos
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VOLTEADOR DE HERRAMIENTAS @ ©

HRUD

El RUD TECDOS TM es la solucion practica y segura para girar y rotar moldes de hasta
64 toneladas con solo pulsar un boton. Su disefio compacto y mévil elimina la necesidad de
anclajes fijos, permitiendo mayor flexibilidad en el taller y reduciendo riesgos de dafio o accidentes.

BENEFICIOS CLAVE:

© Manipulacién rapida y sin esfuerzo de
moldes pesados.

© Seguridad reforzada para el operario y
la herramienta.

@ Diseio movil, no requiere anclaje al piso.

@ Accesorios opcionales de proteccion para
mayor confianza.

@ Ahorro en tiempo y costos con retorno
de inversidon en menos de un ano.

DIMENSIONES DE LA MESA*

TIPO SUPERFICIE DE LA MESA CAPACIDAD MAX. | PESO APROXIMADO
incm DE CARGA EN KG EN KG
L H w
THS 10 100 100 100 10,000 1,550
THS 16 160 160 160 16,000 4,400
THS 20 160 160 160 20,000 4,450
THS 25 250 250 250 25,000 11,350
THS 32 250 250 250 32,000 11,400
THS 64 350 350 250 64,000 22,000
*HAY 0TROS TAMANOS DISPONIBLES BAJO PEDIDO ESPECIAL.

CON EL VOLTEADOR RUD TECDOS TM, TU PLANTA GANA EN PRODUCTIVIDAD,
CONFIABILIDAD Y SEGURIDAD, ASEGURANDO UN MANEJO PROFESIONAL DE CADA MOLDE.
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PRENSA PARA AJUSTE DE MOLDES Y HERRAMENTALES %

INSPECCIONA, VERIFICA Y PRUEBA LAS MITADES DE TUS MOLDES Y
HERRAMENTALES BAJO PRESION

g¢¢ MILLUTENSIL

Recomendada para:
v MOLDES DE INYECCION DE PLASTICO v DIE CASTING - TROQUELES FORJA

SERIE BV

La serie BV consta de 3 lineas. Serie P, Serie C y Serie E.

En sus diferentes versiones, dependiendo del tamafio y
capacidad de las platinas, las medidas de platos
disponibles van desde un minimo de 770 x 680 mm (31 x
25 in) hasta un maximo de 2,000 x 1,500mm (78 x 59 in).

“|MILLUTENSIL

]

SERIE MIL

La serie MIL consta de 2 lineas: Series Clasica y Compacta.

En sus diferentes modelos, segun el tamafio y la capacidad
de las platinas, las medidas de platos disponibles van desde
un minimo de 1200 x 1000 mm (47 x 39 in) hasta un maximo
de 5000 x 2500 mm (196 x 98 in). Cada linea esta disponible
en dos variantes: la version de piso y la version en fosa.

PANEL DE CONTROL MESA GIRATORIA INDUSTRIA 4.0
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PRENSA PARA AJUSTE DE MOLDES Y HERRAMENTALES %

$¢¢ MILLUTENSIL
CALIDAD - ERGONOMIA - SUSTENTABILIDAD

MAS PRECISION MAS SEGURIDAD DIE SPOTTING ERGONOMIA Y DISENO
Control electrénico : . ) Accesibilidad y ergonomia 6ptimas
avanzado del paralelismo Mejora de la seguridad Revisa el contacto mediante la inclinacién de los
; tanto del personal en el de tus moldes bajo | ior/inferi
de la placa superior a sitio como del propio \C platos superior/inferior con mesa
través de codificadores prop presion. integrada para molde con

L ) molde. .
magnéticos lineales. multicomponentes.

MOLDES CON
MAYOR VIDA UTIL
Los moldes conservan

una mayor calidad y
una vida atil mas
prolongada.

DIAGNOSTICO
MODERNO
Sistema confiable de
diagnéstico y asistenci
remota.

BAJO COSTO

Reduccion considerable
de costos de produccién,
eliminando las pruebas
de preproduccion.

-
0
7 4
..E.I
—.
.

VALOR DE MARCA
Milluitensil es una
marca histdrica
conocida en todo el
mundo desde 1955.

e}

APLICACION “MY MILL” CONTROLES INTUITIVOS CICLOS ESPECIALES PARA
Sracias a Ia Tableta Siemens con DE ULTIMA GENERACION 4.0 SIMULACION DE PRODUCCION
camara integrada y My Mill app, Operacion optimizada a través Prueba funcional automatica que
es posible monitorear y recopilar de controles intuitivos del panel simular la produccién durante la
datos para rastrear costos y tactil Siemens de Ultima fase de ajuste de molde.

mejorar la calidad de los moldes. generacion.
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EQUIPOS DE PULIDO Y ACCESORIOS

iIMPULSA TU PRODUCCION®

Optimiza el pulido de tus moldes y mejora su acabado
con nuestros equipos y accesorios de alta calidad.



EQUIPOS DE PULIDO Y ACCESORIOS

EQUIPOS DE PULIDO ©

Y ACCESORIOS

EQUIPO TOUCH
ULTRAMAX MF
JEN1

#Art: 5000233

+ Ultrasonido

* Rotativo

« Perfilador

con gabinete
para accesorios.

e =
#Art: 8140200

TURBINAS
RECIPROCANTES

= PR 3500928
= R #8500930
= R e #8500932

-n-a #8502250
<o — W #8502245
=D #8502251

1 pinta:
#8000152
1 galdn:
#8000151

ACEITE PARA PIEDRAS
SUPREME GREEN

#Art: 8215026

#Art: 8140700

TURBINAS ROTATIVAS
(NEUMATICAS)

W
#8500900

#8500905

TOALLITAS PARA
DAR ACABADO FINAL

99

Gesswein

ESTACIONES INDIVIDUALES

EQUIPO PULIDOR MARATHON
#Art: 5102946

« Sistema rotativo para pulir
 Fuente de poder
+ Control de pedal

PULIDOR ULTRASONICO
UM-1200

*Incluye kit de limas

=y
.

B
b

#Art: 5001200 #Art: 5102150

CORTADORES
DE CARBURO DE
TUNGSTENO

LIMAS
DE DIAMANTE

Tubo 50g: #2182050
' Lata 250g: #2182150
... Bote 1000g: #2182200

POLISH PARA REVIVIR ACABADOS
EN MOLDES (ESPEJO)
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PIEDRAS ABRASIVAS ]
PARA PULIDO © Gesswein

S o s S W
o ———
—— i

- — e

¥, i - —

Diemaker. Oxido de aluminio. Para pulido general de todo tipo de acero. Buen acabado superficial.

. %2" >< %zll X 4" . %Il >< %Il >< 6" _ 1" >< %II >< GII
__Estilo | Grano | #deAr. il Estio | Grano |#deAr. il Estilo | Grano |#deAr. |
0Ol 100 4150001 1802 100 4051802 1812 100 4051812
1 150 4150010 2102 150 4052102 2112 150 4052112
2 220 4150020 2202 220 4052202 2212 220 4052212
3 320 4150030 2302 320 4052302 2312 320 4052312
4 400 4150040 2402 400 4052402 2412 400 4052412
6 600 4150060 2602 600 4052602 2612 600 4052612
8 800 4150080 2802 800 4052802
9 900 4150090 2902 900 4052902
1200 1200 4154080 4002 1200 4054002

Ultra-Soft. Oxido de aluminio blanco. Para pulir aluminio, acero inoxidable, berilio, kirksite y otros metales blandos.

%Il X ]/4“ X Gll Vzll X ]/sll X Gll Vzll X ]/4“ X Gll
__Estilo | _Grano | #deArt. il Estio | Grano |#deArt. il Estilo | Grano |#deAr |
7102 120 4507102 7103 120 4507103 7104 120 4507104
7202 220 4507202 7203 220 4507203 7204 220 4507204
7302 320 4507302 7303 320 4507303 7304 320 4507304
7402 400 4507402 7403 400 4507403 7404 400 4507404
7602 600 4507602 7603 600 4507603 7604 600 4507604
7002 1200 4507002 7003 1200 4507003 7004 1200 4507004

EDM Blue. Oxido de aluminio premium. Disefiada para manejar movimiento de alta velocidad en maquina reciprocante.

%2" X %zll X 4" %Il X %Il X 6" %Il X %ll X 6"
__Estilo | Grano | #deAr. il Estio | Grano |#deAr. il Estilo | Grano |#deArt |
61B 120 4156010 6121B 120 4246121 6124B 120 4246124
628 180 4156020 6181B 180 4246181 6184B 180 4246184
622B 220 4156022 6201B 220 4246201 6204B 220 4246204
63B 320 4156030 6301B 320 4246301 6304B 320 4246304
64B 400 4156040 6401B 400 4246401 6404B 400 4246404
66B 600 4156060 6601B 600 4246601 66048 600 4246604

Moldmaker. Carburo de silicio. Piedra facil de moldear, para pulir contornos.

B 542" x %2" x 4" . Ya" x 6" x 6" I 2" X YB" X 6"
__Estilo | Grano | #deAr. il Estio | Grano |#deAr. il Estilo | Grano |#deAr |
15P 150 4151015 To1P 100 4121101 1103P 100 4121103
20P 220 4151020 N51P 150 4121151 1153P 150 4121153
30P 320 4151030 1201P 220 4121201 1203P 220 4121203
40P 400 4151040 1301P 320 4121301 1303P 320 4121303
60P 600 4151060 1401P 400 4121401 1403P 400 4121403
80P 800 4151080 1601P 600 4121601 1603P 600 4121603
200P 1200 4151200 1801P 800 4121801 1803P 800 4121803

2001P 1200 4122001 2003P 1200 4122003
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PIEDRAS DE CERAMICA %
PARA PULIDO

Piedras planas

Soo | oS, | Nommia | ooiso | oo | &onss,
0.5x1x100 3550101 3550201 3550401 3550501 3550601 3550701 35508017
05x2x100 3550102 3550202 3550402 3550502 3550602 3550702 3550802
05x4x100 3550103 3550203 3550403 3550503 3550603 3550703 3550803
05x6x100 3550104 3550204 3550404 3550504 3550604 3550704 3550804
05x10x100 3550105 3550205 3550405 3550505 3550605 3550705 3550805
0.8 x1x100 3550108 3550208 3550408 3550508 3550608 3550708 3550808
08x6x100 3550109 3550209 3550409 3550509 3550609 3550709 3550809
08x10x100 3550110 3550210 3550410 3550510 3550610 3550710 3550810
1x1x100 3550111 3550211 3550411 35505717 3550611 3550711 3550811
1x2 %100 3550112 3550212 3550412 3550512 3550612 3550712 3550812
1x 4 x 100 3550113 3550213 3550413 3550513 3550613 3550713 3550813
1x6x100 3550114 3550214 3550414 3550514 3550614 3550714 3550814
1x10 x 100 3550115 3550215 3550415 3550515 3550615 3550715 3550815
15 x 4 x 100 3550118 3550218 3550418 3550518 3550618 3550718 3550818
1.5 x 6 x 100 3550119 3550219 3550419 3550519 3550619 3550719 3550819
15x10x100 3550120 3550220 3550420 3550520 3550620 3550720 3550820
2 X 4 x100 3550123 3550223 3550423 3550523 3550623 3550723 3550823
2x6x100 3550124 3550224 3550424 3550524 3550624 3550724 3550824
2 %10 x 100 3550125 3550225 3550425 3550525 3550625 3550725 3550825
Piedras redondas

Eemeralda | Oro, | oCate, | Nemia | oo, | oA, | Bance,
2.35%x 50 3550131 3550231 3550431 3550537 3550631 3550731 3550831
2.35x 100 3550132 3550232 3550432 3550532 3550632 3550732 3550832
3 x50 3550134 3550234 3550434 3550534 3550634 3550734 3550834
3 x 100 3550135 3550235 3550435 3550535 3550635 3550735 3550835
3175 % 50 3550137 3550237 3550437 3550537 3550637 3550737 3550837
3175 x 100 3550138 3550238 3550438 3550538 3550638 3550738 3550838
Piedras pre-cortadas - Para aparatos de mano ultrasdnicos

Esmeraida | ore | cCate, | Newmnin | ol | oAz, | Blanss,
0.8x 4 x 40 3550160 3550260 3550460 3550560 3550660 3550760 3550860
0.8 x 6 x 40 3550161 35502061 35504061 35505061 355006061 3550761 3550861
1x 4 x40 3550165 3550265 3550465 3550565 3550665 3550765 3550865
1x 6 x40 3550166 3550266 3550466 3550566 3550666 3550766 3550866

Kits de piedras ceramicas

S e e e

1x4x100 (grano 120, 180, 300, 800, 1200)

(a) set plano, 100mMm 1X6X100 (grano 300, 400, 600, 800, 1200)

10 piedras + 2 sujetadores: 355-1100

b) Set redondo
c) Set cuadrado, 0.5mm
d) Set cuadrado, 0.9mm

5 piedras + sujetador: 3x50mm (grano 180, 300, 600, 800, 1200) 355-1103
355-1105
355-1109

355-0099

4 piedras + sujetador:  0.5x0.5x50mm (grano 180, 400, 800, 1200)
4 piedras + sujetador: 0.9x0.9x50mm (grano 180, 400, 800, 1200)

(
(
(
(

e) Set cuadrado, 40mm 9 piedras: 1x4x40mm (grano 80,120,180, 300, 400, 600, 800, 1000, 1200)

101

Gesswein

G. #1200
3550901
3550902
3550903
3550904
3550905
3550908
3550909
3550910
3550911
3550912
3550913
3550914
3550915
3550918
3550919
3550920
3550923
3550924
3550925

G. #1200
3550931
3550932
3550934
3550935
3550937
3550938

G. #1200
3550960
3550961
3550965

3550966
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PASTAS DE DIAMANTE @ _
PARA PULIDO Gesswein

PASTAS DE DIAMANTE DIAMOLD.

Fabricada con las mismas especificaciones que nuestro compuesto Five-Star, el compuesto DiaMold
ofrece una solucion econdmica para las aplicaciones de pulido de moldes.
El compuesto DiaMold hace el trabajo dentro de su presupuesto.

Caracteristicas y beneficios: mm

] Blanco MDP1-10

« Econdmico 20 MDP1-20
* Buena tension superficial s 3 Amarillo 10 MDP3-10
* Viscosidad consistente 20 MDP3-20
* No se evapora e 6 Naranja 10 MDP6-10
* A base de aceite 20 MDP6-20
« Sin olor "3 9 Verde 10 MDP9-10
* Buena adhesién a 20 MDP9-20
superficies y herramientas F——1 15 Azul 10 MDP15-10

« Se limpia facilmente 20 MDP15-20
con lubricante Hyperlube % 30 Rojo 10 MDP30-10
20 MDP30-20

. 45 Café 10 MDP45-10

iCONTAMOS CON _— 20 MDP45-20
MATERIAL EN STUCK' s 60 Natural 10 MDP60-10
- 20 MDP60-20

KITS DE PULIDO

Gesswein

#2160001 #3821000

Kit de Kit de reparacion
Pulido de diamante general
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ACCESORIOS DE PULIDO ©
CEPILLOS, PUNTAS Y SUJETADORES

ve

Brochas para pulir 1127640 1127540 Brochas para pulir 1127510 1127620 Brochas para pulir 1127130 1127030

Tipo de cerda 764 Duro | 754 Suave Tipo de cerda 751 Suave | 762 Duro Tipo de cerda 713 Duro | 703 Suave
Vastago /8" /8" Vastago 1/8” /8" Vastago /8" 1/8”
IEN (NS 17 (7/167) | 1" (7/16") IEW (R, T 1 I O/16” (1/4”) | 9/16" (1/4”) IEW (MY, T T Ml 3/4" (3/167) | 3/4" (3/16)

= A it

: ol - P e 11
. o 1 5 1 1
Fieltros x I . ’ i
Brochas para pulir 1127640 1127540 con vastago 1/8”
Tipo de cerda sa9suave | 962scburo NS 256107 | 2s6m08 | 286m0 | 286 | 286m3 | 286m14
Véstago 18" 18" Medio 2901107 | 2901108 | 290110 | 2901111 | 2903 | 290114

316" 3/16" 2891107 | 2891108 | 2891110 | 2891 | 28913 | 28914

i r|in._ﬂ!-‘--1-'-'3§.,l=“_” "
1 ".\‘. 1y

— i -

Puntas de diamante B
Vastago Puntas montadas Piedras para asentar

3/32" 2261220 Juego de 100 3053000 4" x13/4" x 5/8" 3611344
/8" 2261221 Juego de 48 3053010 6" x2"x1" 3610064

8" x2"x1" 3610084
i /‘\
) \7
B \
Lo

Sujetadores de piedra A. Sujetador para piedra ajustable 4031000

A. Sujetador para piedra LT 4031020 B. Sujetador ajustable econémico 4031015
B. Sujetador de tornillo para piedra WAk{yIel} C. Sujetador para piedra ST-38 4031010

Sujetadores de piedra
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SOLDADURA MICRO TIG Y LASER

(T

IVERSATILIDAD Y ESTABILIDAD!

Facilita tus procesos de soldadura con equipos
laser y micro TIG.



SOLDADURA MICRO TIG Y LASER

MICROSOLDADURA DE PRECISION %
PUK UG - MICRO TIG Y ACCESORIOS

DATOS TECNICOS: PUK UG

Fuerza
Velocidad de soldadura

Conf. preprogramadas
Longitud del impulso

Diam. alambre de soldadura
Caja de control
Actualizaciones de software

Resolucion de la pantalla

5-1200A

(Lento) 0,78-1,750 (Medio) 0,43-1,250,
(Réapido) 0,3-1,9 segundos

Acero, Aluminio y Cobre
0,1-34 ms
0,005-0,030

Controlador giratorio y pulsador con
funcion de inclinacion

Puerto USB para actualizaciones de software

Mayor resolucion de pantalla con angulo

105

Gesswein

MAS RAPIDA Y ROBUSTA
PARA TRABAJOS MAS LARGOS.

de vision mejorado(800x840)

80 % menos de consumo de energia entre
trabajos de soldadura cuando se utiliza
el modo de espera

Modo de espera

#Art: 8301650

Rango de baja potencia Puntos de soldadura un 50 % mas pequefos

DATOS TECNICOS: MICROSCOPIO SM04

Ampliacion 10 x

o 5 Incluye:
Campo de vision / didmetro 20 mm
Distancia de Funcionamiento 145 mm ¥ Regulador de gas ¥ Microscopio magnético
Integrado-Automatico-LCD- ¥ 2 juegos de tungstenos con br??o artlcu|§d9
Filtro (Escudo Luminoso) * (de 10 piezas. 0.6y 0.8) ’Sgigﬁ%‘gﬁe‘?glceram'ca
. o : v ;
Grado de iluminacion / obscuridad DIN3/DINTI Maneral / Cable tierra para soldar.

L - « Afilador de electrodos
Proteccion UV / Proteccion IR > UVI15/> IR14

Luz LED 3IW

ACCESORIOS

Tanque para Gas Argén

# Art: 92807 % g
Para soldadora o
PUK Yy Sanwa
Capacidad: Regulador de Sujetador de Tungsteno Juego de Tungstenos
paEa 20 ft3 .(\/acio) Gas Argon (0.omm) #8300931 (0.6mm) #8301499
#8301516 (0.8mm) #8300933 (0.8mm) #8300934
TS -

Afilador de Vidrio para Solapas oculares Tapa de Refaccion de Maneral para
Electrodos microscopio de goma cerdmica afilador PUK U4 /U5
#8301625 #8300966 #8301512 #8301524 #8301626 #8301628

125mm(5 ) #8301499
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MICROSOLDADURA DE PRECISION %
SANWA V02

SANWA

Especificaciones Técnicas: SANWA SW-V02

Soldadura por
Soldadura TIG

Voltaje de entrada 1 Fase AC200/240V 50/60Hz
Salida de corriente de salida 10.4 kVA (Valor Pico) 2.8 kVA
Tension maxima sin carga - 76V
Corriente de salida 30~750 A 2~250 A
Tiempo de soldadura 1~30 ms 1~600 ms
Periodo de repeticion 400 ms 01~20s
Método de control Método Invertido
Método de enfriamiento Enfriamiento por aire forzado
Dimensiones (LxPxA) mm 204 x425 x 390

Peso. 23.8 kg

NOTA: Regulador de gas no incluido. Se cotiza por separado.

INCLUYE:

v Caja de herramientas
¢ Interruptor de pie
¥ Manguera
v Cable de salida para la soldadura
por resistencia: para @ 13 mm
v Pieza de mano para la soldadura
por resistencia: para @2 mm o 3 mm
v Cable de salida para la soldadura
por resistencia: para @ 18 mm
v Pieza de mano para la soldadura
por resistencia: para @ 5 mm
v~ Cable de antorcha para soldadura TIG
v~ Cable de trabajo

¥ Electrodo para la soldadura por resistencia iACCeSOFiOS también
¢ Kit de tungstenos para soldadura TIG disponibles por separado'

v Cortador de metal . .
en la sig. pagina »




SOLDADURA MICRO TIG Y LASER 107

MICROSOLDADURA DE PRECISION %
SANWA V02 - ACCESORIOS

SANWA
i —— | uiﬁ\

Cuerpo
Boquilla de de Collet Collet Anillo Sello del Tapdn Tapon del Maneral de
Ceramica #4  p/Tungsteno 1.6 mmp/Tungsteno 1.6 mm Aislante del Maneral Maneral Antorcha SR-9
#VSR-N124 #VSR-C116 #VSR-C716 #VSR-W901 #VSR-W903 #VSR-B114  #VSR-W101

—

W Pedal Singular
2m #VXF-S102

~ 4m #VXF-S104

I AN —

‘ Pedal Doble
‘ 2m #VXF-5202

© 4m #VXF-S204

1y

Lﬁ

Regulador de Gas Manguera de Gas Cable de Tierra

Soporte de Antorcha i
P #W3007 Switch de Antorcha TIG #1282-VXK-G101 #VXK-G502 Tipo Placa

#VXH-W102

Cable de Antorcha —-- ——

2m #VSR-P502
Maneral para resistencia

9 VSRRSO Cable de Resistencia (3 mm) #VRE-H603
/ i i
Kit de Antorcha 1.3m #VRE-P512 (5 mm) #VRE-HE05
2m #VRE-P520
#VSR-T101 (con cable) 2m #VRE-PE30 s
#VSR-T801 (sin cable) A 4
— =—4
= v

% ==E Tungstenos de plata
— Portaelectrodo para resistencia

Tungstenos de Antorcha para TIG (2 mm) #VRE-H605-2 (2.0 mm dia) #VZD-S102

Maneral Dia. 1.6 x 150 mm #VZD-S516 (3 mm) #VRE-H605-3 (3.0 mm dia) #VZD-5103
#VSR-W902 =

Di&. 1.6 x 75 mm #VZD-S716 (5 mm) #VRE-H605-5 (50 mm dia) #VZD-S105
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SOLDADURA LASER ©

EQUIPOS LASER k A.

— ° —
HTS MOBILE
~ BRAZO GIRATORIO
~ SOLDADURA DE PIEZAS GRANDES

~ MANDO INTELIGENTE

Por su movilidad, HTS Mobile es perfecto para soldar moldes
grandes sin restricciones de piso o tamafo.

Ofrece un posicionamiento practico, facil y rapido del cabezal
del laser, gracias a su construccion giratoria (0-180°) con
grandes rangos de deslizamiento en todas las direcciones
(X-700 mm, Y - 400 mm, Z - 570 mm).

HTS MOBILE COMBINA FLEXIBILIDAD Y ESTABILIDAD

160 W 200 W 300 W
Tipo de Laser Nd: YAG Nd: YAG Nd: YAG
Potencia Media Max. 160 W 200 W 300 W
Energia de Pulso Max. 801 1003J 150 J
Potencia Pico de Pulso 7.5 KW 9 KW 13 KW
Frecuencia de Pulso 1-20 Hz (100Hz)  1-20 Hz (100Hz)  1-20 Hz (100Hz)
Didmetro de Enfoque 0,2-2,0 mm 0,2-2,0 mm 0,2-20 mm

Voltaje de Linea (V/Ph/Hz) 400/3/50 400/3/50 400/3/50
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SOLDADURA LASER ©

MAQUINAS LASER Y AGCESORIOS laserpoint

grupa sumaris

ECO LASER

* Avance motorizado en los ejes X/ Y /Zyenel gje R
* Funcidn Teach-In

* Fuente de rayo laser directa sin uso de fibras dpticas
* Nuevo y comodo joystick

iNUEVA FORMA
ESTETICA Y ECONOMICA!

ECO-LP160 EC0-LP200

Tipo de laser Nd: YAG Nd: YAG

Potencia media max. 160W 200W l ]

Potencia pico de pulso 7,5 KW 9,0 KW @ =
Potencia de pulso max. 8013J 1003J e =
Duracion de pulso 0,4 -20 ms 0,4-20ms . =
Frecuencia de pulso 0,5-20 Hz 1-20 Hz (100 Hz) = -
Diametro de enfoque 0,2-2,0 mm 0,2-2,0 mm . &

Voltaje de linea (V/Ph/Hz) 400V/3/50-60Hz  400V/3/50-60Hz

> \ ~
\ NG

EXTENSION DE LENTES CRISTAL PROTECTOR DE LENTE LAMPARAS LASER ND BOLA MAGNETICA ATORNILLABLE
Alarga la posicion de Protege de las salpicaduras de Para todo sistema Laserpoint. Sostiene piezas para pulido,
enfoque 2-1.026 soldadura. Para laseres de hasta Media de hasta 3 millones de descargas. desbaste, micro-soldadura, etc.
300 W. @ 40 mm x 2 mm. LS-P 120/160 - 17-3.250 - Bola Magnética de 6" 8140101
17-3.260 LS-P 200 - 17-3.251

LS-P 300 - 17-3.252

S O

DISPOSITIVO DE ROTACION CABEZAL OPTICO GIRATORIO 360° LENTES PARA SOLDAR LENTES PARA ENFOQUE TRANSFORMADOR
Facilita la adaptacion Para lugares de dificil acceso en Evita el dano ocular Lentes de diferentes Transformador elevador
al equipo disponible moldes grandes y piezas voluminosas.  (850-1300nm) type C - 32-LSG-C longitudes de 220 a 400V
- Manual - 32-MRD80 Movimiento horizontal y vertical. (850-1300nm) type A- 32-LSG-A F110 mm -17-3.112 7.5KVAESP-TRA

- Motorizado - 32-MRD120 2-1.032 F150 mm -17-3.113 -

F200 mm -17-3.114
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MATERIAL DE APORTE %
PARA SOLDADURA MICRO TIG Y SOLDADURA LASER

SOLO LO MEJOR
PARA TUS APLICACIONES
DE SOLDADURA

| #Art. | Acero | DidxL (mm) [DiaxL (puis) il #Art. | Acero |DidxL (mm) | Did x L (pulg)

Gesswein

8302561 420 Inox. 012 x 228.6 0.005 x 9 8302625 H-13M 050 x 4572 0.020 x 18
8302562 420 Inox. 017 x 228.6 0.007 x 9 8302626 H-13M 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302563 420 Inox. 025 x 4572 0.010 x 18 8302627 H-13M 0.76 x 4572 0.030 x 18
8302564 420 Inox. 0.38 x 4572 0.015 x 18 8302631 A2 012 x 2286 0.005 x 9
8302565 420 Inox. 0.50 x 4572 0.020 x 18 8302633 A2 025 x 4572 0.010 x 18
8302566 420 Inox. 0.63 x 4572 0.025 x 18 8302634 A2 038 x 4572 0.015 x 18
8302567 420 Inox. 0.76 x 4572 0.030 x 18 8302635 A2 050 x 4572 0.020 x 18
8302591  P-20 + Ni 012 x 228.6 0.005 x 9 8302636 A2 063 x 4572 0.025 x 18
8302592  P-20 + Ni 017 x 228.6 0.007 x 9 8302637 A2 076 x 4572 0.030 x 18
8302593  P-20 + Ni 025 x 4572 0.010 x 18 8302643 M-2 025 x 4572 0.010 x 18
8302594  P-20 + Ni 0.38 x 4572 0.015 x 18 8302644 M-2 0.38 x 4572 0.015 x 18
8302595  P-20 + Ni 0.50 x 4572 0.020 x 18 8302645 M-2 0.50 x 4572 0.020 x 18
8302596  P-20 + Ni 0.63 x 4572 0.025 x 18 8302646 M-2 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302597  P-20 + Ni 0.76 x 4572 0.030 x 18 8302647 M-2 0.76 x 4572 0.030 x 18
8302601 p-20 012 x 228.6 0.005 x 9 8302654 S-7 038 x 4572 0.015 x 18
8302602 p-20 017 x 228.6 0.007 x 9 8302655 S-7 050 x 4572 0.020 x 18
8302603 pP-20 025 x 4572 0.010 x 18 8302656 S-7 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302604 P-20 0.38 x 4572 0.015 x 18 8302657 S-7 0.76 x 4572 0.030 x 18
8302605 pP-20 0.50 x 4572 0.020 x 18 8302661 Cobre berilio 012 x 2286 0.005 x 9
8302606 pP-20 0.63 x 4572 0.025 x 18 8302662 Cobre berilio 017 x 2286 0.007 x 9
8302607 pP-20 0.76 x 4572 0.030 x 18 8302663 Cobre berilio 0.25 x 4572 0.010 x 18
8302611 H-13 0.12 x 228.6 0.005 x 9 8302664 Cobre berilio  0.38 x 4572 0.015 x 18
8302613 H-13 0.25 x 4572 0.010 x 18 8302665 Cobre berilio 0.50 x 457.2 0.020 x 18
8302614 H-13 0.38 x 4572 0.015 x 18 8302666 Cobre berilio 0.63 x 457.2 0.025 x 18
8302615 H-13 0.50 x 4572 0.020 x 18 8302667 Cobre berilio 0.76 x 457.2 0.030 x 18
8302616 H-13 0.63 x 4572 0.025 x 18 8302763 7075ALUM 025 x 4572 0.010 x 18
8302617 H-13 0.76 x 4572 0.030 x 18 8302764 7075ALUM  0.40 x 4570 0.016 x 18
8302621 H-12 M 012 x 228.6 0.005 x 9 8302765 7075ALUM 050 x 4572 0.020 x 18
8302623 H-12 M 0.25 x 4572 0.010 x 18 8302767 7075ALUM 076 x 4572 0.030 x 18
8302624 H-13 M 0.38 x 4572 0.015 x 18

*Contenido: 25 varillas.
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EQUIPOS PARA MOLDEADORES

iTODO LO QUE REQUIERE TU PLANTA DE INYECCION?

Herramientas de corte y careo, grapas,
pinzas y cutters, trampas magneticas, etc.
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EQUIPOS Y ACCESORIOS @ O
PARA MOLDEADORES

(L1 1]}
00000 SeRRRRS
LA Al ®

S

Industrial vunddunnwwwdwn

= . Uni-Vest
M0|dlng su ppl ies Para mantener el calor Narices Yy Boquillas
del barril y evitar la pérdida

/ N\ / N\ / N\
Capacidades:
| q -75lbs
I -158 Ibs
l 1 ‘ il - 368 Ibs
o L | - 800 lbs
! Nk -1200 Ibs
| | v}
Herramientas de Corte Rebabeadores Resin Bins
/ N\ / N\ / N\

N

Pinzas Trampa y rejillas magnéticas Chutes / Cortinas

1
.
THE

Herramientas de Latén Probador de Cables Funda para gaylord
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EQUIPOS Y ACCESORIS @ O
PARA MOLDEADORES

113

4 ( 4 %( Cobtre mq%elado h
PTFE: Teflon map qg}.
r Cubierta: Fibra —} : =
] .‘ gty . e de Vidrio £ =
dMalla de ﬁbr? de '@: J,'
i S ¥ =)
Pi d Mangueras para Cable para Resistencias
inzas de Corte Cargadores de Resina de Alta temperatura
e N e N
Flujometros Martillo de Bronce
N e N e N
Herramientas para Pin Lub - Lubricante Discos
Carear Boquillas para Pernos Anti-Escurrimiento
ESCUADRAS MAGNETICAS PARA SUJECION DE PLACAS E INSERTOS
Para mantenimiento de moldes que exigen fuerzas de
sujecion. Sostiene placas e Insertos de moldes planos.
Cuenta con dos interruptores de activar/desactivar MS2-80
para su funcionamiento independiente. Escuadra Maghn‘étic? 1dze 9|>0°
Apague los imanes cu,alpdo los configqre, SWIt(Ce" X6 x 1?1/253
enciéndalos cuando esté listo para trabajar.
' ON FA |
iCONFIGURACION FACIL Y SEGURA! MS2.90

Las superficies planas y en V mecanizadas son

Escuadra Magnética de 90°
ideales para placas en angulos y planos.

Switch Dual 265 Lbs
(7-3/4" x 7-3/4" x 1-7/8")
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JUEGOS COMPLETOS DEGRAPASE :
GRAPAS FORJADAS J ‘y Jb

Industrial weaduwdnudnun

Molding Supplies
juego de grapas consiste en:
Uso normal
‘l'omlllo hex. p/platina guasa
Gmumumlv i u
Tornillo de Ajuste S 1 I
- TS -
” tornillo | f | \ Hji
ajuste A W molde
4 [Te]]
Cuerpo de Gra B
h& abierta tornillo p/platina F' ﬂzi:;m
KIT DE GRAPA, ENSAMBLE COMPLETO PARTES DE GRAPA INDIVIDUALES
Dimensién d/tornillo Tornillo Hex Tornillo
MM SRR

P-MCAS5 254" 5/8-11x35/8L 103875 103830 103836 103831
©
e

-g P-MCA57 7" 2" 254" 5/811x35/8L 103859 103830 103836 103831
<

g P-MCAGS 5" 2" 254" 3/470x35/8L 103875 103821 103836 103831
©

N pMmcas7 7" 2" 25" 3/4-10x35/8L 103859 103821 103836 103831

| P-MCA77 7" 2" 255" 1-8x35/8L 103903 103834 103851 103831
f:
.

8 P-MCA895 9" 31" 1%s6" 1-8 x35/8L 104122 103834 104124 104123
8
e

51 p-MCA995 9" 3V 154" 11/4-757/2L 104122 104140 104124 104123

GRAPAS ABIERTAS

- Proporcionan una méxima flexibilidad de posicionamiento.

- Fabricados en acero 4140 forjado resistente.

- Tratamiento térmico completo, no sélo en la superficie, optimizando
la resistencia a la tension.

- Tratados con 6xido negro para prevenir la corrosion.

TORNILLOS PARA PLATINAS

- Fabricados en acero 4140 forjado.

- Cabeza hexagonal de gran tamafio, maximiza la fuerza de sujecién.
- Hilo de rosca reforzados resistentes que evitan el barrido.

- Tratamiento térmico para maxima resistencia a la tension.

ARANDELAS

- Acero endurecido extra grueso para evitar la deformacién bajo una carga pesada.
- Oxido negro, superficie no corrosiva.
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JUEGOS COMPLETOS DE GRAPAS @
GRAPAS FORJADAS

.l-o

~ FORJADAS CERRADAS

KIT DE GRAPA,
ENSAMBLE COMPLETO PARTES DE GRAPA INDIVIDUALES
Tornillo para platina Tornillo
P-FC4 5w 2" 254" 103896 103830 5%-TIx3%L 103880 103831
P-FC5 51" 2" 254" 103884 103821 3,-10X3%L 103880 103831
P-FC6 6%" 2" 254" 103869 103829  %-T1X4%slL 103880 103831
P-FC7 7" 2V 254 103839 103825 %-10X43%esL 103880 103831
P-FC8 7" 2" 2% 103903 103834 1-8X35%L  10385] 103831
P-FC9 9" 3L 1%s6" 104122 104140 1%-75%L 104124 104123
KIT DE GRAPA,
ENSAMBLE COMPLETO PARTES DE GRAPA INDIVIDUALES
Tornillo para platina Tornillo
P-FO5 2545," 103875 103830 5%-TIx3%L 103836 103831
P-FO5 5 2" 254" 103875 103821 3%, -10X3%L 103836 103831
P-FO7 7" 2" 254" 103859 103829  %-T1X4%eslL 103836 103831
P-FO7 7" 2" 254" 103859 103825 3%4-10X43%slL 103836 103831
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T — |
HEXAGONAL
GRAPA GRAPA
#d Dimensién de tornillo
CERRADA ABIERTA
# de Parte | Largo |Ancho | Ranura | Tipode Grapa 103828  1/2"-13 x 2 7/8"L H5/8"
103908 41/16" 11/4" 21/32" Forjada Cerrada 103826 5/8"-11x27/8"L
103896 571/4" 2"  25/32" Forjada Cerrada 103823 5/8"-11 x35/8" L
103884 51/2" 2" 25/32" Forjada Cerrada 103827  5/8"-11x 4 3/16"L H3/4"
103869 61/2" 2" 25/32" Forjada Cerrada 103830 5/8"-11 x 3 5/8"L H3/4"
103839 7" 21/2 25/32" Forjada Cerrada 103821 3/4"-10 x 35/8" L
103903 7" 2" 1 1/16" Forjada Cerrada 103829  5/8"-11 x 4 3/16"L H3/4"
104122 9" 31/4" 15/16" Forjada Cerrada 103825 3/4"10 x 4 3/16" L
103875 5" 2" 25/32" Forjada Abierta 103834 1"-8 x35/8" L
103859 7" 2"  25/32" Forjada Abierta 104140 11/4"-7x51/2" L

A

GUASA
REDONDA

GUASA
RECTANGULAR

NUmero Diametro Interior NuUmero Diametro Interior
160906 1.D1/2" x 21/4" (13/4" entre patas) 103904 1.D 21/32 x D.O.11/4" x 1/4"
141654 1.D 5/8" x 2 1/4" (13/4" entre patas) 132419 1.D 13/16 x D.O.11/2" x 5/16"
144180 1.D3/4" x 21/2" (2" entre patas) 103880 1.D 13/16 x D.O.11/2" x 1/2"
(forjada)103836 25/32 x 2 5/16" (129/32 entre patas 103866 1.D11/16" x D.O.13/4" x5/16"
144181 1"x 3" (21/2" entre patas) 103851 1.D11/16" x D.O. 2" x 1/2"
104124 1.D.15/16" x D.O. 2 1/4" x 7/16"

TORNILLO TORNILLO
AJUSTABLE AJUSTABLE
GIRATORIO
Dimensién > Dimension
NU f Numero .
141722 5/8"11 x 3" Hex 1 3/4" 103831 3/4"10 x 1 3/4"L
141721 3/4"10 x 31/2" Hex 2" 103833 5/8"-1 x 13/4"L
137693 1"-8 x 31/2" Hex 2 1/2" 104123 -8 x 2"L

137692 11/2"-6 x55/8" Hex 3"
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PUNTAS PARA NARIZ/NOZZLE @
PARA INYECCION

USO GENERAL NYLON CONICAS
Para uso con estireno, polietileno Minimiza el babeo en Para uso con Acrilicos, ABS,
y otras resinas de uso general. moldeo para Nylon. Sulfonas y otros materiales de ingenieria.

%" - 14 THD %" - 14 THD %" - 14 THD

—— e —— Ll’nea ,
continua:\‘ /i
Radio de %"

Puntas de
CARA PLANA

- — i — —_—-— - — — =

1
Abertura
trasera

Linea \ )
punteada:
Radio de ¥2"

Largo 1%2"

116 101527 101529 1/8 101493 101457 106559 110073
3/32 16602 136160 143744 143750 143777 143783 3/16 101468 101510 108571 110072
1/8 101440 101444 101479 101511 101520 101463 1/4 101524 101486 147989 168601

_orificio | 172 | 3/

5/32 101448 101442 110366 112111 143778 116810

316 101446 101441 101458 101488 101497 101516
7/32 132046 121078 143745 143751 143779 143785
1/4 101445 101439 101523 101475 101484 101505 [ orificio | 12 | 34 | 12 | 304 |

143746 143752 143780 143786
S o o ot e Voion o VIS 1085 T0s s s
1/32 143734 143736 143747 143754 143781 143787 552 Y
3/8 105244 105246 143748 143755 142793 143788 V8 101495 101459 145556 145565
5/32 108392 109157 145557 145569

7/ 144242 143737

1//26 109012 121081 3/16 101470 101512 145558 145570
7/32 108388 112112 145559 145571
1/4 101449 101490 145560 145572

Largo 2 %" 9/322 108408 T12106 145561 145573
e tosacs 2 ss2 145574
ErNEAEAEEAEEE

116 109627 108343 3/8 108294 T12100 145564 145576
3/32 108347 108341 108322 108325 143791 143799 V2 I
1/8 101491 101453 101455 101472 101481 101525
5/32 101477 101518 108327 108321 143792 143800
3/16 101467 101506 101508 101451 101469 101513
7/32 108338 108344 143758 143764 143793 143801

/4 101522 101482 101498 101517 101460 101502

9/32 108348 108342 143759 143765 143794 143802 Industrial WesdREsERHES

5/16 108346 108339 143760 143766 143795 143803 Molding Supplies

11/32 143738 143739 143761 143767 143796 143804 Consulte los formularios de cotizacion
3/8 105288 105272 143762 143768 143797 143805 para especiales en la siguiente pagina
12 129042 143740 v

Descargue en: www.privarsa.com.mx/formatos




W
118 PRIVARSA WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

FORMATO PARA COTIZAR NARICES/TIPS @

ESPECIFIQUE:
1. Estilo externo de la nariz/tip 2. Estilo interno de la nariz/tip
() Estandar [ ) “Hongo” (") De cara plana* @ Proposito general (ﬂ.Nylon () conicidad inversa

* Diametro (en caso de no ser estandar)

Llene los siguientes campos de dimensiones basicas:

ESTILO ESTANDAR

i " > Longitud de
(ug"ao I;r‘,::f.{." asiento trasero
estandar) Longitud
de rosca
r 7 = >
ESTILO DE s ’
CARA PLANA 5_ —_—
‘ ‘ DISENO INTERNO
2 (PROPOSITO GENERAL)
Di orif I A;:bertura
iametro ificio rasera
del cuerpo 3 ‘\-..] &
N
h 4 % o r /_
4% :
) | *| Tamafio y tipo de rosca
( (estandar o métrica)
\ ﬁ Longitud
‘‘‘‘ total

-—

_//j ESTILO “HONGO"

R .
DISENO INTERNO DE CONICIDAD INVERSA
OPCIONAL:
4, Tarn{laaratura de

3. Material a mold F 6n
Fecha: Cantidad: Tel:( )
Nombre:| Titulo:
Empresa: Email

Direccidon

Ciudad: Estado: CP:
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PORTA RESINA PORTATILES @ ©

rME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

-

Solucion practica para el
almacenamiento y transferencia

de materiales desde molinos, tolvas,
silos, costales, tambores o Gaylord.

== Tt CARACTERISTICAS PRINCIPALES:
| v Paredes translicidas para verificar facilmente el nivel de material.

v Puerto para tubo de vacio compatible con lancetas de hasta 10 cm (6.35cm
en el modelo de 34 kg).

v Bolsillo porta-hojas para resguardar la ficha técnica de la resina.
v Tapas reforzadas de una sola pieza, removibles y aptas para montar equipos.
v Compuerta deslizante de acero inoxidable para descarga rapida y sencilla.

v Marco de acero soldado, robusto y duradero, disefiado para resistir condiciones
de taller y fabrica.

Num parte Capacidad * Dimensiones Pies Cubicos | Almacena Apilable
RB75L-PMC 81 LBS 18.8"SQ X 30.1"H 2.3 1 costal Sl
RB150-PMC 158 LBS 23"SQ X 37.6"H 4.5| 3 costal S|
RB350-PMC 368 LBS 31"sQ X 42.8"H 10.5 1 barril Sl
RB800-PMC 800 LBS 37.5"SQX52.4"H 22.7 2 barril NO
RB1200-PMC 1200 LBS 43.5"SQ X56.7"H 34.2| 1gaylord NO

*Capacidad basada en Estireno. La capacidad varia dependiendo de la densidad de la resina

*Opciones disponibles: Bolsillo para tapa, asa, puerto adicional para varilla,
cubierta personalizada, sensor de nivel.

BENEFICIOS DESTACADOS:

v Portatil, con ruedas de uso
rudo y candado para mayor
seguridad.

v Alta durabilidad gracias a su
fabricacion en polietileno de
baja densidad.

v Estructura rigida y resistente /IS Stainless Steel Pick-Up Wand i i
con acabado en pintura en IS Stainless Steel Pick-Up Wands  Aluminum Pick-Up Wands

1 |
[ Length | | Lengin

polvo. i —————

Mateh yeur hags | D ta the wand 0.0
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MESA DE MANTENIMIENTO @ ©
DE MOLDES Y RACK DE ALMACENAMIENTO

¢TUS MOLDES REQUIEREN UN ESPACIO PARA MANTENIMIENTO?

. CARACTERISTICAS
PM .O. v Asistencia para la apertura de moldes (3 y 6 Ton)

PLASTIC MOLD COMPONENTS v Platos giratorios a 360° para facilitar

el manejo de los moldes.
v Bastidor con charolas para evitar escurrimientos.
v Niveladores en bastidor para correcto apoyo.
v Plato mévil sobre carros lineales, de baja friccion.
v Carrera de apertura entre los placas de trabajo

de (3) 430mm y (6) 650mm.
v Altura de trabajo de 900 mm.

| — I ) Accesorios opcionales como:

- Soporte para sujecion, lado fijo
I ‘ - Cajoneras

Lampara ajustable
Porta Sprays

MODELOS

PMTS-60120-3 Cap. 3 ton PMTS-70180-6 Cap. 6 ton
v Dimensiones de Placas 350 mm x 500 mm v Dimensiones de Placas 500 mm x 600 mm
v Dimensiones de Bastidor 600 mm x 1200 mm v Dimensiones de Bastidor 700 mm x 1800 mm
vAltura de trabajo 900 mm vAltura de trabajo 900 mm

PRIVARSA

TAMBIEN OFRECEMOS
MESAS PARA EL MANTENIMIENTO DE MOLDES
Y RACKS PARA SU ALMACENAMIENTO,
iDISPONIBLES BAJO DEMANDA!
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iPRECISION Y VELOCIDAD!

Aplicaciones estandar y de alta tecnologia
para la inyeccion de plastico.
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MAQUINAS DE INYECCION @
APLICACIONES ESTANDAR | MAQUINAS HIDRAULICAS

@ HAITIAN EVOLUCIONA A

Descubre la nueva tecnologia que esta revolucionando el mercado.

Evoluciona con las nuevas maquinas de inyeccion de 52 generacion, ahora con diagnéstico
inteligente para un rendimiento superior.

RENTABILIDAD Y EFICIENCIA

MARTE V
La serie Marte V es la maquina

M A 5 servo-hidraulica de inyecciéon mas
vendida en el mundo, con més de 300,000

unidades entregadas desde el 2006.

v 60 - 3,300 Ton. de fuerza de cierre.

v Con sistema de rodilleras.

¥ Nuevo sistema servo de alta velocidad
(desarrollado por Haitian).

v 20% - 40% en ahorro de energia.

—
MR1600 '

JUPITER V

JUS

.

Wl
ji=——=u
JLNoB00 '

i

Flexibilidad de combinar la unidad de cierre con v 460 - 6,700 Ton. de fuerza de cierre.
diferentes opciones de unidad de inyeccion, la serie ¥ Con tecnologia de doble platina.

Jupiter V ofrece la mejor solucién para todo tipo de ¥ Tecnologia servo enérgicamente eficiente.
¥ Control de movimiento inteligente para ciclos

industrias. S
cortos y alta presicion.
v Tecnologia de control KEBA.
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MAQUINAS DE INYECCION @
APLICACIONES DE ALTA TECNOLOGIA | SOLUCIONES ELECTRICAS

G HAITIAN
o

ZHAFIR VENUS

Desde su introduccion hace 10 aiios, la
linea Zhafir ha logrado convertirse en la
segunda marca mas fuerte en Asia y una
de las mas reconocidas en el mercado
internacional.

......

¥ 40 - 800 Ton de fuerza de cierre.
v Totalmente eléctrica para una operacion
| 3 limpia y silenciosa.

Eap, i ikl w1

Ofrece una unidad hidraulica integrada,
donde los movimientos de prensa, Ul y
carga son totalmente eléctricos; mientras
=" que el contacto de la boquilla, cores y
botado son accionados hidraulicamente

- v 40 - 1,400 Ton. de fuerza de cierre.
v Combinacién de eléctrica con hidraulica
para mas versatilidad.

M

ZHAFIR JENIUS

JES

Innovadora maquina hibrida que combina una unidad v 360 - 3,300 Ton. de fuerza de cierre.

de inyeccion eléctrica con un sistema de cierre de doble platina ¥ Mayor ahorro de espacio por su unidad de
hidraulico. cierre de doble platina.
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ROBOTS, EOAT Y AUTOMATIZACION

ISOLUCGIONES PARA CADA NECESIDAD!

Productos indispensables para darle a tu
proceso la automatizacion que necesita.
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ROBOTS PARA INYECCION @ —

IVI 0.
PMC- SAMFACC rﬁ MOLD COMPONENTS
iLA MEJOR RELACION

TECNOLOGIA INTERNACIONAL ALTA CALIDAD FACIL DE USAR

Los robots Samfacc se Samfacc controla la calidad Los robots Samfacc tienen un
ensamblan con piezas de alta durante el montaje y utiliza sistema operativo intuitivo con
calidad importadas de Japdn, equipos de prueba avanzados. pantalla tactil, manuales

Alemania, Francia y Taiwan, Todos los robots pasan una detallados y videos de orientacion
garantizando precisién y larga prueba de funcionamiento de para un aprendizaje rapido y

vida util. 24-36 horas antes del envio. sencillo.

4 )

"o PANASONIC = 6US

Alta eficiencia y gran
calidad, la encuentras en
las piezas de los robots

Samfacc | PMC.

@ | SHIMPO

-

ESTANDAR

Modelos para todo tipo de maquina y INCLUYEN UN
aplicacion desde bajo hasta alto tonelaje. CONTROLADOR TﬂCTII_
DE ALTA VELOCIDAD 2N 7

Modelos ideales para aquellas maquinas que
tienen un tiempo de ciclo de 3 a 6 segundos.

NEUMATICA

Con un mejor aprovechamiento de la energia,
la serie neumatica logra separar las coladas de
las piezas con movimientos simples y rapidos.




W

L PRIVARSA

BAJO Y MEDIO
TONELAJE

ROBOTS PARA INYECCION @
PMC- SAMFACC

SERIE SF

»OO0C0000 Ll

00GO

Samface

PMI

PLASTIC MOLD COMPONENTS

O
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SERIE SEN

Carrera Carrera Carrera

IMM longitudinal desmoldeo vertical
“Z" llX" llY"

Condiciones de operacion Modelo

técnica estandar:

(Ton)

SFN95OW | 120260 | 1280 | 530 | 950

2 Circuitos de vaci SFN1200W | 300-450 | 1710 620 | 1200

—zc!rcu!tos de vacio, SFN1400W*| 450-600 | 1910 840 | 1400

-2 Circuitos de presion SFNI700W*| 600-800 | 2375 | T00 | 1700

- Voltaje 220v 50/60 Hz SFII0OWD | 300-400 | 1570 | 680 | 100

~ Modelo

DISENADOS PARA SFNI200W | 2320 | 1353 | 1600 | 983 | 1353
SFN1400W* | 2500 | 1600 | 1700 | 1220 | 2100
SENI700W* | 3000 | 1935 | 2100 | 1547 | 2477
SFII00WD | 2100 | 1600 | 1470 | 26 | 1835

6 kg
13 kg
15 kg
18 kg
5 kg

1750
2000
2315
1740

Tiempo

Peso del

de ciclo

8 seg
12 seg
15 seg
15 seg

10 seg

370
380
388
275

robot

400 kg
460 kg
480 kg
600 kg
400 kg

160
160
290
180

(SERIE SP

Robot neumatico de movimiento angular especial para tomar el material de coladas
y otros productos simples.

Modelo Carrera X (mm) CarreraY (mm) Carrera Z (mm) Cap. de carga Recomendado
PMC SP750* 120 750 - 2 kg 120-160 Ton

(*) Equipos disponibles en stock.
Alimentacion: 230V/3Ph/60Hz, 6 Bar de aire comprimido. Todos cuentan con Interface E12 o E67 y 2x circuitos de vacio y presion.
*Excepto Sprue Picker

\
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BANDAS TRANSPORTADORAS @

PMC BANDAS AHORA
) by SAmass  ENSAMBLADAS

POR PRIVARSA

...............

NUEVO SERVICIO EN PRIVARSA .
ENSAMBLE DE BANDAS TRANSPORTADORAS EN MEXICO

AN [301):%4 AHORA PUEDES © Estructura de aluminio de alta resistencia
@ Cinturon galvanizado con fibras internas
APRUVEGHAR ,ESTE SER‘IICIU ® Anchos estandar de 40, 60, 80 y 1000 mm
EN MEXIBU; @ Longitudes personalizables desde 60 cm
CON MULTIPLES BENEFICIOS: hasta mas de 8 metros.
@ Configuraciones eléctricas en 110V, 220V
@ Tiempos de entrega optimizados y 440V.
gracias al ensamble local. @ Velocidad fija o variable

@ Componentes 100% italianos,
garantizando calidad y durabilidad.

@ Integracion directa con sistemas roboticos

@ Precios competitivos, sin
sacrificar rendimiento ni
confiabilidad.

@ Diseio a la medida de tu proceso,
con soporte técnico especializado.

CONTACTA A TU ASESOR PRIVARSA
PARA MAS INFORMACION
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BANDAS TRANSPORTADORAS @
BANDAS, SEPARADORES DE COLADA, SISTEMAS DE LLENADO

CONVEYORS SEPARADORES SISTEMAS DE
PLANOS E INCLINADOS DE COLADA LLENADO DE CAJAS

Lineas de transporte personalizadas Separan eficazmente el producto Crea una unidad de almacenaje que
capaces de resolver situaciones durante el trayecto desde la prensa esté implementada en tu linea de
particulares. Para aplicaciones de alta hasta el recipiente. Totalmente produccién, permitiendo asi un
temperatura, grado alimenticio y integrados o independientes. aumento en la autonomia de tu planta.

automatizacion.

rM 25 vy owsss [ 1

NPS NDZ

Transportador plano estandar. Adecuado para llevar piezas a
cajas o mesas de trabajo.

Pared lateral
(opcional)

Guia lateral ajustable Bordes laterales fijos
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BANDAS TRANSPORTADORAS @
BANDAS, SEPARADORES DE COLADA, SISTEMAS DE LLENADO

ND SR-M/A

Transportador inclinado con Separador rotativo
separador de paleta.

Para piezas de pequefas
dimensiones, por medio de rodillos rotativos.
Ajustables a modo manual o automatico.

Pared lateral
(opcional)

il
(RN
L1

H max
H min

Cintas para bandas transportadoras, con tela para trabajo pesado y de alto agarre,
para aplicaciones de alta temperatura y de grado alimenticio.

2nes

Cinta de alta Cinta lisa para Cinta blanca con Cinta de alto Cinta Spondaflex
resistencia uso alimenticio paletas, para uso agarre
alimenticio
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BANDAS TRANSPORTADORAS @

O

rM

7[”.5'

MAC Automation Concepts, Inc., & Experiencia desde 1985
fundada en 1980, se ha ganado una Disefiamos transportadores de alta calidad.
solida reputacion por su calidad, sus
productos innovadores y su servicio & Modelos estandar y personalizados
esmerado. Con personal Nuestros productos se pueden pedir en modelos
experimentado y dedicado y estandar o disefarse a medida.
respaldado por equipos de diseno y
fabricacion de ultima generacion, @ Adaptabilidad

MAC cuenta con los recursos  Soluciones creadas por nuestro equipo de ingenieria y
necesarios para garantizar una  produccién para satisfacer las necesidades individuales
calidad y un soporte constantes. de su empresa.

- | CONVEYORS ~
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HERRAMIENTAS DE FIN DE BRAZO @
(EOAT) - PARA TODO TIPO DE ROBOTS

EU A DEL CONGEPTO
iA LA PUESTA EN MARCHA!
VESSEL  SChHMALZ

PROFESSIONAL TOOLS -

iTODO PARA LA EXTRACCION DE TUS PIEZAS!

En PRIVARSA, te acompafiamos en cada etapa del disefio y montaje de tus sistemas
, para lograr una extraccién segura, precisa y eficiente.

Desde el refaccionamiento y disefio a medida, hasta los ajustes finos en sitio, te brindamos
soluciones completas para la manipulacién automatizada de piezas moldeadas.

CON LA MEJOR CALIDAD EN:

@ Ventosas de vacio para piezas plasticas o
metalicas.

@ Cuchillas de corte para rebabas y coladas.

@ Pinzas neumaticas para sujecion firme sin dafiar
el producto.

O Perfiles y estructuras modulares de facil ajuste.

@ Sistemas de eliminacion de estatica para piezas
delicadas o técnicas.

iTE ACOMPANAMOS A CADA PASO DE TU PROYECTO!

Con soporte técnico especializado, estaremos contigo al momento del arranque de maquina
para realizar los ajustes finos en conjunto y resolver cualquier percance que pudiera presentarse.
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HERRAMIENTAS DE FIN DE BRAZO @
(EOAT) - PARA TODO TIPO DE ROBOTS

GRAN VARIEDAD
DE PRODUCTOS A LOS

MEJORES PRECIOS

CONOCE A

Y Cortadores de
doble accién

0 @

Ventosas

Silicon/Poliuretano/Hule Nitril Cortadora tipo guillotina
Viton/Cloropreno

Platos para
Cambios Rapidos

Pinzas/Grippers

m Ofrecemos SERVICIO, DISENO, ENSAMBLE, Y COLOCACION de insertos y sobre-moldeo. «

« REFACCIONES PARA EOAT ~ « PROYECTOS LLAVE EN MANO
@ DISENO PERSONALIZADO & SOPORTE TECNICO PARA SU EOAT

SCHMALS VESSEL OneTouch Pneumatics

PROFESSIONAL TOOLS
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SOLUCIONES DE IoNizAD0 @
ELIMINA LA ESTATICA EN EL AREA DE TRABAJO

VE S SE L Gran variedad de productos

Meprnlonstongiomperie para la eliminacién de ESTATICA.

LR SN,

3 N0 L;

===y o Al © l <
- Ao o awmrtl’ L 4 nhd &

Limpiadores de componentes Tapetes EPA y Limpiadores

Lol

PISTOLA IONIZADORA G-9 VESSEL

Sin necesidad de
fuentes de poder o baterias

- Solo necesita aire comprimido para funcionar.
- Pistola de alto poder para ionizados mas rapidos
y eficientes.
- A diferencia de la competencia, la pistola Vessel G-9
NO utiliza fuentes de poder externas.
- Plug & Play (conecta y usa). No necesita instalacion. f
- Bajo mantenimiento.
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EQUIPOS PERIFERICOS

iIMPULSA TU PRODUCCION!

Productos de apoyo de gran calidad para tu
maquina de inyeccion de plastico.
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EQUIPOS PERIFERICOS @ T

TERMORREGULADORES Y CHILLERS TOOLTEMP'

Tool-Temp es un fabricante Suizo o especializado en equipos de control de temperatura.

Ofrece una gama completa de termorreguladores y chillers, desde unidades portatiles para maquinas
individuales hasta sistemas grandes para varias maquinas. Con una calidad de fabricacién superior, resistencia,
fiabilidad, y facilidad de manejo y mantenimiento, nuestro extenso catalogo garantiza el atemperador ideal
para su proceso.

0§ e @ 0

PLASTICO ALUMINIO (e]V]])][e(o) ALIMENTICIO CAUCHO

MAS DE 60 MODELOS DIFERENTES
EN TERMORREGULADORES Y CHILLERS

- 5ol -
o8 ] & O
L5503 5 L i i,
mmEBROOR P
. = % S ° . ‘
. .
y

UNIDADES UNIVERSALES UNIDADES DE AGUA UNIDADES PRESURIZDADAS UNIDADES DE ACEITE M

vAgua hasta 90°C. vAgua hasta 90°C v Agua hasta 160°C. v Hasta 360° CHILLERS
v Resistencias de v Resistencias de 3-45 KW. v Resistencias de /Resistencias de
9a1zkw. v Enfriamiento 6-48 KW de 8144 KW de
VAceite hasta 150°C. Directo 6 Indirecto calentamiento. | ; v Rangos de
v Resistencias de calentamiento. o
3a6KW. operacion desde
-25°C hasta +40°C

g2 g = gl R T

(74 (7Y capacidad de

enfriamiento.

SERIE MATIC
MEJORAS EN LA SERIE MATIC

@ Operacion mas eficiente y mejoras de calidad.

‘W:" @ Mayor ahorro de energia.

DSeric VTIC

@ Control de temperatura inteligente
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TERMORREGULADORES Y CHILLERS Mcm
TERMORREGULADORES

Agua: Serie VTR : Instrumento de Control LXG

Las Unidades de Control de Temperatura de Agua usan este liquido como medio que circula a
través del proceso para obtener el control de temperatura hasta los 250°F (121°C).
Alimentacion 440V/3Ph/60Hz.

-

VTR-2100-LXG 10 45/ (170)

10KW
HEATERS VTR-2150-LXG 10 11/2 65 / (246)
VTR-2200-LXG 10 2 72/ (273)
VTR-3150-LXG 16 11/2 65/ (246)

16 KW
HEATERS VTR-3200-LXG 16 2 72/ (273)
VTR-3300-LXG 16 3 78/ (295)
VTR-4200-LXG 24 2 72/ (273)

24 KW
HEATERS VTR-4300-LXG 24 8 78/ (295)
VTR-4500-LXG 24 5 90/ (347)
VTR-5300-LXG 34 5 78/ (295)

34KW
HEATERS VTR-5500-LXG 34 5 90/ (341)

VTR-5750-LXG 34 71/2 100 / (378)

CHILLERS PORTATILES
Enfriados por Aire, 2-30 ton. de Refrigeracion -

CG-2A 2 4.8/ (18)

CG-3A 2.94 108  7.2/@27)

CG-4A 4 140  9.6/(36)

CGD-5A 4.9 17.2 12 / (45)

CG-7.5A 7.2 258  18/(68)

CGD-10A 9.8 344  24/(90)

CGD-15AF  14.5 509  36/(136)

CGD-ISAFF 145 509 36/ (136)

@ Refrigerante R-4102 @ Construccion en acero CGD-15AB 145 509 36/(136)
@ Compresores tipo Scroll inoxidable. CG-20AF 19.3 67.7  48/(132)
¢ lg(())rngier(r;sador enfriado L"&I%ygﬂégdedas para mayor CG-20AFF  19.3 677  48/(132)
¢ Bomba centrifuga de %'feﬁpfrggs para instalacion en CG-20AB  19.3 67.7  48/(132)
alto flujo. CG-25A 245 n/a 60 /(227)

@ 440V/3Ph/60Hz

@ Conexiones NPT CG-30A 29 101.8 72/ (273)
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WATER HEATER STM-910W

Los calentadores de agua STM-W optimizan el control de temperatura en moldes y otras aplicaciones, utilizando
agua en un sistema de tuberias herméticas para una eficiente transferencia de calor incluso a mas de 100°C.
Este disefio reduce costos, mejora el entorno de trabajo y ofrece multiples opciones y accesorios para adaptarse a
diversas necesidades de produccion.

STM-607W STM-910W STM-1220W STM-2440W STM-3650W

Temp. méx. 120° C/248° F (140°C / 284°F)*

Calentador(kW) 6 9 12 24 36
Potencia de Bomba(kW) (50/60Hz) 0.55/0.63 0.75/0.92 1.5/1.9 2.8/3.4 4
L/min 27/30 42/50 74/84 90/90 100/100
Max. Bomba (50/60 Hz)
gal/min 7.1/7.9 11/13.2 19.5/22 23.8/23.8 26.4/26.4
Méax. Presion de la bomba (bar)
(50/60 Hz) 3.8/5 5.0/6.4 6.2/7.2 9.0/10.2 8.0/8.0
Numero de depdsito de calefaccion 1 1 1 2 3
Capacidad del depésito de L 3.0 30 30 74 7.7
calefaccion gal 08 0.8 08 20 4.7
Método de refrigeracién Direct
Entrada / Salida (inch) 3/4 / 3/4 3/4 / 3/4 1/1 1/1 1/1

mm 605x320x745 605x320x745  615x320 x775 820x360x963

980x467x1011
Dimensiones
inch 23.6x12.5x29  23.6x12.5x29.3 24.2x12.5x30.2 32x14x37.6 38.2x18.2x39.4
kg 55 60 69 140 150
Peso
b 121 132 151.8 308 330

CFC-FREE REFRIGERANT AIR-COOLED WATER CHILLER SIC-33A-R2

La serie SIC-A-R2 se aplica a la refrigeracién de moldes para reducir el ciclo de moldeo del producto; también estd
disponible en la refrigeracion de equipos para mantener una temperatura estable.

SICABAR2 | SIC-25A-R2 | SIC-33A-R2 | SIC-49AR2 | SIC-66A-R2 | SIC-98A-R2

Cap.refrigeraciéon®

Cap.refrigeraciéon? kW 13 21 30 44 56 87
Cap.refrigeracion® kW 12 19 27 40 52 77
Tipo Scroll
Compresor Potencia (kW) 3.8 6.18 8.5 12.35 8.5x2 12.35x2
Volumen
llenado (kg) 6.5 5.8 7.6 1 7.5x2 11x2
REtidgeianie Modo control Valvula de expansion termostatica
Tipo R410A
Tipo Plate style
Evaporador
Chiller water flow 43 71.7 94.6 140.5 189.2 281
Tipo Fin Style
Condensador
Soplador (kW) 0.42 0.42x2 0.7 0.7 0.7x2 0.7x2
Capacidad del depésito de agua (L) 76 76 90 137 137 137
Potencia (kW) 0.75 /11 11/14 1.5/22 1.5/22 2.4/3.0 3.0/4.0

Bomba Presion trabajo

(kgf/cm 2) e
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PRIVARSA
Rapicl

EQUIPOS PERIFERICOS @
GRANULADURES Reduce - Reuse - Recycle

ONE CUT PRO

Rapid OneCUT PRO es un molino eficiente de baja
velocidad, ideal para granular productos pequefios,
coladas, y mas. Esta disponible con varias carac-
teristicas innovadoras.

Modelos estandar OC100-22 OC100-33 OC100-44
Ancho de la cdmara de corte, (mm) 215%x220 330%x220 445x220
Velocidad del rotor, (rpm) 15-35

Ganchos de corte 1 2

Segmentos del rotor 2 B

Tamafio de los dientes (estandar/opcional) 5/7

Motor, opcional (kW) 1,5 (2,2)

Entrada de la tolva, (mm) 200x%220 260%x220 320%220
Weight (kg) 2XX 3XX 4XX

Caracteristicas estandar

Disefio Corazén-Abierto

Rapid QRR, Quick Rotor Release, que permite acceso rapido a la cdmara de corte

Configuracién de rotor escalonado con corte recto por segmento Todas las dimensiones en mm.
Funcién ABS, invierte la direccion del rotor para optimizar la eficiencia del reciclaje

OneCUT PRO 100-22 100-33 100-44

Caracteristicas opcionales

A 215 /8,5” 330/13” 445/17,5”
EnergySMART, ahorra hasta un 80% del coste de energia B 200 /7,8" 260/ 10,2” 320 /12,6"
Detector de metales en lé, tolva, c‘ietecta también‘r’netal incrustado C 520 /20,4” 605/ 23,8" 690/27,2"
Interfaz IMM, para conexion a la linea de produccion D 1160 /45,7” 1280 / 50,4” 1400 /55,2”
E

1720 /67,77 1800/ 70,9” 1890 /74,5”

Indicador de nivel, tipo paleta
Piezas del rotor/cdmara de corte resistente al desgaste

50019.7”

220/87”

1400/55.”

49019.3” D 850/335”
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Rapicl

Reduce - Reuse - Recycle

EQUIPOS PERIFERICOS @
GRANULADORES

O

150 POWERTECH

La Serie 150 de Rapid es un
molino pequeiio de alto
rendimiento, disefiado principal-
mente para el reciclaje "a pie de
maquina" de coladas y produc-
tos pequefios defectuosos. La
granulacion inmediata, directa-
mente en la maquina de produc-
cién, permite que el granulado
sea devuelto al proceso de
forma directa. Esto aumenta la
calidad del producto y evita la
acumulacion de coladas y
productos de rechazo.

v Tecnologia de corte
CleanGRIND

~ Tecnologia VersaGRIND

~ Easy CLEAN Engineering

~ Sistema de cuchillas en
cartucho

Tolva estandar

Rapid 150 PowerTech

150-21

150-35

150-42

Cuerpo de la maquina
Apertura, mm
pulgadas
N° cuchillas fijas
Disco endurecido extremo del rotor
Cuerpo de la maquina endurecido

210x150
8'/,x6
2
*
*

350x150
13%:x6
2
*
*

420x150
16'/2x6
2
*
*

< T
T 1502115035 15042

A 490 630 700
B 270 340 375
C 500 640 710

Rotor

Disefio alterno

Cuchillas rotatorias

Cuchillas PowerTech

Cuchillas con corte de tijera
Sistema de cuchillas en cartucho
Doble cojinete

w
x
w

L 2K 2% 2K 4

w
x
(3,

L 2K 2% 2K 4

w
x
o

L 2K 2% 2K 4

Tolva estandar, base de perfil alt9
| —— T

Transmision

Motor 0,37 kW / 0,5 CV

Motor 2,2 kW / 3 CV

Motor 4 kW / 5,5 CV

Transmisién para aplicaciones pesadas

* O e

* O e

* O e

1700
1790

Tolvas

Carga superior/perfil alto
Carga superior/perfil bajo
Carga trasera

Paneles desmontables

L ZEOROR 2

L ZEOROR 2

L ZEOROR 2

Base

Estandar

Construccion perfil alto
Construccion perfil bajo
Armario eléctrico de bajo perfil

[CROROR 2

[CROROR 2

[CROROR 2

(I 15021 1503515042

A 490 630 700
B 270 340 375
C 500 640 710

Tamiz
Diametro orificio, mm / pulgadas

Diam. opcional orificio, mm
pulgadas

Tamiz reversible

Tamiz endurecido

Tamiz de orificio angulado

Cuerpo de tamiz desmontable

5/3"

L 2RO X 2

5/%"
3,4,6,8

L 2RO X 2

5/%"

&% 14", e

L 2RO X 2

Tolva con alimentacién en Z, base dg
perfil bajo

Deposito de recogida de triturados
Estanco al polvo

Salida de 38 mm de didmetro
Adaptador para llenado de sacas
Contenedor de granulos de 45 |
Sistema Air Veyor

Indicador de nivel capacitivo

[CRORCROR X 2

[CRORCROR X 2

[CRORCROR X 2

Seguridad
Protecciones con enclavamiento

*

*

*

Rendimiento
Peso, kg
libras

350

200
440

220
485

| - S,
I 1502115035 15042 )

A 490 530 700

B 270 340 375

Otras opciones
Cabina de aislamiento acustico
Cuentahoras

OO

OO

OO

C 500 640 710
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SERIE 200

Los modelos de la Serie 200 de Rapid son ideales para el
reciclaje directo de coladas y productos de desecho,
especialmente de maquinas de moldeo por inyeccion y
soplado.

Gracias a diversas opciones de personalizacion, como
diferentes camaras de corte, configuraciones y velocid-
ades del rotor, podemos ofrecer un molino que se adapte
a sus requisitos especificos. Independientemente de sus
condiciones de produccion, tenemos un modelo de la
Serie 200 que se ajustara a sus necesidades.

Especificaciones

200-24 200-36 200-48 200-60

Didametro del rotor (mm)
Tipo
Cuchillas rotativas
Configuracién escalonado
Configuracion abierto
Velocidad del rotor (estdndar rpm)
Entrada de tolva
Apert. de la cdmara de corte, Tang./Precorte
Super-Tangencial
Motor, estandar (kW)
opcional, (kW)
Peso (kg)

Caracteristicas

200
Escalonado (estandar), abierto (opcional)

3x2 3x3 3x4 3x5
3x2

260 400 400 400
240x220 360x220 480x220 600x220
240x230 360x230 480x230 600x230
240x270 360x270 480x270 600x270

4.0 55 55 55

4.0,5.5,7.5 1
500 550 650 750

Configuracién camara de corte: Super-Tangencial, Tangencial o Precorte

Casete de cuchillas/Cuchillas preajustables

Accién de corte doble tipo tijera

Transmisién de gran resistencia

Velocidad del rotor 260, 400 or 840 rpm
PowerTech, reforzado

Varias tolvas para planchas, tubos/perfiles, cinta transportadora, rodillo

Cuchilla fija extra, aumentando la capacidad, Tangencia

Diametro de rejilla Std/opt (mm)

Indicador de nivel

6 4/8/10/12

Plantilla ajuste de cuchilla (para el pre-ajuste de cuchillas en la configuracién de rotor abierto)

WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

&

|

Rapicl

Reduce - Reuse - Recycle

B 260

220

n70

1740

480

250

D
L

Todas los dimensiones en mm.

Modelo A B C D

200-24 650 240 210 330
200-36 770 360 330 450
200-48 890 480 450 570
200-60 1100 600 570 690
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EQUIPOS PERIFERICOS @
DESHUMIDIFICADORES Y CARGADORES BDRI-AIR

$,¢ Industries, Inc.

Fabricante especializado en
Deshumidificadores y equipos para el Transporte de
materiales con origen en Estados Unidos.

& 50 afos presente en la industria
@ +40,000 unidades vendidas.
& Lider en el Sector de Deshumidificadores.

|
Vi .
\i, ! =
5;.‘.——;
A 4
SERIE FM SERIE PORTATILES PORTATILES DUALES MONTAJE SOBRE TOLVAS DE SECADO
. MAQUINA
vSecadores a piso v Todo en una vSecadores con y 4 Acero Inox. desde
vDesde 4-450 kg/hr unidad portatil doble Tolva vSolucion para el 5o 900 ko de oo
v Desde 1 - 136 kg/hr ahorro de espacio. de al g de lt)
v Desde 1-20 kg/hr e almacenamiento.

SISTEMAS DE CARGA

A\ 4
CARGADORES SERIE CAL FM CARGADORES SERIE VL CARGADORES SERIE GSL CARGADORES SERIE VPL
JFuncionaq C(.)(T Aire v Cargador con Motor de carbones v Motores libres de carbones v Especiales para polvos
_comprimido v Desde 91-295 kg/hr vHasta 450 kg/hr v 4.6 mt de Manguera
vDistancias cortas vIncl. Alarma de carga v 4.6 mt de Manguera v Desde 34-273 kg/hr

v Solo material virgen. v115V/1ph/60hz v 115V/1ph/60hz v 115V/1ph/60hz
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EQUIPOS PERIFERICOS @ ~
DESHUMIDIFICADORES Y CARGADORES \.SHINI

“TODO EN UND™

v Deshumidificador y Sistema de carga con dos
estaciones integrado en un mismo equipo.

v Eltamiz moleculary el controlador de temperatura
| garantizan una deshumidificacion constante.

| v Tolva de acero inoxidable.

v Valvula de Purga para linea de material, que evita
que el material estancado tome humedad.

v Temporizador semanal, para la programacién de
trabajo automatico del equipo.

40U/4 80U/4 120U/8 160U/8 160U/1 230/12 300/2 450/2

HSSSS See OH OH OH OOH 20H OH OOH OOH

Sistema de capacidad L
Secado de tolva GAL

Sistema

deshumidificante ARRIC IR S

SVH-L

Sistema de
transporte

SHR-U

v Tolva de acero inoxidable.
N

v Motor de carbones.

v Funcion de Purga Automatica.

v Control Remoto con cable.

v Opciones para montaje sobre tolva o directo a
garganta de maquina.

v Disponible en 110 y 230 volts.

Modelo SAL-6U SAL-12U SAL-1U-E SAL6U-E  SAL-12U-E
Tipo de motor Carbones
Tipo de sensor de nivel oroximind | proximsd | protmiced | protmied | wmscuine | bsaevmne | s | ssaeuine
Potencia del motor 0.46/0.53 115/1.32 0.46/0.53 115/1.32
Tuberia de transporte dia. (inch) 15 15 1.5 15 1.5 15 15 1.5
Capacidad de transporte karr | 30/50 200/250 300/383 400/425 30/50 200/250 300/383 400/425
(50/60Hz) e | 66/110 441/551 661/845 882/937 66/110 44]1/551 661/845 882/937
Capacidad de tolva - ! 3 6 12 1> 3 6 12

gal 0.26 0.79 1.59 317 0.4 0.79 1.59 317
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TERMORREGULADORES Y CARGADORES PM 0’

PLASTIC MOLD COMPONENTS
TERMORREGULADORES SERIE TTW

@ Mantienen un control constante de la temperatura del molde.
- @ Funcionan con agua como medio de transferencia de calor.
§S§ S§ SS TIPOS DISPONIBLES:
= == . I ,
S S5 SS -Estandar: enfriamiento directo.
== g,‘-.‘: 3 = . . . .
Wl - S -Alta temperatura: enfriamiento indirecto.
. =
== -Doble zona: control independiente en dos dreas.
T TTW-1209 TTW-1212 TTW-1218 TTW-1224 TTW-1236 TTW-1609 TTW-1612 TTW-1618 TTW-1624 TTW-1636 TTW-1648
Temperatura maxima (°C) 120°C 160°C
Tipo de enfriamiento Directo Indirecto
DL ] kW 12kw 18KW  24kW  36kW  O9kW  12kW  92kW  12°2kKW  123kW  12°4kW.
I 075kW  0.75kw  15kW  15kW  22kW  O75kW O.75KW  15KW  L5KW  22kW  3kW
Flujo de bomba (Ipm) 60L 140L 2350 235L  300L 40L 60L 140L 140L 200L  260L
Presion maxima (MPA) 0.38 0.23 0.24 0.24 0.3 0.45 035 035 0.35 0.35 0.35
695mm  740mm  840mm  840mm  840mm  750mm  750mm  800mm  800mm  950mm  1050mm
PTTE 2somm 350mm 430mm 430mm  430mm  380mm  380mm  500mm  500mm  550mm  580mm
T sssmm 600mm 665mm 665mm  665mm  730mm  770mm  750mm  750mm  750mm  750mm

CARGADORES DE TOLVA SERIE TAL

@ Capacidad de transporte: hasta 450 kg/h de material virgen.
@ Aplicacion: procesos de inyeccidn de plastico y extrusion.

@ Facil instalacion y operacion, incluso a largas distancias.

@ Garantizan una produccion automatica y estable.

Modelo TAL-700/800G: disefio separado
(equipo principal + tolva receptora) ideal para operaciones
uno a uno.

Cargadores PMC
Modelo TAL-815G TAL-820G TAL-830G
Potencia de blower (kW) 1.1kW 1.5kW 2.2kW
Capacidad de transporte (kg/h) 300kg/hr 350kg/hr 450kg/hr
Entrada de aire (mm) 38mm 38mm 38mm
Alimentacion 1P 220VAC, 60HZ
Potencia total (kW) 1.1kW 1.5kW 2.2kW
Dimensiones (LxAXA) 375x450x650 mm  375x450x650 mm  375x450x650 mm
Peso (kg) 37kg 39kg 45kg
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PRODUCCION INTELIGENTE @

Kkern

HEEN]IoP

Herramienta de industria 4.0 para la optimizacion de costos
en produccion y generacion de ahorros

Cifras que en promedio se pueden llegar a alcanzar:

10% 1% 20%  30%

DE REDUCCION DE AHORRO DE MEJORA DE REDUCCION
DET. CICLO  ENERGETICO Y SCRAP EN OEE DE T. ARRANQUES

Optimizacion de proceso con
industria 4.0 huella de proceso para
parametrizacion inteligente

Vizualizacioén y analisis de parametros de T - | R —
procesos claves permiten optimizar \ = — Sis
produccidn sin afectar la calidad del producto.

|
{

Medicion en tiempo real de I
KPIs clave de produccion: OEE

El OEE (ovaral equipment eficence),
es el Indicador de despefio de equipos
y se mide con 3 factores:
v Disponibilidad de maquinas
v Desempeiio TOTAL(15xp) & O ESPERAD:
v Calidad de produccion. ' °

Estado en planta en
tiempo real con
KERN Monitor.
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CONTROLES DE TEMPERATURA

IMONITOREA TU PROCESO!

Controles de tarjeta, digitales y valvulados.
Racks, gabinetes y kits completos.
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CONTROLES DE TEMPERATURA @% PM oy

CONTROLES INTELIGENTES PMC s

PLASTIC MOLD COMPONENTS

PRUEBA LOS NUEVOS CONTROLES INELIGENTES

COMUNICACION DIRECTA HACIA LA MAQUINA

DESDE [ B Pantalla TOUCH reclinable

L 12 HASTA 120 ' iDe pulgadas! INYECTORA PARA DETECTAR FALLAS, TANTO EN EL
ﬁ ; EQUIPO COMO EN EL CONTROL.
Tarjetas individL;aIes .
cor;giizocidor . L Pantalla TOUCH jDe pulgadas!
5 = I
| -
Cubierta
protectora

de tarjetas

—

Ruedas con —— P Size W H D
frenos para facil —0 e (cm) 31 22 | 41.5
deslizamiento r

Interfaz amigable para su operacion, con usuarios distintos para accesos al control.

Con deteccion de alarmas

y extraccion de informacion DISPONIBLES PARA
por USB.
FICHA TECNICA M40-Xs MO-MH24
M40-XS12
i M20-MH36
*DE 12 A MAS DE 200 ZONAS. M20-MH48
« Controlador de pantalla tactil.
« Fuente de alimentacion: 240Vac,
3 fases 4 cables.
« HMI: pantalla tactil de 10,4", versién iﬁ
en espafiol. ' M20-S
;err;?:frame, linea de alimentacion Ve A M20-S/24
- M20-MH80 M20-5/36
+ 6 x médulos de control, M20. M20-MH90 M20-5S/36
M20-S/48

*Estos controles NO incluyen cables, favor de comentarlo en caso de requerirlos




CONTROLES DE TEMPERATURA 147

CONTROLES DE TEMPERATURA @ ©
CONTROLES INTELIGENTES PMC

PLASTIC MOLD COMPONENTS

DETECTOR DE VIDA DE RESISTENCIA

(barra verde) esto nos ayuda para un mantenimiento
preventivo y saber cuando le queda poca vida
a la resistencia.

CAPACIDAD DE GUARDAR

y por USB recetas de moldes para facilitar
el colocar temperaturas.

CHEQUEO DE RESISTENCIAS
POR GRAFICAS.

1D Watt Calentador ID T/C ID Estado

1 924 1 1 Itado de las pruebas

2 1386 2 2 do de las pruebas

3 1452 3 3 Itado de las pruebas

4 1584 4 4 do de las pruebas

5 1452 5 5 Itado de las pruebas

6 1452 6 6 resultado de las pruebas

7 1386 7 7 resultado de las pruebas u

8 1320 8 8 resultado de las pruebas cHE UEG GENERAL DEI‘ MGLDE

s - e s e o para ver las condiciones de las resistencias antes
11 | 1s18 p b el e de correr el molde(chequeo de resistencias).
12 1518 12 12 resultado de las pruebas

13 NO 13 0 NO

14 NO 14 0 NO

15 NO 15 0 NO

16 NO 16 0 NO

17 NO 17 0 NO

18 NO 18 0 NO
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CONTROLES INTELIGENTES PMC Y ONYX PLASTIC MOLD COMPONENTS

ADEMAS, LOS CONTROLES PMC TE OFRECEN:

v Mejora el intercambio para algun
mantenimiento o cambio de tarjeta.

M2D-MB Version anterior
M2E-MB Version Nueva
M4A-XS Version XS12

v Precio competitivo en el mercado.

v Servicio de refacciones 'y
mantenimiento LOCAL.

v Deteccidn de alarmas y extraccién
de informacién por USB.

SISTEMA DE CONTROL DE TEMPERATURA ONYX
NUEVA GENERACION P cs

COMPANY

Sistema disefiado para el control térmico preciso en moldes con canal
caliente. Incorpora una pantalla tactil a color de 15.6" con visualizacion
grafica del manifold por zonas y conectividad Wi-Fi para control remoto
desde laptop, tableta o celular. Ofrece reconocimiento automatico del molde
y monitoreo del tiempo de vida util de las resistencias.

ENTRE SUS FUNCIONES CLAVE SE ENCUENTRAN:

vAgrupacion inteligente de zonas.

vRegistro de consumo energético por zona (A/V/W).

vAlmacenamiento de mas de 100 recetas con nombres personalizados.
vComunicacién de alarmas con la prensa.

vConfiguracién ante falla de termopar: esclavo, manual o paro.

Opera a 240 V trifasico, con compatibilidad para termopares tipo J o K, y
unidades de temperatura en °C o °F. Ideal para aplicaciones que requieren
trazabilidad, eficiencia y estabilidad térmica.

CABLE DE PODER CONECTOR DE CABLE DE CONECTOR
TARJETA TERMOPAR TERMOPAR | CAJA TERMINAL

36 6 MTS. PODER
GABINETE
# ART. # ART. # ART. # ART. # ART. # ART.
M 0 D E LU S D E TC52-MDL Incluido | PMC-MPC12C10G-L 620 | LMPICI2G | PMC-TC12C10G 0 20G | LMMTCI2G VC-12TB

Gowas [ | o | o | | o | owr | car |
1 1 1 1 1

12 A 72 ZONAS = wesone = 2 : : 2 :

36 TC56-36 36 3 3 3 3 3
48 TC56-48 48 4 4 4 4 4

El control Inteligente ONYX ya incluye las tarjetas, no se requiere pedir por separado (sélo como reposicion).
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DE TARJETA - POLIMOLD

polimold

CARACTERISTICAS

v Construccion robusta. Soldada en acero, garantizando
una larga vida util y un buen desempefio del equipo.

v Calidad de producto al censar las temperaturas.

v Ofrecemos soporte técnico, mantenimientos,
refaccionamiento y calibraciones.

v Controlador con funciones adicionales.

v Con ventilacion estratégica para mejor
circulacion del aire.

CONFIGURACIONES DE CONTROL ESTANDAR
AMERICANO, EUROPEQ Y ASIATICO

PRUEBA LAS TARJETAS DE TEMPERATURA

polimold

v Alarmas visibles de temperaturas altas o bajas.
v Lecturas de amperaje.

v Sensor de temperatura en °Fy °C

v Termopar tipo Ky J

v Fusibles ceramicos para mayor proteccion electronica.

iTARJETAS DE LARGA DURACION Y COMPATIBLES CON
GABINETES DE DIFERENTES FABRICANTES!

149

Racks disponibles
para sujecion
de controladores

Configuraciones
en pag. 126
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CONTROLES DE TEMPERATURA @ ©
CONSTRUCCIONES TiPICAS DE 15 AMPERES

) # DE ARTICULO # DE ARTICULO # DE ARTICULO # DE ARTICULO
# DE ARTICULO # DE ARTICULO CABLE DE PODER CONECTOR DE CABLE DE CONECTOR # DE ARTICULO
7ZONAs DELGABINETE  CANT. DE LATARIETA | CANT. 366MTS. CANT.  PODER CANT.  TERMOPAR CANT.  TERMOPAR CANT.CAJA TERMINAL
polimold
1 CTPMNZS3 O Tafjetas Incuidas 1~ PMC-MPTCIO-L 1 PMC-CKPTICI-L - N/A - N/A 1 VCITB
L MODGABO2Z 2 MCTJI5BR1 = 2 PMC-MPTCIO-L 2 PMC-CKPTICI-L - N/A - N/A 1 sC2z

PMC-MPC5C10G-L020G = 1 PMC-PIC5G-L PMC-TC5C10G 020G 1 PMC-MTC5G-L 1 SC5Z

j—
—_

MODGCABO5Z 5 MCT-15BRI

o U1 N

PMC-MPC8C10G-L020G = 1 PMC-PIC8G-L PMC-TC8CI10G 020G PMC-MTC8G-L = 1 SC8z

—
—_
—_

p . W
%E MODGCAB0O8Z 8 MCT-15BRI

iu 12 MODGABI2Z = 12 MCT-15BRI

5 PMC-M6TC880

PMC-TC12C10G 0 20G

—
—

PMC-MPC12C10G-L020 = 1 PMC-PICI2G-L PMC-MTC12G-L = 1 SC12zZ

—_

PMC-MPC5C10G-L020G = 1 PMC-PIC5G-L PMC-TC5C10G 020G PMC-MTC5G-L =~ 1 SC5Z

w
—_
—_
—_

PMC-TC-880

@MW&I

PMC-MPC8C10G-L020G = 1 PMC-PIC8G-L PMC-TC8C10G020G 1 PMC-MTC8G-L = 1 SC8Z

—
—_

8 PMC-M8TC880

[oe]

PMC-TC-880
PMC-TC12C10G 0 20G

j—

PMC-MPC12C10G-L 020G 1 PMC-PICI2G-L PMC-MTC12G-L = 1 SC12z

—_
—_

12 PMC-M12TC880 12 PMC-TC-880

polimold

A Unica que vocé confia.
CONTROLES SECUENCIALES PARA SISTEMAS VALVULADOS

polimold # DE ARTICULO # DE ARTICULO
ZONAS DEL GABINETE = CANT. DE LATARIETA ' CANT. CONECTORES CABLES

2 TCP2Z5M = 2 TCP2GOl = - Incluidos Incluidos
Incluido
4 TCP4Z5M 4 TCP2GOI1 - Incluidos Incluidos
Incluido
6 TCP6Z5M 6 TCP2GO1 - Incluidos Incluidos
Incluido
8 TCP8Z5M 8 TCP2GOl = - Incluidos Incluidos
Incluido
10 TCP10Z5M 10 TCP2GO1 - Incluidos Incluidos
Incluido
12 TCP12Z5M 12 TCP2GO1 - Incluidos Incluidos
emrCoRTROTS Incluido
@r 14 TCP14Z5M 14  TCP2GO1 - Incluidos Incluidos Contamos con
Incluido L. .
servicio de reparacion
5 16780 5 Incuid 5 HA16-6188 i y mantenimiento
- ncluidos . .
(Newrmatico) neiuidos HAIG-4543 a tarjetas y gabinetes

8 TS-780H 8 Incluidos 8 HAI6-6188 Incluidos
(Hidraulico) HA16-4543
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P 0.
DE TARJETA - PMC | VALVULADOS - TEMPCONTROLS Mc

PLASTIC MOLD COMPONENTS

La tarjeta de temperatura
de mayor calidad

iAL MEJOR PRECIO Y
EN ENTREGA INMEDIATA!

+ Alarmas auditivas y digitales.
- Display a color para mayor visibilidad.
« Tarjeta compatible con controladores americanos
* Accesos limitados para operadores.

TARJETA PMC-HRTC-G
STOCK PARA GABINETE 1 ZONA PMC-GABO1Z

E N TR E G GABINETE 2 ZONAS PMC-GAB02Z
GABINETE 5 ZONAS PMC-GABO5Z
INMED’A 7-A GABINETE 8 ZONAS PMC-GABO8Z

GABINETE 12 ZONAS PMC-GAB12Z

@Tempcoumo,_'s CONTROL VALVULADO FACIL DE OPERAR,
iA UN GRAN PRECIO!

Calidad y eficiencia al controlar los tiempos de
inyeccion en tu molide Valve Gate para mayor
precision.

The Best Hot Runner Controlier

CONTACTA A TU ASESOR
PRIVARSA Y SOLICITA
TU DEMOSTRACION DE
CONTROLADORES, EN
PLANTA.
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iFABRICACION ESPECIAL!

Cables y conectores con materiales de
la mejor calidad y entrega inmediata.



CABLES Y CONECTORES

CONECTORES ELECTRICOS @ O
Y HERRAMIENTAS

Cables estandar,
configuracién americana

A 4

Cable de energia

3 mts: 3 mts:
PMC-MPC5C10G-L  (5zonas)
PMC-MPC8CI0G-L  (87onas)

PMC-MPCI2C10G-L  (12zonas)

6 mts:
PMC-MPC5C20G-L
PMC-MPC8C20G-L
PMC-MPC12C20G-L

Insertos Serie HA Carcasas y zécalos con leva lateral

Carcasa Carcasa Zocalo
250 volts 10 amps entrada entrada para
Atornillables vertical de cople empotrar
o o Clavija
1Zona I ( HA03-6101-L
3+PE

PE: Tierra 3‘?4 Receptaculo

@

" HAO03-6001-L
"I" ' Clavija
2 Zonas HAO4-6102-L PG el PG
4+PE HAO03-6208-L = HAO03-6212-L = HAO03-6202-L
PE: Tierra

Receptaculo

ﬁ.'?/'
| ¥ HA04-6002-L

Insertos Serie HA

Carcasas y zécalos con leva lateral

PMC-TC5C10G-L
PMC-TC8C10G-L
PMC-TC12C10G-L

153

Cable termopar

6 mts: Cable1zona

(5zonas) PMC-TC5C20G-L
(8zonas)  PMC-TC8C20G-L 10 ft: PMC-MPTCI10-L
(12zonas) PMC-TC12C20G-L 20 ft: PMC-MPTC20-L

Glandulas

Plasticas y P. Relajador "
de esfuerzo \
Modelo: TOOL-7948
Herramienta

de insercion
T0amps

@ cris  Glandula PGT
CG99302-L

@) Negro CC99322L

G N
E R. Esfuerzo PGl
g CG91022-L
i CG91012-L
- A
Modelo: TOOL-7945
Glandulas

Removedora

Carcasa Carcasa Zécalo o . de contactos
260 volt§ 16 amps ETEGE CLTEGE para Plasticas y P. Relajador
Atornillables vertical de cople empotrar de esfuerzo
.ﬂh’ : Clavija PG16 PGl6 m HATO-4541-L
5 Zonas WL HAI0-6147-L HA10-4553-L HAIO-4573-L St W Gris Glandula PG16
10+PE CG99304-L
PE: Ti . = Receptaculo PG21 HC PG21 HC Con cubierta CG99324-L
rerra Ghigt H A]O-p6047-|_ ‘ HAT0-4562-L QHA‘IO-4584-L Hao-ssi>- @) Negro
Clavij c N
avija PG16 PG16 b _4543- : -
8 Zonas HA16-6188-L . HA16-4558-L HAI6-4577-L g; PAIGASASL g R. Esfuerzo pGlg 10delo: TOOL-7940
16+PE E CG91024-L. Sacapines - 10amps
PE: Tierra . Receptaculo PG21 HC PG21 HE Con cubierta 3 CG9I1014-L
"l HAI6-6088-L HATe-4569-L HAle-asso-L WEE HAeesAet T
Modelo: TOOL-7925
5 zonas - EKO520JXO 5 zonas - NX78803312 Pinza crimpadora
Cable termopar Cable de poder P
8 zonas - EKO820JXO

5/8/12 zonas

12 zonas - EK12203X0O 5/8/12 zonas

*Los cables de poder y termopar se venden por metro.

8 zonas - NX78803318
12 zonas - NX78803325
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Insertos Serie HB

Carcasas y z6calos con leva lateral

WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

Carcasas y z6calos con doble leva

Glandulas

Carcasa Carcasa Zocalo Carcasa Carcasa Zocalo o .
500 volts 16 amps entrada | entrada para entrada | entrada para Plasticas y P. Relajador
Atornillables vertical | de cople | empotrar | vertical | de cople empotrar de esfuerzo
@ cris  clandula
- PGl16
Clavija
HB10-6104-L @) Negro CC99304-L
CG99324-L
5 Zonas
10+PE G N
PE: Tierra
R. Esfuerzo
PGl6 PGl6 PG16 PG16
Receptaculo HBI0-6506-L HBI0-6505-L HBI0-6403-L | | 310.6520-L | HBI0-6519-L HBI0-6412-L PGl6
HB10-6004-L - CG91024-L
= CG91014-L
@ Gris Glandula
7 Clavija PG21
o HB16-6105-L @) Neoro CG99305-L
8 Zonas CG99325-L
10+PE
PE: Tierra G N
PG21 PG21 PG16 PG16 R. Esfuerzo
Receptaculo  HB16-6508-L  HBI6-6507-L HBI6-6405L g 6520-L | HBI6-6521-L HBI6-6415-L PG21
HB16-6005-L - CG91025-L
- CG91015-L
§ @ Gris  Glandula
q"w . Clavija PG21
. % HB24-6107-L @ Neoro CO99305-L
12 Zonas CG99325-L
10+PE
PE: Tierra G N
PG21 PG21 PG21 PG21
Receptaculo  HB24-6510-L  HB24-6509-L HB24-6407-L | | imos6504-L | HB24-6523-L HB24-6414-L E.GEzifuerzo
HB24-6007-L CGI1025-L
— CG91015-L
Insertos Serie HD Carcasas y zécalos con leva lateral Glandulas Pines
Carcasa Carcasa Zocalo - . . :
250 volt§ 10 amps entrada entrada para Plasticas y P. Relajador P.lnes para |n§ertos
Atornillables vertical de cople empotrar de esfuerzo tipo PIC - Serie HD
5y 8zonas .
o Gléndula PG16 Pin de poder
Gris CG99304-L
?;.]N" Clavija ‘ . m CG99324-L CK16-4215-L
i T _ - 12 zonas .
" Hp2s-6186-L @8 Negro Glandula Pc21 Pin termopar
58Y12 Haedsel | HmbamrL | AIE4SASL CG99305-1 Do
Zonas CCO9325.1 CK16-4212-L
10+PE
5y 8zonas .
PE: Tierra ‘ G N R.y Esfuerzo PGI6 :m d: poder
e CG91024-L embra
"J‘In ‘“g, Receptaculo CG91014-L CK16-4205-L
57 HD25-6086-L  pc21HC PG21 HC Con cubierta 12 zonas :
HA16-4569-L HA16-4589-L HA16-4544-L - R. Esfuerzo PG21 :::E::wpar
- CG91025-L
CCO015-L CK16-4202-L
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CABLES ESPECIALES @ ©
CONFIGURACION DE CABLES EUROPEOS

EUROPEO 1 EUROPEO 2

Cable de poder 8 zONAS Cable termopar Cable de poder | 8 ZONAS Cable termopar
LMMPC8CIOGET-P 3 mts LMTC8CI10GEI1-P LMMPC8CIOGE2-P 3 mts LMTC8CI10GE2-P
LMMPC8C20GE1-P 6 mts LMTC8C20GE]1-P LMMPC8C20GE2-P 6 mts LMTC8C20GE2-P

Cable de poder 12 zoNAs Cable termopar Cable de poder |12 zoNAsS Cable termopar
LMMPCI2CIOGEl-P 3 mts LMTC12C10GE1-P LMMPCI2CI0OGE2-P 3 mts LMTC12C10GE2-P
LMMPCI2C20GE1-P 6 mts LMTC12C20GE1-P LMMPCI2C20GE2-P 6 mts LMTC12C20GE2-P

EUROPEO 3 EUROPEO 4

PINES HEMBRA
v

« LADO > JD
CONTROL
Cable de poder 8 ZONAS Cable termopar Cable de poder 8 ZONASs Cable termopar
LMMPC8CIOGE3-P 3Imts LMTC8CIOGE3-P LMMPC8CIOGE4-P 3Imts LMTC8CIOGE4-P
LMMPC8C20GE3-P 6 mts LMTC8C20GE3-P LMMPC8C20GE4-P 6 mts LMTC8C20GE4-P
Cable de poder 12 zoNAs Cable termopar Cable de poder 12 zoNAs Cable termopar
LMMPCI12C10GE3-P 3 mts LMTCI12C10GE3-P LMMPCI12C10GE4-P 3 mts LMTCI12C10GE4-P

LMMPCI2C20GE3-P 6 mts LMTC12C20GE3-P LMMPCI2C20GE4-P 6 mts LMTC12C20GE4-P
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DIAGRAMA ELECTRICO & ©
PARA PARTES DE REEMPLAZ0

NUMERO DE
E DESCRIPCION

Conector Termopar Lado Molde para 5 Zonas VC-5MTC

A Conector Termopar Lado Molde para 8 Zonas VC-8MTC

0 : 1 Conector Termopar Lado Molde para 12 Zonas VC-12MTC

CABLE TERMOPAR macre Conector de Poder Lado Molde para 5 Zonas VC-5MPC

- R B Conector de Poder Lado Molde para 8 Zonas VC-8MPC

ﬂ[[ Dﬂ{ | 0@ Conector de Poder Lado Molde para 12 Zonas VC-12MPC

8 Conector Termopar de Cable Lado Molde 5 Zonas CKTF-15-G

: C Conector Termopar de Cable Lado Molde 8 Zonas CKTF-18-G

[ ]ﬂ]—ﬂ:ﬂm 6@ ‘ Conector Termopar de Cable Lado Molde 12 Zonas CKTF-112-G
- y D Conector Poder de Cable Lado Molde de 15amp CKPF-112-BG
‘ CABLE DE PODER ‘HEMBR& E Conector Termopar de Cable Lado Gabinete 5/8/12 zonas CKTF-112-AG
F Conector Poder de Cable Lado Gabinete de 15amp CKPM-112-BG

° : "oe G Conector para Tarjeta en Gabinete (10,15 6 30 amp) CKF-312-G
H Conector de Poder del Gabinete de 15 amp CKPF-212-BG
| Conector Termopar del Gabinete CKTM-212-AG

FABRICACION DE CABLES ESPECIALES
iICABLES HECHOS A LA MEDIDA!

Si los cables estandar no cubren sus necesidades,
inosotros podemos ayudarle!

LIamenos y encontraremos la mejor solucion para usted.

#PITC12-10
#PITC12-20

#HYBOO62 #HYBOOG65
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RESISTENCIAS Y TERMOPARES

iSOLO LA MEJOR CALIDAD!

Resistencias en espiral, hotlock, cartucho
y flexibles. Termopares de aguja y ojillo.
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198 PRIVARSA
RESISTENCIAS ELECTRICAS ©
DE ESPIRAL
Especificaciones para Cotizar Entrega Inmediata S
T e Hele e 2w nexihermal.
- Largo de la resistencia
- Largo y tipo de cable
Vi i e Laro | wocs Il 0 | aro | ot
- Tipo de salida 1on 7 215 30 5 630
5" 114" 250 3" 6" 630
Resistencias especiales Z jl 221/2” ggg Z :l ? 22(5)
Zmaxde |V S mm) 15 3 390 7% 1% 390
Longitud max. de 11" (280 mm) 5! 315" 470 7" 2" 520
Longitud min.de 1" (25 mm) 150 4 500 7/ 20 610
5" 4 15" 520 /" 4" 700
—ﬂ 1y 45" 520 %" 5" 800
Q 5" o" 610 /" o" 850
~ vy 7" 610 1" I 390
4 -j’\\’ %" i 250 T 1" 470
% 58" 115" 250 1" 2" 610
e 58" 2" 390 " 3" 700
54" 21" 470 1 V4" 114" 520
Resistencia de Espiral con tubo reflejante 78 3 470 17" 2" 610
Entrega en 4 dias habiles 78" 3" 520 1Va" 3" 700
@ max. 1 1/4” (32 mm) p 78" 4" 610 115" 115" 610
@ min.1/2" (12 mm) 58" 415" 610 115" 2" 800
54" 5" 610 114" 4" 850
54" 6" 630 115" 5" 850
Sg" 7" 700 115" o" 850
ca" 8" 800 14" 7" 1050
3" I 250 15" 8" 1050
3/ 14" 325 115" 9 150
34" 2" 470 IRZS 10" 1300
Constrictor YA 3" 610 115" i 1300

CONSTRICTOR | DIAM. _ Ya 4 630

CNO500 172" Para ordenar, utilice la siguiente nomenclatura: PRO + (W deseado)
CNO0625 5/8" Ej. PRO250
CNO750 3/4"

CN1000 i Dimensiones Tipos de Salida

CN1250 11/4" - ] v .
CN1500 112" % =
CN1750 13/4" : : ' ‘
CN2000 2 i"—j;@i; . M oatsan 1 saigaz o1 satida 3
CNTOOL -
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RESISTENCIAS ELECTRICAS @ ©
HOTLOCK Y AXIAL

Resistencia Hotlock

# de oz .
s | _pimevo | sero [ vtis

HL30220 34"-1905mm 30 mm 220W  240v
HL30268 34"-19.05mm 30 mm 268W  240v
HL30350 34"-1905mm 30 mm 350W  240v
HL40220 34"-19.05mm 40 mm 220W  240v
HL40350 34"-1905mm 40 mm 350W  240v
HL50220 24"-1905mm 50 mm 220W  240v
HL50350 34"-19.05mm 50 mm 350W  240v
HL60220 34"-1905mm 60 mm 220W  240v
HL60400 34"-1905mm 60 mm 400W  240v
HL70220 34"-1905mm 70 mm 220W  240v
HL70400 34"-1905mm 70 mm 400W  240v
HL80220 34"-19.05mm 80 mm 220W  240v
HL80400 34"-1905mm 80 mm 400W  240v

- Cubierta de la resistencia: acero CrNi
- Alta estabilidad de voltaje: 800VAC

- Resistencia de aislamiento: > = 5M ohmios a 500 VDC (frio) HL90220 %"-1905mm 90mm 220W  240v
- Corriente de fuga: <= 0,5 mA a 250 VCA (frio) HL90400 #."-1905mm 90 mm 400W  240v
- Tolerancia de potencia: +/- 2%, +/- 4%, 0 +/-10% HL1I00220 34"-1905mm 100 mm 220W  240v
- Tension maxima: 250V HL1I00400 34"-19.05 mm 100 mm 400W  240v
- Conexion estandar: 72" teflon a 500°F HL110220 34"-1905mm 110 mm 220W  240v

. . " HL110400 34"-19.05mm 110 mm 400W  240v
- Posicionamiento de blogueo positivo HL130220 %" -1905mm 130 mm 220W  240v

- Revestimiento para facilitar el removimiento
- Termopar externo reemplazable
- Perfilada de mas calor en la punta

HLI30400 %4"-19.05mm 130 mm 400W  240v
HL150220 %4"-19.05mm 150 mm 220W  240v
HLIS0400 #4"-19.05mm 150 mm 400W  240v
HL170220 %4"-19.05mm 170 mm 220W  240v
HL170450 #4"-19.05mm 170 mm 450W  240v
HL190220 %4"-19.05mm 190 mm 220W  240v
HLI90450 #4"-19.05mm 190 mm 450W  240v
HL210220 %4"-19.05mm 210 mm 220W  240v
HL210450 %4"-19.05mm 210 mm 450W  240v

Resistencia Axial

#de
Articulo

HT21497 34" (19.05 mm)
HT21277 34" (19.05 mm) 12" (30 mm)
149W 240v
- Posicionamiento de bloquk® (B2 Seaw 240y
- Tornillo allen ajuste para apretar y retirar

- Cubierta de la resistencia: acero CrNi
- Alta estabilidad de voltaje: 800VAC
- Resistencia de aislamiento: > = 5M ohmios a 500 VDC (frio)

- Corriente de fuga: <= 0,5 mA a 250 VCA (frio)

- Tolerancia de potencia: +/- 2%, +/- 4%, 0 +/-10%
- Tension maxima: 250V

- Conexion estandar: 72" teflén a 500°F

- Mini bobinas en contacto directo con la boquilla

- Cierra coincidente de Ohms para que las
resistencias de sujecion multiple axial se puede
controlar con un solo termopar de la resistencia

RESISTENCIAS ESPIRALES INCRUSTADAS EN LATON-COBRE

HDB.H16

HDB.H17
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FLEXIBLES - NET FLEX

160 WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

nexihermal.

éé?lgr?wﬁﬁggxﬁ ‘ ~Marca Cer:tra[g?.zfg:} .l,, 9371:81 Arlandela
> 411 MNCTTTOE
~5 I e c 1 = - B = C
15 A ~15—=

A: Logitud total Bs Longitud caliente +1.5% €2 Longitud sin calor 30 mm +5 (35 mm no flexible)

Ventajas . Diém. 8.0 mm Dism. 8.5 mm
l o Diam. 6.5 mm Ranura 8.0 mm @ (Resistencia 82 mm) | Ranura 8.5 mm @ (Resistencia 8.7 mm)
Lon.gltUd (230V), M2.S Conexion Radio min. 10 mm. Tolerancia de Radio min. 10 mm. Tolerancia de
- Moldeable caliente la ranura 7.95 + 0 la ranura 8.45 + 01

- Rapida Entrega

_iiparie | wietisie | _#Parte | Wattaje | _itParte | Wattaje

- Soporte Técnico

300mm 240 mm  65-0300 350W 80-0300 560W 85-0300 650W
- Precio Atractivo 350 mm 290 mm  65-0350 400W 80-0350 675W 85-0350 750W
, 400 mm 340 mm  65-0400 500W 80-0400 795W 85-0400 900W
FACTORES DE EXPANSION 450 mm 390 mm  65-0450 600W 80-0450 910W 85-0450 1050W
mmmmm 500 mm 440 mm  65-0500 650W 80-0500 1025W 85-0500 150w
65mm 0.83 0.85 088 0.92 550 mm 490 mm  65-0550 700W 80-0550 N45W 85-0550 1300W
8mm 092 093 094 096 600 mm  540mm  65-0600 800W 80-0600 1260W 85-0600 1450W
85mm 094 095 095 096 650 mm 590 mm  65-0650 850W 80-0650 1380W 85-0650 1600W
700mm  640mm  65-0700 900W 80-0700 1495W 85-0700 1750W
750 mm 690 mm  65-0750 1000W 80-0750 1615W 85-0750 1900W
— 800mm  740mm  65-0800 1100w 80-0800 1730W 85-0800 2050W
» =——’y” 850 mm 790 mm  65-0850 1200W 80-0850 1845W 85-0850 2200W
22’;1‘:&:3:,3;;5?80065 900mm 840 mm  65-0900 1300W 80-0900 1960W 85-0900 2350W
GC-flex D 8-8,5 mm 950 mm 890 mm  65-0950 1350W 80-0950 2080W 85-0950 2500W
1000 mm 940 mm  65-1000 1400W 80-1000 2195W 85-1000 2650W
1050 mm 990 mm  65-1050 1450W 80-1050 2316W. 85-1050 2800W
100 mm 1040 mm  65-1100 1500W 80-1100 2430W 85-1100 2930W
Martillo de Instalacién M50 mm 1090 mm  65-1150 1550W 80-1150 2545W 85-1150 3060W
# de Articulo: C99-00049 1200mm 1140 mm  65-1200 1600W 80-1200 2665W 85-1200 3190W
GC-flex D 8-8,5 mm
1250mm 1190 mm  65-1250 1650W 80-1250 2780W 85-1250 3320W
1300 mm 1240 mm  65-1300 1700W 80-1300 2895W 85-1300 3450W
1350 mm 1290 mm  65-1350 1800W 80-1350 3015W 85-1350 3580W
. i 1400 mm 1340 mm  65-1400 1900W 80-1400 3130W 85-1400 3600W
Herramienta para Instalacion
# de Articulo: 79900425 1450 mm 1390 mm  65-1450 2000W 80-1450 3245W 85-1450 3600W
GC-flex D 8-8,5 mm 1500 mm 1440 mm  65-1500 2100W 80-1500 3365W 85-1500 3600W
1550 mm 1490 mm 80-1550 3480W 85-1550
.i! 1600 mm 1540 mm 80-1600 3600W 85-1600
ace ‘m 1650 mm 1590 mm 80-1650 3600W 85-1650
1700 mm 1640 mm 80-1700 3600W 85-1700
# de Articulo: PLUG N HEAT 1750 mm 1690 mm 80-1750 3600W 85-1750
Conector de Ceramica
1800 mm 1740 mm 80-1800 3600W 85-1800
1850 mm 1790 mm 80-1850 3600W 85-1850
1900 mm 1840 mm 80-1900 3600W 85-1900
1950 mm 1890 mm 80-1950 3600W 85-1950
2:1%0 1940 mm 80-2000 3600W 85-2000
Nextflex Lead Adapter Kit 2050 mm 1990 mm 80-2050 3600W 85-2050
(NLAK-8.0/8.5) 2100 mm 2040 mm 80-2100 3600W 85-2100
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TERMOPARES G
DE AGUJA, TORNILLO Y OJILLO

Termopares No Aterrizados ! ) TERMOPARES

Transicion Plastica DE TORNILLO TIPO J

P-ZTCJ1-75U Tmm 75mm P-ZTCJ-0252  TERMOPAR TIPO TORNILLO ROSCA M6
P-ZTCJ1-100U 1Tmm 100 mm P-ETCO251 TERMOPAR TIPO TORNILLO ROSCA 1/4
P-ZTCJ1-150U Tmm 150 mm —
pP-ZTCJ1-200U Tmm 200 mm TERMOPARES \
P-ZTCJ1-250U Tmm 250 mm DE OJILLO TIPO J & =
pP-ZTCJ1.5-100U 1.5 mm 100 mm
P-ZTCJ1.5-150U 1.5 mm 150 mm B N
b ZiCnes000  1emm  200mm
P-ZTCJ1.5-250U 15mm 250 mm P-ZTCJ1-250E  TIPO OJILLO P/TORNILLO DE HASTA 1/4
P-ZTCJ1.5-300U 1.5 mm 300 mm
P-ZTCJ1.5-350U 1.5 mm 350 mm
P-ZTCJ1.5-450U 1.5 mm 450 mm Termopares Aterrizados Q
P-ZTCJ1.5-500U 1.5 mm 500 mm Transicion Metalica
Termopares Aterrizados N-ZTCJ1-100 Tmm 100 mm 1,800 mm
Transicion Plastica N-ZTCJ1-150 Tmm 150 mm 1,800 mm
N-ZTCJ1-200 Tmm 200 mm 1,800 mm
N-ZTCJ1-250 Tmm 250 mm 1,800 mm
N-ZTCJ1.5-100 1.5mm 100 mm 1,800 mm
E:ggljgo 1 22 %ZTY]TY] N-ZTC31.5-150 15 mm 150 mm 1,800 mm
P-7TCI1-150 Tmm 150 mm N-ZTCJ1.5-200 1.5mm 200 mm 1,800 mm
N-ZTCJ1.5-250 1.5mm 250 mm 1,800 mm
pP-ZTCJ1-200 Tmm 200 mm
P-ZTCJ1-250 Tmm 250 mm
s TS S
P-ZTCJ1.5-100 1.5 mm 100 mm
P-ZTCJ1.5-150 15mm 150 mm — —
P-ZTCJ1.5-200 1.5 mm 200 mm o
P-ZTCJ1.5-250 15 mm 250 mm
P-ZTCJ1.5-300 1.5 mm 300 mm
pP-ZTCJ1.5-350 1.5 mm 350 mm
P-ZTCJ1.5-400 1.5 mm 400 mm
P-ZTCJ1.5-450 1.5 mm 450 mm
P-ZTCJ1.5-500 1.5 mm 500 mm
Termopar bayoneta

N+ de Articulo

TTJIBAY6-7/16 Termopar Bayoneta tipo J de 6mm, Campana 7/16 con 1 ranura

TTI2BAY6-7/16  Termopar Bayoneta tipo J de 6mm, Campana 7/16 con 2 ranuras
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- Unicas con rectificado de linea del didametro exterior.

- Resistencias con diametros en milimetros o en pulgadas.

- Resistencias con termopar tipo “J" o tipo “K".

- Resistencias con termopar en la punta o al centro.

- Resistencias con potencia distribuida (watts).

- Resistencias con concentracion de potencia en la punta,
ideal para torpedos.

Didmetros Disponibles

Estandar 1/8” 1/4" 3/8” 516” 1/2” 5/8” HABII B/AH ‘|H

Milimetros 62 65 7 8 95 10 1 12 125 13 14 15 16

Especificaciones para Cotizar:

- Diametro de la Resistencia

- Largo de la Resistencia

- Largo y Tipo de Cable

- Largo y Tipo de Cubierta del Cable
- Watts

- \Volts

- Con o Sin Termopar

- Tipo de Termopar

sple
(irn\znw de

gele
are® ———"l / pecu® /
e

-—

———
preme® |

—

T cab\?_,|
a8

iTAMBIEN CONTAMOS CON
RESISTENCIAS ELECTRICAS
DE BANDA DE MICA Y CERAMICA!

Escanea el cédigoy
4 llena tu formato
de cotizacion.

175 18 19 20 22

WWW.PRIVARSA.COM.MX

Opciones Ceramica Silicon St
de Sello 538°C 260°C
T Fibra de
Recubrimiento ZuoL Teflon
de Cabl Vidrio Std. o
e Cable 250°C 260°C
Salidas y B
Extraccion
de cables
Salida Bloque B
Angulo  Angulo

Derecho Derecho

@PRIVARSA

d Silicon Alta
: Temp.
343°C

Silicon
180°C

A=

Salida
Horizontal

rida
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SISTEMAS DE COLADA CALIENTE

o ( =

b P° Ii Id "
NG by,

_r) |

IDESCUBRE LOS MEJORES SISTEMAS PARA
TU MOLDE DE INYECCION!

Fabricados con alta tecnologia y disenados especificamente
para tus necesidades, ofrecen un excelente rendimiento a
un precio competitivo y con bajos costos de mantenimiento.
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SISTEMAS DE COLADA CALIENTE %
POLIMOLD

polimold

Mas de 40 Anhos siendo lideres

del mercado en Latinoamérica

- Sistemas de Colada Caliente para sector
automotriz, empaque, médico, eléctrico, etc.

- Mas de 15 afios de presencia en México, en
cientos de sistemas en operacion.

- Apoyo desde el disefio hasta la puesta en
marcha en planta.

. ’ -
h“}ﬂ o - & -

Diseno de Proyecto

Especificaciones para Cotizar SCC:

- Material a Inyectar

- Peso de la pieza a inyectar

- NUmero de puntos de inyeccidn
- Distancia entre centros

- Ancho y largo del molde

- Hay cambio de color?

- Espesor de placa cavidad

Contamos con Equipo Técnico Altamente
Capacitado y Refacciones en Stock.

WWW.PRIVARSA.COM.MX | € © @ @PRIVARSA

LA
Sistena,
de Colada Cajjgpy
Los sigge

alents
= FeprEsantyy |
Midoeitng peur tan i3

TS der cola

Capacitacion
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SISTEMAS DE COLADA CALIENTE %
POLIMOLD

polimold

m

© SISTEMA CONVENCIONAL

Boquillas

+ Resistencias y Termopares
para Manifold y Boquillas

+ Conector Eléctrico

+ Tips

+Cilindros Neumaticos

+ Cuerpo de Valvulas

+ Arreglo de Placas

+ Ensamblado y Conectado

© SISTEMA COMPLETO

Paquete 1

+ Portamolde
+ Maquinados
Especiales
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REFACCIONES INCOE Q)
Y BOQUILLAS PARA COLADA CALIENTE

GNECESITAS REFACCIONES?

Somos distribuidores oficiales a nivel nacional de
Refacciones y boquillas para Sistemas de Colada Caliente

HO7T RUINNER SYSTEMS

DETECTOR DE FUGAS AIRTECT
PARA SISTEMAS DE COLADA CALIENTE Vo OVEANYd

PREVENCION EN TIEMPO REAL, PROTECCION TOTAL.

AIRTECT es un sistema avanzado de monitoreo disefiado para detectar fugas de plastico fundido en
moldes de colada caliente, antes de que causen dafos, paros o incendios. Funciona sin necesidad de
alimentacion externa y puede integrarse facilmente en cualquier prensa o molde de inyeccion.

Con sensores de acero inoxidable
altamente sensibles, el sistema
reacciona de forma inmediata ante
cualquier fuga, protegiendo hasta 32
zonas criticas. Su instalacion es
sencilla, totalmente personalizable y
ofrece una tranquilidad operativa 24/7.

~ COMPATIBLE CON CUALQUIER PRENSA.
~ NO REQUIERE FUENTE EXTERNA.
« ALTA SENSIBILIDAD Y RESPUESTA RAPIDA.

~ RHORRO SIGNIFICATIVO EN MANTENIMIENTO
Y REPARACIONES.

~ RETORNO DE INVERSION EXTREMADAMENTE
RAPIDO.
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iDE LA MEJOR CALIDAD!

Gran variedad de portamoldes, incluyendo series Euro,
Americanos y Especiales, todos fabricados con los mas
altos estandares de calidad.
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PORTAMOLDES ¢

SERIE EURO PM )

Combinacién de Placas PLASTIC MOLD COMPONENTS

K;ﬁ»
P1I E = Tam. Portamoldes CombinaciQn Tam. Portamoldes CombinaciQn
B Serie Euro Placas-Cavidad Serie Euro Placas-Cavidad
r2 | . 246x246mm. | oy o, 246x296mm, | 36mm
| i 246 x 346 mm. | ‘ i 46mm |
i 296 x396 mm. . 46mm | 296x446mm. - 22 mm
’ ! 56mm | 396 x 446 mm. | mm
c 3aoxsjemm. | gemm 396x496mm. | J6mm |
i I 396x39%6mm. | | " nemm |

FIJACION MOLDE FIJACION MOLDE

TAMANO | TAmMARO | ESPESORES TAMANO | TAMARO | ESPESORES
NUM. DE ARTICULO | PLACAS porTa | DEPLACAS | NUM. DE ARTICULO | PLACAS POoRTA | DEPLACAS |
96

2525201331C-PMC 296 X 246 246 X 246 27 27 3030217331C-PMC 346 X 296 296 X 296 46 46 96

2525202331C-PMC 296 X 246 246 X 246 27 36 96 3035209331C-PMC 346 X 346 296 X 346 36 36 96
2525203331C-PMC 296 X 246 246 X 246 27 46 96 3035210331C-PMC 346 X 346 296 X 346 36 46 96
2525208331C-PMC 296 X 246 246 X 246 36 27 96 3035211331C-PMC 346 X 346 296 X 346 36 56 96
2525209331C-PMC 296 X 246 246 X 246 36 36 96 3035216331C-PMC 346 X 346 296 X 346 46 36 96
2525210331C-PMC 296 X 246 246 X 246 36 46 96 3035217331C-PMC 346 X 346 296 X 346 46 46 96
2525215331C-PMC 296 X 246 246 X 246 46 27 96 3035218331C-PMC 346 X 346 296 X 346 46 56 96
2525216331C-PMC 296 X 246 246 X 246 46 36 96 3035223331C-PMC 346 X 346 296 X 346 56 36 96
2525217331C-PMC 296 X 246 246 X 246 46 46 96 3035224331C-PMC 346 X 346 296 X 346 56 46 96
2530209331C-PMC 296 X 296 246 X 296 36 36 96 3035225331C-PMC 346 X 346 296 X 346 56 56 96
2530210331C-PMC 296 X 296 246 X 296 36 46 96 3040209331C-PMC 346 X396 296 X 396 36 36 96
2530211331C-PMC 296 X 296 246 X 296 36 56 96 3040210331C-PMC 346 X 396 296 X 396 36 46 96
2530216331C-PMC 296 X 296 246 X 296 46 36 96 3040211331C-PMC 346 X396 296 X 396 36 56 96
2530217331C-PMC 296 X 296 246 X 296 46 46 96 3040216331C-PMC 346 X396 296 X 396 46 36 96
2530218331C-PMC 296 X 296 246 X 296 46 56 96 3040217331C-PMC 346 X396 296 X 396 46 46 96
2530223331C-PMC 296 X 296 246 X 296 56 36 96 3040218331C-PMC 346 X396 296 X 396 46 56 96
2530224331C-PMC 296 X 296 246 X 296 56 46 96 3040223331C-PMC 346 X 396 296 X 396 56 36 96
2530225331C-PMC 296 X 296 246 X 296 56 56 96 3040224331C-PMC 346 X 396 296 X 396 56 46 96
2535201331C-PMC 296 X 346 246 X 346 27 27 96 3040225331C-PMC 346 X396 296 X 396 56 56 96
2535202331C-PMC 296 X 346 246 X 346 27 36 96 3045209331C-PMC 346 X 446 296 X 446 36 36 96
2535203331C-PMC 296 X 346 246 X 346 27 46 96 3045210331C-PMC 346 X 446 296 X 446 36 46 96
2535208331C-PMC 296 X 346 246 X 346 36 27 96 3045211331C-PMC 346 X 446 296 X 446 36 56 96
2535209331C-PMC 296 X 346 246 X 346 36 36 96 3045216331C-PMC 346 X 446 296 X 446 46 36 96
2535210331C-PMC 296 X 346 246 X 346 36 46 96 3045217331C-PMC 346 X 446 296 X 446 46 46 96
2535215331C-PMC 296 X 346 246 X 346 46 27 96 3045218331C-PMC 346 X 446 296 X 446 46 56 96
2535216331C-PMC 296 X 346 246 X 346 46 36 96 3045223331C-PMC 346 X 446 296 X 446 56 36 96
2535217331C-PMC 296 X 346 246 X 346 46 46 96 3045224331C-PMC 346 X 446 296 X 446 56 46 96
3030201331C-PMC 346 X 296 296 X 296 27 27 96 3045225331C-PMC 346 X 446 296 X 446 56 56 96
3030202331C-PMC 346 X 296 296 X 296 27 36 96 3535209331C-PMC 396 X 346 346 X 346 36 36 96
3030203331C-PMC 346 X 296 296 X 296 27 46 96 3535210331C-PMC 396 X 346 346 X 346 36 46 96
3030208331C-PMC 346 X 296 296 X 296 36 27 96 3535211331C-PMC 396 X 346 346 X 346 36 56 96
3030209331C-PMC 346 X 296 296 X 296 36 36 96 3535216331C-PMC 396 X 346 346 X 346 46 36 96
3030210331C-PMC 346 X 296 296 X 296 36 46 96 3535217331C-PMC 396 X 346 346 X 346 46 46 96
3030215331C-PMC 346 X 296 296 X 296 46 27 96 3535218331C-PMC 396 X 346 346 X 346 46 56 96

3030216331C-PMC 346 X 296 296 X 296 46 36 96 3535223331C-PMC 396 X 346 346 X 346 56 36 96
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PORTAMOLDES
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iENTREGA INMEDIATA!

Con un amplio rango de medidas

para cubrir con sus necesidades

jPonga en marcha su produccién!

NUM. DE ARTICULO

3535224331C-PMC
3535225331C-PMC
4040201331C-PMC
4040202331C-PMC
4040203331C-PMC
4040208331C-PMC
4040209331C-PMC
4040210331C-PMC
4040215331C-PMC
4040216331C-PMC
4040217331C-PMC
4045201331C-PMC
4045202331C-PMC
4045203331C-PMC
4045204331C-PMC
4045208331C-PMC
4045209331C-PMC
4045210331C-PMC
4045211331C-PMC
4045215331C-PMC
4045216331C-PMC
4045217331C-PMC
4045218331C-PMC
4045222331C-PMC
4045223331C-PMC
4045224331C-PMC
4045225331C-PMC
4050201331C-PMC
4050202331C-PMC
4050203331C-PMC
4050204331C-PMC
4050205331C-PMC
4050206331C-PMC

TAMANO
PLACAS
FIJACION

396 X 346
396 X 346
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 396
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 446
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496

TAMANO
PORTA
MOLDE

346 X 346
346 X 346
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 396
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 446
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496

ESPESORES
DE PLACAS c

56
56
36
36
36
46
46
46
56
56
56
36
36
36
36
46
46
46
46
56
56
56
56
66
66
66
66
36
36
36
36
36
36

46
56
36
46
56
36
46
56
36
46
56
36
46
56
66
36
46
56
66
36
46
56
66
36
46
56
66
36
46
56
66
96
16

96
96
116
116
116
16
16
16
16
16
16
16
16
16
116
116
116
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
136
136
136
136
136
136

PORTAMOLDE
COMPLETAMENTE GUIADO

rME
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PLASTIC MOLD COMPONENTS

Estructura Ac 1045
Placas Cavidad Ac P-20

NUM. DE ARTICULO

4050208331C-PMC
4050209331C-PMC
4050210331C-PMC
4050211331C-PMC
4050212331C-PMC
4050213331C-PMC
4050215331C-PMC
4050216331C-PMC
4050217331C-PMC
4050218331C-PMC
4050219331C-PMC
4050220331C-PMC
4050222331C-PMC
4050223331C-PMC
4050224331C-PMC
4050225331C-PMC
4050226331C-PMC
4050227331C-PMC
4050230331C-PMC
4050231331C-PMC
4050231331C-PMC
4050232331C-PMC
4050233331C-PMC
4050234331C-PMC
4050240331C-PMC
4050241331C-PMC
4050242331C-PMC
4050243331C-PMC
4050244331C-PMC
4050245331C-PMC

TAMANO
PLACAS
FIJACION

446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496
446 X 496

TAMANO
PORTA
MOLDE

396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496
396 X 496

ESPESORES
DE PLACAS

46
46
46
46
46
46
56
56
56
56
56
56
66
66
66
66
66
66
96
96
96
96
96
96
116
16
116
16
16
16

36
46
56
66
96
16
36
46
56
66
%
16
36
46
56
66
9%
16
36
46
56
66
9%
16
36
46
56
66
96
16

136

136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
136
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PORTAMOLDES ©)
SERIE ESTANDAR

PORTAMOLDES
ESTANDAR EN ACERO
P20, H13 E INOX.

COMPANY

) ESPESOR DE PLACA A Y B DISPONIBLES
Caracteristicas: PORTA MOLDE

v Expulsién guiada

7-7/8” x 7-7/8”

v Placas Ay B de acero 7-7/8” x 11-7/8” X X X X X X X X X

n.°3 (P2O) 9-7/8” x 8” X X X X X X X X X

v Ranuras para grapas 9-7/8” x 11-7/8” X X X X X X X X X

v Pasadores guia ventilados e e I ) 5 5 ) ) 5

10-7/8” x 12” X X X X X X X X X

~/Orifici9§ para anillos de T « < « . « « « < «
elevacion

10-7/8” x 18” X X X X X X X X X

v Placas intercambiables 11-7/8” x 12" B X X X X x X X

v Acabado rectificado 1-7/8” x 15” x X X X X x x X x

+0,001” 11-7/8” x 20” X X X X X X X X X

11-7/8” x 23-1/2” X X X X X X X X X

13-3/8” x 15” X X X X X X X X X

Conjunto. de . 13-3/8” x 18” X X X X X X X X X

portamoldes disponibles: T . . . . . . . .

serie A 13-3/8” x 26” X X X X X X X x X

. 14-7/8” x 17-7/8” X X X X X X X X X

Ser!e B 14-7/8” x 23-3/4” X X X X X X X X X

serle T 15-7/8” x 16” X X X X X X X X X

serie Ax 15-7/8” x 20” X X X X X X X X X

15-7/8” x 23-1/2” X X X X X X X X X

15-7/8” x 26” X X X X X X X X X

ESCANEA 15-7/8” x 29-1/2” X X X X X X X X X

PARA MA'S 17-7/8” x 18” X X X X X X X X X

DETALLES 17-7/8” x 20” X X X X X X X X X

17-7/8” x 23-1/2” X X X X X X X X X

EHE-E.-‘E 17-7/8” x 26” X X X X X X X X X

ol = 19-1/2” x 23-3/4”  x X X X X X X X X

' 19-1/2” x 29-1/2” X X X X X X X X X

E 23-3/4” x 23-3/4” X X X X X X X X X

23-3/4” x 29-1/2” X X X X X X X X X

23-3/4” x 35-1/2” X X X X X X X X X
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PORTAMOLDES ©
ESPECIALES ESTANDAR AMERICANO

FABRICACION DE PORTAMOLDES ESPECIALES

v Fabricacién de portamoldes hasta de 5000mm x 2500 mm.

v Maquinados para Gun drill que son las lineas
de enfriamiento de 1,500mm.

v Portamoldes para la inyeccién de metal (Die Casting).
v Portamoldes especiales con todos sus maquinados.

v Todo tipo de acero (Americano, Europeo, Asiatico, Australiano, etc).

ADEMAS CONTAMOS CON

v Placas estandar
para moldes.

v Placas intercambiables
de alta precision.

v Placas de molde
sobre disefo.

v Maquinados de precision.

v Componentes del molde.

v Maqguinado del Pocket.

v Barrenos de lineas
de enfriamiento.

v Ranuras para todo
tipo de candados
para la alineacion
del molde.

v Ranuras para Slides.

v Barrenos para
cancamos.

;iCON RAPIDOS TIEMPOS DE ENTREGA!

* No inluyen pernos botadores ni anillos centradores.

PORTAMOLDES CON MAQUINADOS ESPECIALES

¥ Ranuras en placas para grapado.

v Alojamiento para sistema de slides (carros).

v Maquinado para alojamiento de anillo centrador y bebedero.

v Maquinados en placas botadoras (pernos guia, botadores y
otros componentes).

v Lineas de refrigeracion con alojamiento para conexiones.

v Maquinado de cajas (ciega o pasada) para placas cavidad.

ESCANEA Y COTIZA

TU PORTAMOLDE 22
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TECH CENTER

TECNOLOGIA, CAPACITACION Y SOLUCIONES A TU MEDIDA

Ya sea que requiras soporte técnico, cursos,
reparacion o fabricaciones especiales.
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ELEVA TU NEGOCIO CON NUESTROS SERVICIO ESPECIALIZADOS

TECH CENTER

MONTERREY - QUERETARO - TIJUANA - CDMX

En el Tech Center de Privarsa brindamos soporte técnico, capacitacion especializada
y demostraciones en vivo para el moldeo por inyeccion.
Un espacio disefiado para ayudarte a optimizar procesos, probar equipos reales y capacitar a
tu personal con tecnologia de vanguardia.

SERVICIOS TECNICOS

> LIMPIEZA EN HORNO
¢ Tienes piezas plastificadas o con residuos carbonizados?

Utilizamos un proceso térmico que preserva la integridad mecanicay

Realizamos la remocion controlada de polimeros y contaminantes en:

© Manifolds © Boquillas ©Valvulas check

Dimensiones Max Horno:
32" Ancho x 44" Largo x 32" Alto (812 mm
Ancho x 1,117 mm Largo x 812mm Alto)

dimensional de las piezas, sin afectar recubrimientos ni componentes internos.

>REPARACION

o

-DE CAVIDADES CON LASER Y MICRO TIG

% Restauracion precisa de zonas dafiadas en el molde, evitando
% reemplazos costosos y mejorando la calidad de las piezas moldeadas.

| -DE TARJETAS ELECTRONICAS Y GABINETES DE TEMPERATURA

Diagnostico técnico y correccion de fallas en sistemas electronicos,
restaurando su funcionalidad y evitando paros de produccion.

v Garantizamos alta durabilidad y
eficiencia en cada disefo.

v Cumplimos con los mas altos
estandares de seguridad y
rendimiento.

ROLADO ELONGADO COMPACTADO
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CURSOS

En Privarsa te ofrecemos cursos técnicos especializados que transforman el conocimiento en resultados
reales. Eleva la productividad de tu equipo y lleva tu operacion al siguiente nivel.

> CURSOS DE PULIDO

Aprende con nuestros expertos y desarrolla habilidades clave para la industria del plastico:

Gesswein

v Foro abierto de discusion en
temas de pulido.

v Uso de equipos de ultima
generacion.

v Pulido en 6 caras diferentes.
v Pieza a pulir en 420ss inox.

> SMED

Domina la metodologia para reducir
tiempos de cambio de molde y
aumentar la eficiencia en tu linea de
produccion.

bl'!

| k rj‘l I,..

> BUENAS PRACTICAS EN IZAJE

Aprende técnicas seguras y efectivas
para el manejo de moldes y equipos,
evitando riesgos y paros innecesarios.

> USO DE CABLES Y CONTROLES > SISTEMAS DE COLADA CALIENTE _.

Optimiza la instalacién
y prolonga la vida util de
tus componentes para
mantener tu produccién
sin interrupciones.

Descubre como mejorar
la calidad de tus piezas,
reducir desperdicios y
hacer tu proceso de
inyeccidon mas eficiente.

iTODAS NUESTRAS CAPACITACIONES SON GRATUITAS Y SE IMPARTEN DIRECTAMENTE EN TU PLANTA!
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DEMOSTRACIONES

> EQUIPOS DE SOLDADURA LASER T

Entrenamiento practico sobre el uso correcto del \ / .
laser para realizar reparaciones de alta precision =

directamente en cavidades e insertos.

> LIMPIEZA POR ULTRASONIDO

Pruebas reales que muestran la eficacia
del ultrasonido para eliminar residuos sin
dafar superficies criticas del molde.

PRIVARSA

@ MONTERREY *TIJUANA

Eje Metropolitano 30, Fleteros # 650, Paseo Aguila Azteca 19433, Baja Magq.
Chepevera. Monterrey, N.L. CP 64030 El Aguila, 22215 Tijuana ,Baja California
Business Park Conin. Carr. Federal 57 MX - QRO, Lateral Poniente 140 # 606, Col. Industrial Vallejo

Norte Km 201 + 100. El Marqués, Qro. CP 76246 Azcapotzalco, Ciudad de México, C.P. 02300.
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QUERETARO - MONTERREY - COMX - TIJUANA
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