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PURGAS MECANICAS @ © ,
NO ABRASIVAS MECANICO NO ABRASIVO

Discover the Difference

Guia de seleccion de purga adecuada

LIDEREN m“

PURGAS MECANICAS,

Perfil, lamina, Baja viscosidad para alta cavitacion,
. . 280° F-625° F | Colada Fria
_ elicula, composicion mo\dest\postackoautomat\zaoon
NO abraSIVaS para Camb|0 (138° C-329°C) | y Caliente P ysoplg) con moldeo continuo
de RESINA o COLOR o
o o . ertil, lamina, Amplio rango de temperatura,
320 °F-625°F | Colada Fria pelicula, composicion Dz versatil, formula de extra

(160 °C-329 °C) | y Caliente

iCUANDO PURGAR?

Perfil, dmina

depuracion**

75 °F-715 °F 1 J ' Alto rango de temperatura,
. 35025°C 3759 e ColadAa Fria peliculay Ez formula especifica para resina
> Cambios de color (302°C-379°C) | y Caliente composicion de ingenieria™
| pambios (o resine 500°F.550° | ColacaFra | __ PEITEMING e
> Puntos negros (193°C310°C) | v Caliente pelicula, composicion | € especifica para resina clara y
> Residuos de resina y soplo transparente
) Perfil, ldmina,
u Otro C?IOF N 320 °F-500 °F Colad'a Fria pe”CUIa, COmpOSiCién A* PP, TDOy rango de baja
> Contaminacion (160 °C-260 °C)| vy Caliente y soplo temperatura
> Mantenimiento preventivo el i
= o 1 J J Gama baja de la temperatura,
> Apagado y puesta en 290 °F-550 °F | Colada Fria peliculay K formula especifica para resina

P 143 °C-287°C) | y Caliente =
marcha de la maquina composicion

* Grado “A” Especial para Polipropileno
- Ahora con nueva férmula, sin restriccion de paso

suave y baja temperatura**

APLICACION: . Inyeccién

Colada Fria y Caliente
- Extrusion
Perfiles, Lamina, Pelicula
- Soplado

De negro a PP natural en sélo 7 disparos
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