Candado Interno
En Barra

Para S.H.C.S.
1 Agujero en Posicion
Central SOLO

Se muestran MBL-20 y FBL-20

Roscado para
Facilitar

Para S.H.C.S.

Ivarsa.com.mx

R
el Facil Desmontaje para MBL-20 2 Agujeros para =
(2 Aguijeros) Longitudes de 47+ 6
" _—
& e
7)) MACHO HEMBRA
©
)
- —
d>) LO,QUEES
L] N‘
o :
() * Provee alineacién positiva entre las ¢ Acero de herramientas S-7 resistente a
: partes del molde impactos
8 * Mantiene la alineacion mientras * Templado y rectificado con precisién
permite la expansion térmica para asegurar la intercambiabilidad

#'EN L W B S R S.H.C.S ROSCADO A
CATALOGO| +.010 |+.000 [+.001 [+.005 |+.010 R PARA REF.
-.010 -.001 -.001 -.005 -.000 DESMONTAJE
MBL-20 1.980 | .999 5312 - 250 | #10-24 1/4 -20 CTR
MBL-40 3.980 | 1.249 | .375 | 2.500 | .312 1/4 - 20 1/4 -20 .74
MBL-60 5/16 - 18 5/16 - 18

4 EN L W ROSCADO
CATALOGO| + 010 |+.000 [+.001 |+005 |+.010 | S-HCS PARA
-010 |-.001 |-001 |-005 |-.000 DESMONTAJE
FBL-20 1.980 | .999 .69 - 250 | #10-24 1/4 -20
FBL-40 3.980 | 1.249 .87 2500 | .312 1/4 - 20 1/4 -20
FBL-60 5/16 - 18 5/16 - 18 ‘
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El espacio de montaje en la mitad "A" del molde debe ser alineado con precisidn con el espacio de montaje en la
mitad "B" del molde. El ancho de cada espacio sirve como una guia de precision para mantener una posicién firme
de cada candado en barra. Cada espacio debe ser plano y paralelo a la linea de particién. El candado en barra de
acoplamiento debe ser ajustado con un una pequefa pre-carga para asegurar el contacto de metal con metal. La
longitud de los espacios debe ser suficiente para proveer cierto espacio libre.
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