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Nuestros objetivos son el desarrollo vy el
notenciamiento de las prestaciones de 1as
nstalaciones productivas con claros e
indiscutibles beneficios econdmicos para
as empresas, asi COmo una considerable
mejora de las condiciones de trabajo vy de
a seguridad de los operadores.

Rivi Magnetics propone una solucion a
medida, basada en las exigencias
narticulares, lo que se traduce en un

servicio fiable y competente.

Jur goals include the development of
) roduction systems and their
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enhancement With Increased
performance to provide companies with
clear, guaranteed economic advantages,
along with the improvement of the
working conditions and safety of
operators. Rivi Magnetics offers a made-
to-order solution that Is specifically
designed to meet your needs and IS
accompanied by service that iIs both
rellable and component.
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M-Tecs M resa?nde g todoT,dIos relquisitos y exigencias de [ o
optimizacion del cambio molde v al constante reguirimiento e e S
dg flexibilidad por parte del merc\édo. ; : -3
La velocidad de blogqueo/desblogueo del molde (tiempo di '
magnetizacién/desmagnetizacion de 2 a 5”), la elevada
fuerza de sujecion conferida por el campo magnético (circuito
de doble iman), la seguridad del sistema (todas Ilas
operaciones se realizan fuera de |la maquina, SISTEMA
SEGURO), la simplicidad de uso (sistema universal), la
adaptabilidad a todo tipo de maquinaria para la deformacion
de la chapa (productos personalizados segln las
especificaciones de la prensa) v el retorno de la inversion en
poco tiempo, son las caracteristicas que ofrecen la respuesta
mas efectiva y eficiente al mercado.

M-Tecs R risponds to all optimization requirements the
mould change processand accounts for the flexibility and
customization that are required by the modern market.

The mould clamping/unclamping speed (ma%/demag time
: between 2 and 5 seconds), the superior clamping force

O U o s S thanks to the system's safety (all steps take place outside
e LLCETT | of the machine, SAFETY SYSI"IEI\/IE the ease of use
+tH L Qi (universal system), the adaptability to all kinds of metal
CLELLTTT | stamping machines (customized products for all press

o e NI e | features) and the high return on investment in the short

run are the characteristics thet make Metal Stamping the
best and most efficient solution available on the market

LOS BENEFICIOS DE M-TECS M HE ADVANTAGES OF M-TECS M
o Facil de instalar: respetando la disposicion del porta molde o Ease of installation by following the layout of the existing
existente mould holder
 Aplicable universalmente sin necesidad de estandarizar los o Universal applicability, no need of mould standardisation
moldes  NOo maintenance
« Ausencia de mantenimiento o Adaptability of the magnetic circuit to all customized
o Adaptabilidad del circuito magnético a las exigencias needs
especificas o Structural holes tor scraps ejection, T-shaped holes, holes
o Integracion en la estructura de orificios para la expulsiéon de for inserting the rollers for handling the moulds
restos, ranuras en T, ranuras especificas para la insercion de o Magnetic plate built in one signle block
rodillos para la manipulacion de los moldes o Superior clamping force thanks to the internal double
e Placa magnética construida en un unico bloque magnet circuit
 Elevada fuerza de sujecion senerada por el circuito interno a o Even distribution of the clamping force on the whole
doble iman mould surface(accounting for less wear and tear of the
o Distribucion uniforme de la fuerza de sujecion sobre toda Ia mould)
superficie del molde (menor desgaste del molde) e Operator's saftety during the mould change operations
e Seguridad del operador durante la fase de cambio molde e M1C+M2C control unit
0 Posibilltijdréd de interconexién con la maquina con blogueo de e Remote controller (RC-01)
segurida

e Unidad de control M1C+M2C
e Teclado para el control remoto (RC-01)
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BENEFICIOS DE LA CONECTIVIDAD

CONEXION EN REMOTO

_a conexion en remoto consiente de acceder a
0S sistemas magneéticos desde cualguier
narte del mundo. Las ventajas de poder estar
fisicamente distantes, poder monitorizar los
datos y mantener siempre bajo control |3
Situacion  son  notables vy  facilmente
comprensibles sobre todo en la prevencion de
eventos criticos e imprevisibles.

TELE-SERVICE

El tele-service es un beneficio adicional que se
suma a la posibilidad de acceder en remoto
mediante la conexién a internet. Personal
experto de Rivi Magnetics puede monitorizar
en tiempo real, verificar la situacién de |as
alarmas vy, en caso de ser posible, restaurar
las condiciones optimas de funcionamiento.
El tele-service es controlado mediante el uso
de contrasenas compartidas con el cliente,
quien decidira el nivel de acceso
autorizaciones; prestamos especial atencion a
la seguridad de la informacion.

RECOPILACION DE DATOS

La conexion en remoto y el tele-service
también desempenan la importante tarea de
recopilar los datos sobre el funcionamiento
del sistema en un periodo determinado con el
objetivo de interpretar la instalacion vy Ia
Jroduccion de nuestros clientes.

Nuestros sistemas de sujecion magnetica se
encuentran  disponibles en  diferentes
versiones, cada una de ellas dotada de todas
las funciones basicas pero con la posibilidad
de Integrar las funciones avanzadas
disponibles.
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REMOTE CONNECTION

BENEFITS OF CONN

A remote connection allows you to connect t
magnetic systems from anywhere in the
world. The advantages of being physically
distant, deing able to view data and always
maintaining control over the situation are
considerable and easily understandable,
especially in terms of preventing criticalities
or unpredictable events.

TELE-SERVICE

Our tele-service Is an additional advantage,
along with the option of a remote internet
connection.

=xpert Rivi Magnetics staff can perform real-
time monitoring, check alarms and, if

nossible, restore  optimal operating
conditions. | |
The tele-service Is managed through

passwords shared with the customer, who
decides the levels of access and
authorisations, under entirely  secure
conditions for data.

Saving time and money IS a positive variable
that is now essential.

DATA COLLECTION

The remote connection and tele-service also
have the Iimportant task of collecting
operation data tor a given period.

The increasingly pressing purpose is to
Interpret data In a predictive way to preserve
the plant and the production of our
customers as much as possible.

Our magnetic clamping systems are available
in different versions, each of which is fitted
with all the basic features, with the option of
Integrating cutting-edge tecnology available
to us.
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TECNOLOGIA FES

Al sistema puede ser incorporada la tecnologia FES (Force
Evaluation System) cuya funcién es monitorizar en
manera constante el ciclo de trabajo de las prensas. Esta
tecnologia interviene dinamicante y se desarrolla con una
interfaz de operador touch screen y tablet. Puede ser
conectado al mundo externo mediante Ethernet con Ia
posibilidad de efectuar asistencia remota. Ademas, si
existen diferentes sistemas magnéticos instalados, con
un tablet se puede visualizar desde cualquier lugar el
estado de los sistemas.

El espesor rigurosamente estudiado de 47-55mm
garantiza una mayor estabilidad mecanica del sistema,
permitiendo el uso de imanes de elevada prestacion con
la potencia adecuada para soportar incluso condiciones
severas en entornos industriales, manteniendo la sujecion
del molde vy Ilimitando el desprendimiento v
desplazamiento del mismo que, de otro modo, serian
frecuentes.

SEGURIDAD Y CERTIFICADOS

Dispositivos de relevacién de |a presencia del molde:
- Interruptor de limite |
- Sensor electronico MDS (sensor de flujo)

Relevacion de fuerza de sujecion magnética:
- Sistema de evaluacion de fuerza (FES)

Fuerza al mc: 105 toneladas (sobre superficie libre de

orificios ranurados).
Conforme a Ias normas sobre la seguridad EN201y EN289

TODOS LOS PRODUCTOS CUENTAN CON MANUAL,
MARCADO CE Y DECLARACION DE CONFORMIDAD

FES TECHNOLOGY

The system can be equipped with FES (Force Eval
System) technolo%\/ for constant conitoring of the
operating cycle of the press.

FES is daynamic in action and Is controlled by a touch-
screen/tablet operator interface. It can be connected
externally via Ethernet, so remote assistance is possible.
Furthermore, it multiple magnetic systems are installed,
the status of the various systems can be displayed on a
single tablet wherever the operator Is located.

The precisely determined thinkness of 47-55mm provides
the system with greater mechanical stability, so thet
high-performance magnets can be used that are powerful
enough to withstand severe conditions in industrial
setting while keeping the mould firmly clamped, thus
limiting the detaching and sliding that otherwise often
occur.

SAFETY AND CERTIFICATIONS

Mould presence sensors:
- Limit switch
- MDS eletronic sensor (flow sensor)

Measurement of magnetic anchoring force:
- Force estimation system (FES)

Force per m2: 105 tons (on surface free from holes and
COIEICEKIEZ ggeas). Complies with safety regulations EN201
an .

EACH PRODUCT COMES COMPLETE WITH MANUALS,
CE MARK AND DECLARATION OF CONFORMITY.
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— LAS OPCIONES DEL SISTEMA

N.1 Placa Magnética superior en acero C45 completo con:

- (ables de alimentacion

- Doble dispositivo de relevacion presencia del molde
(interruptor de Iimite de presencia molde y 1 sensor
de desprendimiento molde - funcion de seguridad

v control)
- Ranuras en T exteriores
- Ranuras en T para la insercion de rodillos
- Set de orificios de fijacion
- Set de tornillos de fijacion

N.1 Placa magnética inferior en acero C45 completo con:

- (ables de alimentacion

- Doble dispositivo de relevacion presencia del
molde (interruptor de Iimite de presencia molde y 1

sensor de desprendimiento molde - funcion de

seguridad y control)
- Ranuras en T exteriores
- Ranuras en T para la insercion de rodillos
- Set de orificios de fijacion
- Set de tornillos de fijacion
- Orificio central

¢ DONDE UTILIZARLO?

- La versatilidad del sistema, de instalacion simple,
seguray no invasiva gracias al espesor reducido (de 47 a
55mm estandar) hacen gue la aplicacién sea posible en
todo tipo de maquinaria y hace que el proceso de
cambio de molde sea extremadamente rapido.

- La posibilidad de suministrar bases porta placa de
nierro en  presencia de moldes de acero no
ferromagneticos o en presencia de moldes peqguefios da
a posibilidad de utilizar el producto M-Tecs M
racticamente en todas partes.

- Todos los productos cuentan con manual, marcado
CE vy Declaracion de conformidad

- Temperatura maxima de funcionamiento: 80°C (a
pedido hasta 240°C)

)

Nr.1 top Magnetic Plate (45, steel, equipped with:

switch for mould presence and 1 sensor for mould
detachment, double safety & control feature)
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THE SYSTEM. ITS OPTIONS4

Power cables | o
Double device for mould presence detection (limit

External holes for T-sheped holes
Anchoring holes
Anchoring bolts

Nr. 1 bottom Magnetic Plate C45, steel, equipped with:

Power cables | o
Double device for mould presence detection (limit

switch for mould presence and 1 sensor for mould
detachment, double safety & control feature)

External holes for T-Shaped holes
T-Shaped holes tor inserting the rollers for handling

the moulds

Anchoring holes
Anchoring bolts
Middle hole

WHERE TO USE IT?

- The versatility of the system, which is easy to install,
safe and non-intrusive thanks to its reduced
thinckness, makes the application of the M-Tecs M
Jroduct suited for any kind of machinery and accounts
tor speeding up the mould change process significantly.

- The possibility to provide metal underplates in case
of steel / non-magnetic moulds or in case of small
scaled moulds, makes it possible to use the M-Tecs M
product virtually anywhere.

- Every product comes with its instruction manuals, CE
mark and declaration of conformity

- l\/Ia)x. operating temperature: 80°C (on request up to
240°C

NIA
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UNIDAD DE CONTROL: EL CEREBRO DEL SISTEMA
CONTROL UNITS: THE BRAIN OF THE SYSTEM

El sistema magnético M-Tecs M es & @A,*,B@ = The M-Tecs M magnetic system is managed
controlado fpor |3 ||nnovadora unidad de %ﬂ O een D A by an innovative eletronic control unit thﬁt
por I3 ENJOT y 13 EN28S. Las umidades 0o o 4 =33 o o BB Conirol units were designed conservativel
control fuerondd|senadas §[|gwe|nd0 |3 fo[;mda . LRRS =00 tof%nsurte fsafety r?\/f prog/ldmgﬁPLsdtr(]at are
Obteniondo PL adecuado para cads funcion -l oo . Enmedsa), o %
prevista (seglin EN 13849-1) con un grado de 8 o[ o 8 5 Reliability 1s much better than the level
fiabilidad superior al exigido por las estrictas N N v required by these stringent standards.
normas en cuestion. “M2C | u JRM . o
MIC Right MIC Right
Utilizada endprelnsas de peqdueno V nd”le[[j:hano tonelaje For use on small and medium-tonnage presses, in full
respetando las normas de seguridad. Cuenta con compliance with safety regulations. A number of
distintos opcionales inclusos y con una sofisticada normally optional accessories are already included, along
interfaz usuario. with a sophisticated user interface
- |Distintas saenales Edicionale;gdisponibles, ademas de - Several supplementary signals are available, in
as regueridas por Euromap additional to those required by Euromap 70
s Smo[étlcto ([ij|| estago deldeclwpo p?ra una lectura - Equipment statl[j]s in d\{spla\/ed ps\/nopt|ca||y for
inmediata de la condicion de las sefales immediate understanding of signal conditions
- |:Eiontrgla hasta 2 sensores de presencia molde por - Handles upltdodz moH|d gresence sensors per bank
drncadd - MDS - Mould detachment sensor
- MDS - Sensor de desblogueo del molde
M2C Master M2C Master

Utilizada en prensas de gran tonelaje.
Con el maximo de los opcionales incluidos y una interfaz
usuario potenciada

- PL para el circuito de control de la corriente de
saturacion de los imanes

- Controla hasta 4 placas magnéticas por lado (4+4
descargadas)

Esto permite la activacion y control
magneticas de mas de 240 toneladas

- Interfaz usuario: display con codigos de alarma

de bancadas

For use with average tonnage presses. A complete array of
optional accessories is already included, along with an
enhanced user interface

- A PL-eis included for the circuit thet controls magnet
saturation current

- Handles up to 4 magnetic plates per side (4+4 for
unloading)

User can activate and control magnetic banks exceeding
240 T

- User interface: display with alarm codes
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— UNIDAD DE CONTROL: EL CEREBRO DEL SISTEMA
CONTROL UNITS: THE BRAIN OF THE SYSTEM

M3( Mega M3( Mega
Utilizada en prensas de gran tonelaje. For use with larfe tonnage presses. A complete array
Con el maximo de los opcionales incluidos y una of optional accessories is already included, along with
Interfaz usuario potenciada an enhanced user interface
- PL para el circuito de control de la corriente de - A Pl-e is included for the circuit that controls
saturacion de los iImanes magnet saturation current
- Controla hasta 8 placas magnéticas por lado (8+8 - Handles uo ti 8 magnetic plates per side (8+8 for
descargadas) unloading)
- Interfaz usuario: diplay con coédigo de alarma vy - User interface: touch screen display with alarm
dotado de touch screen codes

o o
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- CUMPLEN PLENAMENTE CON LAS ULTIMAS - FULLY MEETS ALL THE LATEST REQUIREMENTS
LIMITACIONES DE LAS NORMAS AND STANDARDS
- CONFIGURACION SENCILLA MEDIANTE EL USO DE - EASLY CONFIGURED USING A DEDICATED
UN SOFTWARE DEDICADO SOFTWARE APPLICATION
- EQUIPO EXTREMAMENTE VERSATIL Y ADAPTABLE - HIGHLY VERSATILE, ADAPTABLE EQUIPMENT
- CONSUMO ENERGETICO PRACTICAMENTE NULO - VERY LOW ENERGY CONSUMPTION
- DIAGNOSTICO DEL ESTADO DEL SISTEMA JUST IN - JUST-IN-TIME DIAGNOSTICS OF SYSTEM STATUS:
TIME: HELP DESK POTENCIADO ENHANCED HELP DESK



iu: - = = ¥ ) ..%\ <
M-Te C S M [ A f*tg . il E
| BN L Y
metal stamping - (S e =i

RIVI MAGNETICS EN EL MUNDO
RIVI MAGNETICS WORLDWIDE
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— TRABAJAMOS EN LAS AREAS:
WE WORK IN THE FOLLOWING AREAS:

Termoplasticos

tecnologia espec

Soluciones gue permiten fptlmlzar la capacidad
Jroductiva en las prensas ofreciendo tres tipos de

ﬁca polo cuadrado, polo largo,
nolo combinado (cuadrado+lareo)

Termoestables / caucho

| —
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Lider mundial del sector, nuestros sistemas se
encuentran patentados para alta temperatura:
placas magnéticas, placas magnéticas de
calentamiento v placas de calentamiento

Metal Stamping

Uso facil, seguro y veloz, responde a todos los

requisitos vy exigencias de optimizacion del cambio
molde

Centros de trabajo mecanizado
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Versatilidad adapta a todo tipo de centro de
mecanizado vy elevada fuerza de sujecion
magnética hacen gue esta linea de sistemas se
adapte a todas sus necesidades

Ceramica

Con mas de 45 anos de experiencia, S0MOS
reconocidos por lo lideres del sector como los
mayores expertos en placas magneticas.

G
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Thermoplastic

Solutions optimising the production capacities of
presses with three types of specific technology:
square pole, long pole, combined pole
(square+long).

Thermosetting-rubber

World leader in this sector, our system are patented
for high temperatures: permanent magnetic plates,
neated permanent magnetic plates and heated
nlates.

Metal stamping

Fasy to use, safe and rapid, responding to all
requirements and needs for optimising mould
changes.

Machine tool

Versatility for all kinds of workstations and high
magnetic clamping force make this range of
systems suited to all your needs.

Ceramic
With over 45 vyears of experience, we are
renowned as sector leaders, the magnetic plates
experts.

N A

Yany
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Innovative Clamping Technology

El elevado know-how tecnolégico madurado en mas de 50
afios de experiencia, las competencias adquiridas en
diferentes sectores de mercado v una cultura empresarial

fuertemente orientada a la innovacion constituyen Ia
fuerza de RIVI MAGNETICS.

La flexibilidad proyectual y productiva permite desarrollar
soluciones personalizadas, capaces de satistfacer los
requisitos especialmente complejos v a medida sin
desviarse de las normas establecidas.

Nuestras habilidades interpersonales vy el alto nivel de
conocimientos tecnologicos nos permiten garantizar al
cliente un servicio de 360°, comienza cuando se recibe el
orden vy finaliza con el servicio post-venta.

)

WWW.rivimagnetics.it
Info@rivimagnetics.it
Tel. +39 0536 800 888 - +39 0536 800 824
Oficina legal y productiva: Via Pordoi 19, 41049 Sassuolo MO ltaly
Oficina comercial: Viale Monginevro 19, 41049 Sassuolo MO Italy

Great technological know-how developed over more than
50 years of experience, skills acquired in different market
sectors and a corporate culture than place strong

emphasis on innovation are the strong points of RIVI
MAGNETICS.

Flexibility in design and production enables the company
to creat customised solutions for a wide range of
applications. Our solutions can meet particulary intricate
requirements that are purely and typically ad-hoc, without
departing from established standards.

Thanks to our skill in handlin$ business relationships and
the high level of technological know-how we have gained,
we provide customers with comprehensive service that
starts when the order is received and ends with after-
sales service.
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MADE IN ITALY



