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PRIVARSA

En Privarsa contamos con mas de 30 afios de experiencia ofreciendo soluciones para la indus-
tria de inyeccion de plastico. Desde 1992, en Monterrey, N.L., hemos trabajado junto a clientes
y proveedores para consolidarnos como una empresa reconocida, guiados por nuestra filosofia
“Que el cliente no pare”, que refleja nuestro compromiso con un servicio confiable y de alta
calidad, respaldado por alianzas estratégicas internacionales.

PRIVARSA

En 2024 obtuvimos la certifi- Q PRlVARSA ‘é' Q |NTERNAG|0NAL &=
cacién ISO 9001, reafirman- -Monterrey, NL. M Allen, Tx. =
do nuestro enfoque en la +Saltillo, Coah. -San Diego, CA.
excelencia y la mejora conti- *Reynosa, Tamps. *El Paso, Tx.
nua. Gracias al esfuerzo de Queretaro, Qro.

' : , -Toluca, Edo. Méx. PRIVARSA
nuestro equipo y la confian- -Puebla, Pue. Q CULOMBlA —
za de nuestros clientes, man- *CDMX -Bogota, D.C
tenemos la calidad como -Guadajara, Jal. T
prioridad y una presencia San Luis Potosi, SLP. PRIVARSA

- Leodn, Gto.

cercana en México, Estados -Aguascalientes, Ags. @ CENTRUAMENCA

Unidos, Colombia y Guate- «Hermosillo, Son.
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PRIVARSA

ELEMENTOS DE CORTE Y SUJECION

PRECISION Y CONFIABILIDAD PARA ESTAMPADO INDUSTRIAL
PUNZONES - PUNZONES PILOTO - MATRICES - RETAINERS

Soluciones disefiadas para garantizar cortes precisos,
alineacién exacta y sujecion confiable en procesos de estampado
exigentes, mejorando la vida util del troquel, la repetibilidad del
proceso y la productividad en planta.



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

PUNZONES PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

SOLUCIONES DE PUNZONADO PARA PROCESOS DE ESTAMPADO INDUSTRIAL

Componentes disenados para ofrecer precision dimensional, estabilidad en
operacion y larga vida util, asegurando cortes confiables y repetibles en
produccion.

VENTAJAS CLAVE

>PRECISION DIMENSIONAL
>ALTA ESTABILIDAD EN CARGA
>LARGA VIDA UTIL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

+Con eyector: Expulsion eficiente *Ball Lock Light: Carga media
TI PUS «Solidos: Uso general * Shoulder: Posicionamiento seguro
DISPUNIBLES «Especiales: Aplicaciones especificas +Tipo bloque: Maxima rigidez
-Ball Lock Heavy: carga pesada « Carburo: Alto desgaste

PUNZONES PILOTO
GUIADO PRECISO PARA TROQUELES PROGRESIVOS

Elementos de guiado que aseguran el centrado exacto de la lamina, mejoran la
repetibilidad del proceso y reducen errores de alimentacion.

VENTAJAS CLAVE
>GENTRADO PRECISO &
>MAYOR REPETIBILIDAD =
>PROCESO MAS ESTABLE &
*Fijos: Guia constante * Orificio central: Evacuacion
Tl PUS *Rectos: Alineacién estandar * A medida: Disefio especial
«Roscados: Montaje seguro « Econémicos: Opcion estandar
DISPUN I BI-ES «Con chaveta: Antigiro « Moviles: Guia dinamica

Con hombro: Fijacion precisa
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MATRICES

PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

SOLUCIONES DE CORTE PARA PROCESOS DE ESTAMPADO INDUSTRIAL

Componentes disefiados para garantizar cortes limpios, alta resistencia al desgaste
y facilidad de reemplazo, manteniendo la calidad del proceso y la estabilidad en
produccion.

VENTAJAS CLAVE
> ALTA RESISTENCIA AL DESGASTE

> CORTE LIMPIO Y PRECISO
> FACIL REEMPLAZ0

ESPECIFICACIONES TECNICAS

*Boton angulares: Cortes inclinados  *Especiales: Disefio a medida
TIPOS *Boton blanks: Corte de blanks * Tipo bloque: Alta rigidez
D ISPU N I B I. ES «Boton cabezadas: Montaje reforzado < Carburo: Maxima durabilidad
«Boton rectas: Corte estandar

RETAINERS
SUJECION SEGURA Y CAMBIO RAPIDO DE PUNZONES

Elementos de retencion disefiados para asegurar el posicionamiento preciso del punzén,
facilitar el cambio rapido y mejorar la durabilidad del troquel en operacién continua.

_ VENTAJAS CLAVE

' " >CAMBIO RAPIDO g
' >MAYOR DURABILIDAD =
A > SUJECIGN CONFIABLE :

TlPUS Estandar / milimétricos: Uso general +Shoulder: Posicionamiento preciso
+Ball Lock Heavy: Carga pesada Dura Punch: Alta resistencia
D ISPU N I B I_ Es +Ball Lock Light: Carga ligera Especiales: Disefio a medida

6
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COMPONENTES Y SISTEMAS PARA TROQUELES

CONTROL, ALINEACION Y DURABILIDAD EN ESTAMPADO INDUSTRIAL
COMPONENTES - URETANO / ELASTOMERO

PERNOS GUIA Y BUJES - SETS DE GUIA - ALINEADORES
PLACAS DE DESGASTE - CAM UNITS

|||
Il | -
|i| l

Soluciones disenadas para asegurar alineacién precisa,
movimiento controlado y proteccién del herramental, optimizando
la estabilidad del troquel, reduciendo desgaste y mejorando la
eficiencia operativa en planta.
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COMPONENTES PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

ELEMENTOS ESTANDAR PARA ARMADO Y PRECISION DEL TROQUEL

Componentes auxiliares disefiados para asegurar alineacion precisa, calidad dimensional
y reduccion de tiempos muertos, facilitando el armado, mantenimiento y operacién confiable

del troquel.
| 'l VENTAJAS CLAVE
. | e
'] > CALIDAD CONSISTENTE Z
Iy m-'--..'*-» il > ALTA PRECISION 2
“s o= > MENOR TIEMPO MUERTO %
TIPOS  Magnets Scion mosnéncs  ~Limidores: Conolderecorrid

«Washers: Ajuste y compensacion « Tornilleria: Ensamble seguro
D I S PU N I B I- ES «Placas endurecidas: Proteccion al desgaste

URETANO/ELASTOMERO
SOLUCIONES FLEXIBLES PARA ABSORCION Y CONTROL DE CARGA

Materiales elastoméricos disefiados para ofrecer alta capacidad de carga, absorcién de
impacto y control de vibracion, ideales para aplicaciones exigentes en espacios reducidos.

VENTAJAS CLAVE

l ll i >ALTA CAPACIDAD DE CARGA

>ABSORCION DE IMPACTO

/ > CONTROL DE VIBRACIGN

TIPUS *Barras cilindricas: Soporte flexible
ePlacas: Distribucién de carga

DISPUN | BLES «Especiales: Disefio a medida
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

PERNOS GUIAS Y BUJES

PMEC

PLASTIC MOLD COMPONENTS

ALINEACION PRECISA Y CONTROL DEL MOVIMIENTO DEL TROQUEL

Componentes disenados para garantizar una alineacion precisa y repetible, reducir el
desgaste entre punzones y matrices y prolongar la vida util del troquel en procesos de
estampado.

M _= B venTasas cLave

- ¥ O Al > ALINEACION PRECISA Y REPETIBLE
1 uﬁ[ > MENOR DESGASTE DEL HERRAMENTAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

> MAYOR VIDA UTIL DEL TROQUEL

TI PUS +Jaulas embaladas: Guia de alta precision °Bujes autolubricados: Menor friccion
Postes guia: Alineacion estructural *Bujes de bronce: Alta durabilidad
D | SPON | B LES +Bujes de acero: Uso estandar « Especiales: Disefio a medida

SETS DE GUIA
CONTROL DE PARALELISMO Y ESTABILIDAD ENTRE PLACAS

Conjuntos de guiado que aseguran un paralelismo constante, previenen desalineaciones y
mejoran la calidad del estampado durante la operacién continua del troquel.

VENTAJAS CLAVE
> PARALELISMO CONSTANTE

>PREVENCION DE DESALINEACIONES
>MAYOR CALIDAD DE ESTAMPADO

ESPECIFICACIONES TECNICAS

TIPUS +Sets embalados: Solucion completa

DISPUN I BI.ES «Sets de acero: Alta rigidez 9
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ALINEADORES rMi

PLASTIC MOLD COMPONENTS

CORRECCION PRECISA DE POSICION Y ALIMENTACION DEL MATERIAL

Componentes disefiados para corregir desalineaciones de forma rapida y precisa,
proteger el herramental y reducir tiempos de ajuste en procesos de estampado.

VENTAJAS CLAVE

> CORRECCION RAPIDA DE DESALINEACIONES

> PROTECCION DE PUNZONES Y MATRICES
> MENOR TIEMPO DE AJUSTE

ESPECIFICACIONES TECNICAS

*Localizadores: Posicionamiento preciso
TI PUS Placas de alineacion de tira: Control de avance

«Magnet Lifter Pins: Elevacién y guiado
DISPUNIBI—ES «Especiales: Disefio a medida

PLACAS DE DESGASTE
PROTECCION Y REDUCCION DE FRICCION ENTRE COMPONENTES

Placas disefiadas para reducir friccion y desgaste, eliminar la necesidad de lubricacién
externa y prolongar la vida util del troquel y sus componentes.

VENTAJAS CLAVE
> MENOR FRICCION

>MENOR DESGASTE
>MAYOR VIDA UTIL

'I'I PUS * Autolubricadas: Sin lubricacion externa «Acero: Uso general
«Secas: Bajo mantenimiento +Especiales: Disefio a medida

D I S P U N I B I_ Es «Bronce: Alta resistencia

10



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

CAM UNITS PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

MOVIMIENTO ANGULAR CONTROLADO PARA OPERACIONES LATERALES

Unidades de leva disefiadas para ofrecer precision y repetibilidad en movimientos angu-
lares, permitiendo operaciones laterales complejas dentro del troquel.

‘ v ' M VENTAJAS CLAVE
\; i q > ALTA PRECISION ANGULAR
. > EXCELENTE REPETIBILIDAD
i 10 > OPERACIONES LATERALES COMPLEJAS

TIPUS *Mecanicas: Resortes 0 gas spring

DlSPUNlBLES +Especiales: Disefio a medida

ESPECIFICACIONES TECNICAS

11
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PORTA TROQUELES A MEDIDA

SOLUCIONES ROBUSTAS Y
PERSONALIZADAS PARA PROCGESOS DE CORTE,
DOBLADO Y EMBUTIDO EN PRENSAS INDUSTRIALES.

12



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

PORTA TROQUELES A MEDIDA
PRECISION QUE IMPULSA TU PRODUCCION

BENEFICIOS CLAVE
Ventajas que impactan directamente en tu productividad:
v v v
ALINEACION DE PRECISION MAYOR VIDA UTIL DEL TROQUEL MONTAJE RAPIDO
Coincidencia exacta entre punzén Reduce desgaste prematuroy Menor tiempo de preparacion
y matriz en cada golpe. costos de mantenimiento. y cambio en prensa.

v v
ESTANDARIZACION DE MAYOR SEGURIDAD
COMPONENTES OPERATIVA

Uso de postes y bujes

Disefio robusto que
universales para facil

reduce riesgos durante

reposicion. el impacto.
v v v
REDUCCION DE MERMAS ALTA RIGIDEZ ESTRUCTURAL VERSATILIDAD DE DISENO
Menos piezas defectuosas y Soporta grandes toneladas sin Adaptable a corte, doblado
desperdicio de material. deformacion. y embutido.
TIPOS DE PORTA TROQUELES
DOS POSTES LATERALES |® o|® ®| CUATROPOSTES
Configuracion compacta, Maxima precision y rigidez.
ideal para aplicaciones Recomendado para
estandar con buena procesos de alta exigencia.
estabilidad lateral. ,@ ,@_
® CONFIGURACION DE
DOS POSTES EN DIAGONAL POSTE CENTRAL
Mejor distribucién de cargas @ @ Disefio especializado para
y alineacion para aplicaciones apllc'acmnes particulares que
especificas. @ requieren acceso o geometria
especifica.

13
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TIPOS DE FIJACION DE POSTES GUIA

PME

PLASTIC MOLD COMPONENTS

Soluciones de fijacion disefiadas para asegurar

ESTABILIDAD, PRECISION Y REPETIBILIDAD

durante la operacion del troquel.

-

SERIES DISPONIBLES

14
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CILINDROS HIDRAULICOS

ACTUADORES PARA FUNGIONES DE TROQUEL
Y PRENSA CON FUERZA Y PRECISION.
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CILINDROS HIDRAULICOS @ MERKLE®

DE DOBLE EFECTO by

Cilindros de Bloque Cilindros de Tirantes Cilindros Autobloqueantes
(BZ/BZN / MBZ) (ZHZ) (VBZ)

CILINDROS HIDRAULICOS DE DOBLE EFECT0 Aplicacion del

mecanismo en el molde
Accionamiento de los carros y placas de
botado en moldes de inyeccion de plastico.

VENTAJAS

* Cilindros estandar para la industria del plastico.

« Ofrece equivalencias con otras marcas.

* Productos certificados con DIN ISO 9001.

* Fabricados por el proceso “Rolling Burnishing”.

« Empaques de alta calidad. Protegen el interior
de tu cilindro de cualquier agente contaminante.

« Fabricados en serie con vastagos templados,
rectificados, cromados y finamente pulidos.

iCon mas de 48 anos
de Experiencia!

ESPECIFICACIONES PARA COTIZAR:

» Ancho y largo del cuerpo del cilindro (mm) '

- Didmetro del émbolo (mm) F Fabricados .

* Didametro del vastago (mm) — en Alemania

* Estilo de montaje (coordenadas de tornilleria)*

» Modo de operacién (depende del cilindro)*

, . DESCARGA TU
« Carrera (recorrido total del émbolo) < CONFIGURACION
* Tipo y material de los sellos. DE CILINDROS AQUI.

» Opcidn (accesorios/depende del cilindro)*

16
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CILINDROS DE NITROGENO

FUERZA CONSTANTE IDEAL PARA RECUPERACION
Y APERTURA DE TROQUELES.
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CILINDROS DE NITROGENO
SERIE HIGH PERFORMANCE

POTENCIA, DURABILIDAD Y TECNOLOGIA
EN CADA MOVIMIENTO

-Fuerzas hasta +300% mayores en comparacion con la serie estandar
ISO 11901 (Bordignon CISO).
-Dimensiones compactas que optimizan el espacio en matrices.
-Vida util prolongada: mas de 200,000,000 mm de carrera total bajo condi-
ciones normales de uso.

WIPERTECH: maxima proteccion contra
contaminantes liquidos, mayor vida util y menos
paros de produccion.

NANOTECH2: incrementa la velocidad y ciclos por
minuto en un +150 % sin necesidad de lubricacidn
externa.

HASTA 60 % MENOS DE TIEMPO POR LOTE,

MEJORANDO LA PRODUCTIVIDAD DE TU PROCESO.

Eﬁg [®]  acceoen
CATALOGO COMPLETO DE
-Certificacién EN ISO 9001. = E!

-Respaldo de la experiencia e
innovacion de Bordignon.

ESCANEANDO ESTE QR.

18



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

CILINDROS DE NITROGENOD
AUTOMOTIVE LINE

Los cilindros de nitrégeno
Bordignon de la linea
Automotive Line estan

DESARROLLADOS
ESPECIFICAMENTE
PARA LA

-Larga vida atil en ciclos repetitivos
-Fuerza constante y controlada
-Alta resistencia al desgaste y a la fatiga
-Cumple con las exigencias del sector automotriz
-Calidad y confiabilidad respaldadas por Bordignon

TROQUELES AUTOMOTRICES
LINEAS DE ESTAMPADO
PRENSAS DE ALTA PRODUCCION

SISTEMAS DE RETORNO
Y CONTROL DE MOVIMIENTO

19
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RESORTES BORDIGNON -

LINEA B FEDER —
BORDIGNON

RESISTENCIA, FIABILIDAD Y VERSATILIDAD PARA TUS MATRICES
GAMA COMPLETA POR NIVEL DE CARGA

LR

LIGERA FUERTE

vVENTAJAS CLAVE

-Calidad italiana de excelencia
materiales de alto nivel y disefio preciso que garantizan un rendimiento
mecanico robusto.

-Versatilidad total:
seis variantes de carga para una mejor adaptacién al molde y al proceso.

-Seguridad y fiabilidad:
produccion con estandares ISO 9001 y componentes de gran grosor que
aseguran resistencia incluso en condiciones severas.

EL RESORTE IDEAL PARA CADA APLICACION:
RENDIMIENTO CONFIABLE EN TODO MOMENTO.

20



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

RESORTES BORDIGNON
BG — CARGA LIGERA

30% 35% 40%
Long life deflection ] Average working defl. Max working defl.
Deflessione per | Deflessione media Deflessione max
lunga durata 1 di lavoro di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes
@ mm 2 mm mm N/mm mm N mm N mm N
Resorte BG 10025 10 5 25 10 75 825 88 9.8 100 10,0 100
CompaCtO con BG 10032 32 85 9.6 816 n2 95.2 12.8 108.8 100
BG 10038 38 6.8 LES 715 13.3 90.4 15.2 103.4 100

FUERZA BG 10045 WIRE SECTION 44 6.0 132 79.2 15.4 92.4 17.6 1056 100
MUDEHADA BG 10050 SEZIONE FILO 51 5.0 15.3 76.5 17.9 89.5 204 102.0 100
’ 17X 41 224

BG10065 64 19.2 787 918 256 105.0 50
perfecto para BG10075 76 36 228 821 266 95.8 304 109.4 50
. . BG10303 305 09 95 824 107.0 963 1220 109.8 20

ajUSteS finos o BG 13025 125 6.3 25 210 75 1575 8.8 184.8 10.0 210.0 100

movimientos BG13032 32 16.4 96 1574 1.2 1837 128 209.9 100
BG13038 38 136 na 155.0 133 180.9 152 2067 100

suaves en BG 13045 4y 121 132 1597 154 186.3 176 213.0 100
moldes BG13050 WIRE SECTION 51 103 153 1576 179 1844 204 2101 100

BG 13065 SEZIONE FIL 64 76 19.2 145.9 224 1702 256 1946 50

y sistemas BG13075 23x15 76 63 228 1436 266 167.6 304 1915 50
L, . BG 13090 89 54 267 1442 312 168.5 356 1922 50
mecanicos. BG13101 102 46 306 140.8 357 164.2 408 1877 50
BG13303 305 16 915 146.4 107.0 M2 1220 195.2 20

BG 16025 16 8 25 29.0 75 2175 858 255.2 10.0 290.0 100

BG16032 32 229 96 2198 12 256.5 128 2931 100

BG16038 38 19.3 N4 2200 133 2567 15.2 2934 100

BG 16045 i m 13.2 2257 154 2633 176 3010 100

BG 16050 51 14.0 153 2142 179 250.6 204 2856 100

BG 16065 VS"[F;EOSEECI:?B‘ 64 107 19.2 2054 24 2397 256 2739 50

BG16075 32x17 76 9.0 228 2052 266 2394 304 2736 50

BG 16090 89 73 267 194.9 32 2278 356 259.9 50

BG16101 102 68 306 2081 357 2428 408 2774 50

BG 16115 15 7.0 34.5 2415 403 2821 46.0 322.0 50

BG16303 305 23 95 2105 107.0 2461 1220 2806 20

BG 19025 20 10 25 558 75 4185 8.8 491.0 10.0 558.0 100

BG19032 32 450 96 432.0 12 504.0 128 576.0 100

BG19038 38 36.0 4 4104 133 478.8 15.2 547.2 100

BG19045 44 300 13.2 396.0 154 462.0 176 528.0 100

BG 19050 51 245 153 374.9 179 4386 204 499.8 100

BG19065 64 19.2 19.2 368.6 224 4301 256 4915 50

BG19075 WIRE SECTION 76 16.0 228 364.8 266 4256 304 4864 50

BG 19090 SEZIONE FILO 89 14.0 267 3738 32 436.8 356 4984 50

BG19101 4.00x21 102 120 306 3672 357 4284 408 4896 50

CARGA BG 19115 15 109 345 376 403 4393 46.0 5014 20
LIGERA BG 19126 127 95 381 3620 445 422.8 508 4826 20

BG 19140 139 8.4 a17 3503 487 4091 55.6 467.0 20
BG 19151 152 75 456 3420 532 399.0 60.8 456.0 20
BG19303 305 4.0 91.5 366.0 107.0 428.0 122.0 488.0 10
BG 26025 25 125 25 105.0 75 7875 8.8 924.0 10.0 1050.0 100
BG 26032 32 80.3 9.6 770.9 n2 899.4 128 1027.8 50
BG 26038 38 62.0 .4 706.8 133 824.6 15.2 942.4 50
BG 26045 44 529 132 698.3 15.4 814.7 17.6 931.0 50
BG 26050 51 44.0 15.3 673.2 179 7876 204 8976 50
BG 26065 64 352 19.2 675.8 224 788.5 256 9011 50
BG 26075 76 28.0 228 638.4 26.6 744.8 304 8512 20
BG 26090 WIRE SECTION 89 24.0 26.7 640.8 312 748.8 356 854.4 20
BG 26101 SEZIONE FILO 102 211 30.6 645.7 357 7533 40.8 8609 20
BG 26115 535x27 s 187 345 645.2 403 753.6 46.0 860.2 20
BG 26126 127 16.7 381 636.3 44.5 743.2 50.8 848.4 10
BG 26140 139 153 a17 638.0 487 7451 556 850.7 10
BG 26151 152 14.0 456 638.4 532 744.8 60.8 8512 10
BG 26176 178 125 534 667.5 62.3 778.8 nz2 890.0 10
BG 26202 203 10.4 60.9 633.4 7 739.4 81.2 8445 10
BG 26303 305 7.0 915 640.5 107.0 749.0 122.0 854.0 5
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RESORTES BORDIGNON
BG — CARGA LIGERA

30% 35% 40%

Deflessione media
di lavoro

Deflessione max
di lavoro

Deflessione per
lunga durata

Long life deflection 13 Average working defl. ﬂ Max working defl.

Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes
2 mm 2 mm mm N/mm mm N mm N mm N N
BG 32038 32 16 38 98.0 4 m7 133 1303 15.2 1490 20
BG 32045 44 79.5 13.2 1049 15.4 1224 176 1399 20
BG 32050 51 67.0 153 1025 17.9 199 204 1367 20
BG 32065 64 53.0 19.2 1018 224 na7 256 1357 20
BG 32075 76 44.0 228 1003 26.6 70 304 1338 20
BG 32090 89 372 26.7 993 312 61 35.6 1324 20
BG 32101 102 32.0 30.6 979 357 M42 40.8 1306 20
BG 32115 WIRE SECTION ns 29.0 345 1001 403 169 46.0 1334 10
SEZIONE FILO
BG 32126 6733 127 25.0 381 953 445 ms3 50.8 1270 10
BG 32140 139 23.0 417 959 48.7 120 55.6 1279 10
BG 32151 152 215 456 980 53.2 nas 60.8 1307 10
BG 32176 178 18.2 53.4 972 623 34 nz2 1296 10
BG 32202 203 15.8 60.9 962 7na n23 812 1283 10
BG 32252 254 125 76.2 953 889 m 102.0 1275 5
BG 32303 305 103 91.5 942 107.0 102 122.0 1257 5

CARGA BG 38050 40 20 51 92,0 153 1408 179 1647 204 1877 20
LIGERA BG 38065 64 73.0 192 1402 224 1635 256 1869 20

BG 38075 76 63.0 22.8 1436 266 1676 304 1915 20
BG 38090 89 51.0 267 1362 312 1591 356 1816 20
BG 38101 102 45.0 30.6 1377 357 1607 408 1836 20
BG 38115 15 39.6 345 1366 403 1596 46.0 1822 10
BG 38126 WIRE SECTION 127 36.0 381 1372 445 1602 50.8 1829 10
SEZIONE FILO
BG 38140 8.0X4.0 139 320 €7 1334 487 1558 556 1779 10
BG 38151 152 280 456 1277 532 1490 60.8 1702 10
BG 38176 178 252 534 1346 623 1570 72 1794 10
BG 38202 203 218 60.9 1328 711 1550 812 1770 5
BG 38252 254 17.0 76.2 1295 88.9 1511 102.0 1734 5
BG 38303 305 14.8 915 1354 107.0 1584 1220 1806 5
BG 51065 50 25 64 156.0 19.2 2995 224 3494 256 3994 20
BG 51075 76 125.0 228 2850 26.6 3325 304 3800 20
BG 51090 89 109.0 267 2910 312 3401 356 3880 10
BG 51101 102 94.0 30.6 2876 357 3356 408 3835 10
BG 51115 115 81.0 345 2795 403 3264 46.0 3726 10
BG 51126 127 71.0 381 2705 445 3160 50.8 3607 10
BG 51140 WIRE SECTION 139 665 @7 2773 487 3239 55.6 3697 10
SEZIONE FILO
BG 51151 11X55 152 60.0 456 2736 532 3192 60.8 3648 10
BG 51176 178 52.0 534 2777 623 3240 72 3702 5
BG 51202 203 44.0 60.9 2680 711 3128 81.2 3573 5
BG 51229 229 382 687 2624 80.15 3062 916 3499 5
BG 51252 254 35.0 76.2 2667 889 3112 102.0 3570 5
BG 51303 305 285 915 2608 107.0 3050 122.0 3477 5
BG 63075 63 38 76 189.0 22.8 4309 26.6 5027 304 5746 20
BG 63090 89 158.0 267 4219 312 4930 356 5625 10
BG 63101 102 131.0 30.6 4009 357 4677 408 5345 10
BG 63115 15 116.0 345 4002 403 4675 46.0 5336 10
BG 63126 127 103.0 381 3924 44,5 4584 50.8 5232 10
WIRE SECTION
BG 63151 SEZIONE FILO 152 84.3 456 3844 532 4485 60.8 5125 10
Nn6x77
BG 63176 178 75 534 3818 623 4454 72 5091 5
BG 63202 203 617 60.9 3758 71 4387 81.2 5010 5
BG 63252 254 470 76.2 3581 88.9 478 102.0 4794 5
BG 63303 305 382 915 3495 107.0 4087 122.0 4660 5
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

RESORTES BORDIGNON
BA — CARGA MEDIA

25% 30% 37.5%

Long life deflection Average working defl. Max working defl.

Deflessione per Deflessione media Deflessione max
lunga durata di lavoro di lavoro

Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load

Ctlg. Nr. Nr.Pcs

ReSOI'te de 2 mm @ mm mm N/mm mm N mm N mm N Nr. Pezzi
L, BA10025 10 5 25 16.0 6.25 100.0 75 120.0 94 150.4 100
compresion de BA10032 32 130 80 104.0 96 124.8 120 156.0 100
USU GENERAL BA10038 38 1.9 95 1131 n4 1357 4.2 169.0 100
! BA10045 WIRE SECTION m 103 1.0 1133 13.2 136.0 16.5 170.0 100
idea| para BA10050 SEZIONE FILO 51 89 1275 1135 153 136.2 191 170.0 100
. . BA10065 18x12 64 75 16.0 120.0 19.2 144.0 24.0 180.0 50
apllcaC|0neS BA10075 76 6.2 19.0 7.8 228 W4 285 1767 50
esta’ndar en BA10303 305 16 76.25 122.0 915 146.4 14,0 1824 20
X BA13025 125 63 25 300 63 1875 75 2250 94 282.0 100
matrices. BA13032 32 24.8 8.0 198.4 96 2381 120 2976 100
Excelente BA13038 38 214 95 2033 n4 244.0 14.2 3039 100
BA13045 i 18 1.0 198.0 13.2 2376 165 2970 100
equilibrio entre BA 13050 WIRE SECTION 51 155 128 1976 153 2372 191 2961 100
f BA13065 SEZIONE FILO 64 121 16.0 193.6 19.2 2323 24.0 290.4 50
uerza y BA13075 25X17 76 102 19.0 193.8 228 2326 285 2907 50
durabilidad. BA13090 89 84 223 186.9 267 2243 333 2797 50
BA13101 102 7 255 1811 306 2173 383 2716 50
BA13303 305 24 763 183.0 915 2196 4.0 2736 20
BA 16025 16 8 25 494 63 308.8 75 3705 94 4644 100
BA16032 32 385 8.0 308.0 96 369.6 120 462.0 100
BA16038 38 339 95 3221 n4 386.5 14.2 4814 100
BA 16045 44 300 1.0 330.0 13.2 396.0 16.5 495.0 100
BA 16050 51 264 128 3366 153 403.9 19, 504.2 100
BA16065 WWIRE SECTION 64 205 16.0 3280 19.2 39356 240 4920 50
BA16075 Fa‘;x}o' . 76 178 19.0 3382 228 4058 285 5073 50
BA16090 89 15.2 223 338.2 267 4058 333 506.2 50
BA16101 102 135 255 3043 306 4131 382 5157 50
BA16115 15 120 288 345.0 345 414.0 431 5175 50
BA16303 305 43 763 3279 915 3935 114.0 4902 20
BA19025 20 10 25 98.0 63 6125 75 735.0 94 9212 100
BA19032 32 726 8.0 580.8 96 697.0 12,0 8712 100
BA19038 38 56.0 95 532.0 n4 638.4 14.2 7952 100
BA19045 i 475 1.0 5225 13.2 627.0 16.5 783.8 100
BA19050 51 w7 128 5317 153 638.0 19, 796.5 100
BA19065 64 323 16.0 516.8 19.2 620.2 24.0 7752 50
BA19075 WIRE SECTION 76 251 19.0 4769 228 5723 285 7154 50
BA19090 SEZIONE FILO 89 220 223 4895 267 5874 333 7326 50
BA19101 400x24 102 19.8 255 504.9 306 605.9 382 7564 50
BA19115 15 181 288 5204 345 6245 431 7801 20
BA19126 127 16.6 318 5271 381 6325 476 790.2 20
BA19140 139 151 348 5247 420 634.2 521 7867 20
BA19151 152 13.2 380 5016 456 601.9 570 7524 20
BA19303 305 61 763 4651 915 558.2 4.0 6954 10
BA 26025 25 125 25 157.0 63 981 75 178 94 1476 100
BA 26032 32 118.0 8.0 944 96 1133 120 1416 50
BA 26038 38 930 95 884 n4 1060 4.2 1321 50
BA 26045 44 808 1.0 889 13.2 1067 16.5 1333 50
BA 26050 51 68.6 128 875 153 1050 19, 1310 50
BA 26065 64 53.0 16.0 848 19.2 1018 24.0 1272 50
BA 26075 76 432 19.0 821 228 985 285 1231 20
BA 26090 IR SECTION 89 382 223 850 267 1020 333 1272 20
BA 26101 SEZIONE FILO 102 330 255 842 306 1010 382 1261 20
BA 26115 53%31 15 280 288 805 345 966 431 1207 20
BA 26126 127 259 38 822 381 987 476 1233 10
BA 26140 139 232 348 806 420 974 521 1209 10
BA 26151 152 208 380 790 456 948 570 1186 10
BA 26176 178 178 445 792 534 951 66.7 1187 10
BA 26202 203 15.8 50.8 802 60.9 962 761 1202 10
BA 26303 305 102 76.3 778 915 933 14.0 1163 5
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RESORTES BORDIGNON
BA — CARGA MEDIA

25% 30% 37.5%

Long life deflection Average working defl. Max working defl.

Deflessione per Deflessione media Deflessione max

lunga durata di lavoro di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes

@ mm @ mm mm N/mm mm N mm N mm N Nr. Pezzi

BA 32038 32 16 38 185.0 9.5 1758 n4 2109 14.2 2627 20
BA 32045 44 158.0 1.0 1738 132 2086 16.5 2607 20
BA 32050 51 134.0 12.8 1709 153 2050 191 2559 20
BA 32065 64 99.0 16.0 1584 19.2 1901 24.0 2376 20
BA 32075 76 80.5 19.0 1530 22.8 1835 285 2294 20
BA 32090 89 69.1 22.3 1537 267 1845 333 2301 20
BA 32101 102 58.8 255 1499 30.6 1799 382 2246 20
BA 32115 WIRE SECTION s 515 288 1481 345 1777 431 2220 10
BA 32126 SEE/E“)\(\?O/LO 127 44.8 318 1422 381 1707 47.6 2132 10
BA 32140 139 423 348 1470 42.0 1777 521 2204 10
BA 32151 152 378 38.0 1436 45.6 1724 57.0 2155 10
BA 32176 178 325 44.5 1446 534 1736 66.7 2168 10
BA 32202 203 289 50.8 1467 60.9 1760 761 2199 10
BA 32252 254 222 63.5 1410 76.2 1692 95.2 213 5
BA 32303 305 183 76.3 1395 91.5 1674 4.0 2086 5
BA 38050 40 20 51 182 128 2321 15.3 2785 191 3476 20
BA 38065 64 140.0 16.0 2240 19.2 2688 24.0 3360 20
BA 38075 76 108.0 19.0 2052 228 2462 285 3078 20
BA 38090 89 90.7 223 2018 267 2422 333 3020 20
BA 38101 102 81.0 255 2066 306 2479 382 3094 20
BA 38115 15 ns 28.8 2064 345 2477 431 3095 10
BA 38126 WIRE SECTION 127 627 318 1991 381 2389 47.6 2985 10
BA 38140 SEZIONE FIL 139 575 34.8 1998 420 2415 521 2996 10
BA 38151 81x48 152 516 38.0 1961 456 2353 57.0 2941 10
BA 38160 160 415 40.0 1900 48.0 2280 60.0 2850 10
BA 38176 178 44 44.5 1962 534 2355 66.7 2941 10
BA 38202 203 367 50.8 1863 60.9 2235 761 2793 5
BA 38252 254 301 63.5 3n 76.2 2294 95.2 2866 5
BA 38303 305 246 76.3 1876 91.5 2251 n4.0 2804 5
BA 51065 50 25 64 209.0 16.0 3344 19.2 4013 24.0 5016 20
BA 51075 76 168.0 19.0 3192 22.8 3830 285 4788 20
BA 51090 89 140.0 223 3115 267 3738 333 4662 10
BA 51101 102 119.0 255 3035 30.6 3641 38.2 4546 10
BA 51115 15 106.0 28.8 3048 345 3657 431 4569 10
BA 51126 127 97.0 318 3080 381 3696 416 4617 10
BA 51140 WIRE SECTION 139 87.0 34.8 3023 42.0 3654 521 4533 10
BA 51151 SEZIONE FILO 152 80.0 38.0 3040 456 3648 57.0 4560 10
BA 51160 109x60 160 76.0 40.0 3040 48.0 3648 60.0 4560 10
BA 51176 178 69.5 44.5 3093 534 3 66.7 4636 5
BA 51202 203 59.8 50.8 3035 60.9 3642 761 4551 5
BA 51229 229 509 573 2914 687 3497 85.8 4367 5
BA 51252 254 46 63.5 2921 76.2 3505 95.2 4379 5
BA 51303 305 38.6 76.3 2943 91.5 3532 14.0 4400 5
BA 63075 63 38 76 320.0 19.0 6080 228 7296 285 9120 20
BA 63090 89 260.0 223 5785 26.7 6942 B3S) 8658 10
BA 63101 102 2210 255 5636 30.6 6763 382 8442 10
BA 63115 15 187.0 288 5376 345 6452 431 8060 10
BA 63126 127 168.0 318 5334 381 6401 47.6 7997 10
BA 63151 152 136.0 38.0 5168 45.6 6202 57.0 7752 10
BA 63160 WIRE SECTION 160 128.0 40.0 5120 48.0 6144 60.0 7680 10
BA 63176 SEZIONE FILO 178 4.0 44.5 5073 534 6088 66.7 7604 5
BA63202 n5%93 203 100.0 50.8 5075 60.9 6090 761 7610 5
BA 63229 229 89.2 573 5107 687 6128 85.8 7653 5
BA 63252 254 784 63.5 4978 76.2 5974 95.2 7464 5
BA 63303 305 64.7 76.3 4833 91.5 5920 4.0 7376 5
BA 63315 315 62.8 78.8 4946 94.5 5935 sl 7418 5
BA 63400 400 485 100.0 4850 120.0 5820 150.0 7275 5
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

RESORTES BORDIGNON
BR — CARGA FUERTE

20% 25% 30%
Long life deflection - Average working defl. Max working defl.
Deflessione per Deflessione media I Deflessione max
lunga durata di lavoro di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load NF. Pes
2 mm 2 mm mm N/mm mm N mm N mm N
Mue”eS BR10025 10 5 25 23.0 50 115.0 6.3 144.9 75 1725 100
robus‘tos ara BR 10032 32 17.5 6.4 2.0 8.0 140.0 9.6 168.0 100
p BR 10038 38 14.8 76 n2.5 9.5 140.6 n4a 168.7 100

PRUCESUS DE BR10045 WIRE SECTION 44 130 88 4.4 10 143.0 132 76 100
THUQUELADO BR10050 SEZIONEFILO 51 .2 10.2 4.2 128 1434 153 714 100
BR 10065 18 x14 64 9.2 128 178 16.0 1472 19.2 1766 50

INTENSIVO BR10075 76 75 152 4.0 19.0 142.5 228 7.0 50

P BR10303 305 19 610 115.9 763 145.0 915 173.9 20
Optlmos BR13025 125 63 25 421 5.0 2105 63 265.2 75 3158 100
para ciclos BR 13032 32 32 6.4 21255 8.0 2656 96 3187 100
BR13038 38 293 76 2227 95 2784 n4 334.0 100
Continuos con BR13045 44 246 8.8 21655 1.0 2706 132 3247 100
alta eXigenCia BR13050 WiRE SecTion 51 196 10.2 1999 12.8 2509 153 299.9 100
BR 13065 SEZIONE FILO 64 15.0 128 1920 16.0 240.0 19.2 288.0 50
de ca rga. BR13075 24x20 76 132 152 2006 19.0 2508 228 3010 50
BR 13090 89 4 178 2029 223 254.2 267 304.4 50
BR13101 102 94 204 1918 255 2397 306 2876 50
BR 13303 305 32 610 195.2 763 244.2 915 2928 20
BR16025 16 8 25 757 50 3785 63 476.9 75 5678 100
BR 16032 32 602 6.4 3853 8.0 4816 96 577.9 100
BR16038 38 508 76 386.1 95 4826 n4 5791 100
BR 16045 4 428 8.8 3766 1.0 470.8 132 565.0 100
BR16050 51 371 10.2 3784 12.8 476.9 153 5676 100
BR16065 WIRE JSHECT"O/N 64 303 12.8 387.8 16.0 4848 19.2 5818 50
BR16075 );COX;:U 76 257 15.2 3906 19.0 4883 228 586.0 50
BR 16090 89 217 178 3863 223 483.9 267 5794 50
BR16101 102 18.9 204 3856 255 482.0 306 5783 50
BR16115 15 170 230 391.0 2838 489.6 345 586.5 50
BR 16303 305 63 61.0 3843 763 480.7 915 57655 20
BR19025 20 10 2 216.0 5.0 1080 63 1361 75 1620 100
BR19032 32 1680 6.4 1075 8.0 1344 96 1613 100
BR19038 38 129.0 76 980 95 1226 4 1471 100
BR19045 m 120 8.8 986 1.0 1232 132 1478 100
BR 19050 51 94.0 102 959 128 1203 153 1438 100
BR19065 64 721 128 923 16.0 1154 19.2 1384 50
BR19075 WIRE SECTION 76 597 152 907 19.0 134 228 1361 50
BR 19090 SEZIONE FILO 89 505 178 899 223 126 267 1348 50
BR 19101 400x3.2 102 442 204 902 255 n27 306 1353 50
BR19115 15 384 230 883 288 1106 345 1325 20
BR19126 127 341 254 866 318 1084 381 1299 20
BR19140 139 310 278 862 350 1085 w7 1293 20
BR 19151 152 282 304 857 38.0 1072 456 1286 20
BR19303 305 14.0 61.0 854 763 1068 915 1281 10
BR 26025 25 125 2 3750 5.0 1875 63 2363 75 2813 100
BR 26032 32 2970 64 1901 8.0 2376 96 2851 50
BR 26038 38 219.0 76 1664 95 2081 4 2497 50
BR 26045 m 187.0 8.8 1646 1.0 2057 132 2468 50
BR 26050 51 156.0 10.2 1591 128 1997 153 2387 50
BR 26065 64 1230 12.8 1574 16.0 1968 19.2 2362 50
BR 26075 76 99.0 152 1505 19.0 1881 228 2257 20
BR 26090 WWIRE SECTION 89 84.0 178 1495 223 1873 267 2243 20
BR 26101 ONE FILO 102 73.0 204 1489 255 1862 306 2234 20
BR 26115 56x41 15 65.0 230 1495 288 1872 345 2243 20
BR 26126 127 577 254 1466 218 1835 381 2198 10
BR 26140 139 527 278 1465 350 1845 w7 2198 10
BR 26151 152 418 304 1453 38.0 1816 456 2180 10
BR 26176 178 “.0 356 1460 445 1825 534 2189 10
BR 26202 203 358 406 1453 50.8 1819 609 2180 10
BR 26303 305 229 610 1397 763 1747 915 2095 5
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RESORTES BORDIGNON
BR — CARGA FUERTE

20% 25% 30%
Long life deflection Average working defl. Max working defl.
Deflessione per Deflessione media Deflessione max
lunga durata di lavoro 1 di lavoro
Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pes
@ mm @ mm mm N/mm mm N mm N mm N
BR 32038 32 16 38 388.0 76 2949 9.5 3686 n4a 4423 20
BR 32045 44 324.0 8.8 2851 n.o 3564 13.2 4277 20
BR 32050 51 272.0 10.2 2774 12.8 3482 153 4162 20
BR 32065 64 2120 12.8 274 16.0 3392 19.2 4070 20
BR 32075 76 172.0 152 2614 19.0 3268 22.8 3922 20
e
BR 32090 89 141.0 17.8 2510 223 3144 267 3765 20
=
BR 32101 102 122.0 204 2489 255 3m 30.6 3733 20
BR 32115 WIRE SECTION s 107.0 23.0 2461 28.8 3082 345 3692 10
SEZIONE FILO
—— BR 32126 6.9%x5.3 127 93.0 254 2362 318 2957 381 3543 10
i BR 32140 139 86.0 278 2391 35.0 3010 “41.7 3586 10
BR 32151 152 78.0 304 2371 38.0 2964 45.6 3557 10
BR 32176 178 67.2 35.6 2392 44.5 2990 53.4 3588 10
BR 32202 203 591 40.6 2399 50.8 3002 60.9 3599 10
BR 32252 254 46.4 50.8 2357 635 2946 76.2 3536 5
BR 32303 305 38.0 61.0 2318 76.3 2899 91.5 3477 5
BR 38050 40 20 51 350.0 10.2 3570 12.8 4480 15.3 5355 20

CARGA BR 38065 64 269.0 128 3443 16.0 4304 19.2 5165 20
FUERTE BR 38075 76 219.0 152 3329 19.0 4161 228 4993 20

BR 38090 89 190.0 17.8 3382 223 4237 26.7 5073 20
BR 38101 102 163.0 204 3325 255 4157 30.6 4988 20
BR 38115 ns 142.0 23.0 3266 288 4090 345 4899 10
BR 38126 WIRE SECTION 127 128.0 254 3251 318 4070 381 4877 10
SEZIONE FILO
BR 38140 8.4X6.2 139 15.0 278 3197 35.0 4025 417 4796 10
BR 38151 152 105.0 304 3192 38.0 3990 456 4788 10
BR 38176 178 89.0 356 3168 44.5 3961 534 4753 10
BR 38202 203 710 40.6 3126 50.8 3912 60.9 4689 5
BR 38252 254 61.0 50.8 3099 63.5 3874 76.2 4648 5
BR 38303 305 51.0 61.0 3m 76.3 3891 915 4667 5
BR 51065 50 25 64 413.0 128 5286 16.0 6608 192 7930 20
BR 51075 76 339.0 15.2 5153 19.0 6441 228 7729 20
BR 51030 89 288.0 17.8 5126 223 6422 26.7 7690 10
BR 51101 102 245.0 204 4998 255 6248 30.6 7497 10
BR 51115 15 215.0 230 4945 288 6192 345 7418 10
BR51126 127 192.0 254 4877 318 6106 381 7315 10
WIRE SECTION
BR 51140 SEZIONE FILO 139 168.0 278 4670 35.0 5880 “41.7 7006 10
Nn3x74
BR 51151 152 154.0 304 4682 38.0 5852 45.6 7022 10
BR 51176 178 134.0 356 4770 445 5963 534 7156 5
BR 51202 203 17.0 40.6 4750 50.8 5944 60.9 7125 5
BR 51252 254 89.0 50.8 4521 63.5 5652 76.2 6782 5
BR 51303 305 73.0 61.0 4453 763 5570 915 6680 5
BR 63075 63 38 76 630.0 15.2 9576 19.0 11970 228 14364 20
BR 63090 89 485.0 17.8 8633 223 10816 26.7 12950 10
BR 63101 102 434.0 204 8854 255 1067 30.6 13280 10
BR 63115 ns 384.0 230 8832 28.8 11059 345 13248 10
BR 63126 127 349.0 254 8865 318 11098 381 13297 10
WIRE SECTION
BR 63151 SEZIONE FILO 152 276.0 304 8390 38.0 10488 45.6 12586 10
1.2x129
BR 63176 178 2370 356 8437 44.5 10547 53.4 12656 5
BR 63202 203 210.0 40.6 8526 50.8 10668 60.9 12789 5
BR 63252 254 165.0 50.8 8382 63.5 10478 76.2 12573 5
BR 63303 305 134.0 61.0 8174 763 10224 915 12261 5
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

RESORTES BORDIGNON
BY — CARGA EXTRAFUERTE

17% 22.5% 25%

Long life deflection | Average working defl. Max working defl.

Deflessione per : Deflessione media Deflessione max
lunga durata | di lavoro } di lavoro

Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load

Ctlg. Nr. Nr.Pcs
. - 2 mm 2 mm mm N/mm mm N mm N mm N

Disefado para BY 10025 10 5 25 36.8 43 1564 56 2061 6.2 2282 100
BY 10032 32 279 54 1518 72 200.9 80 2232 100
BY 10038 38 237 6.5 1531 86 2038 95 2252 100
BY 10045 WWIRE SECTION i 19.2 75 143.6 99 1901 1.0 ma2 100
donde se BY 10050 S 0 xisl 51 16.5 87 1431 15 189.8 127 2096 100
BY 10065 64 13.2 109 1436 144 1901 16.0 n2 50
requiere gran BY 10075 76 10.9 129 1408 171 186.4 19.0 2071 50
. . BY 10303 305 26 519 1348 68.6 1784 76.3 198.4 20
resistencia en BY 13025 125 63 25 58.5 43 2486 56 3276 6.2 3627 100
espacios BY 13032 32 439 54 2388 72 3161 80 3512 100
. BY 13038 38 36.0 65 2326 86 3006 95 3420 100
reducidos. BY 13045 i 303 75 2266 99 300.0 1.0 3333 100
Maxima BY 13050 51 262 87 2272 s 3013 127 3327 100
BY 13065 64 22 109 2307 0.4 3053 16.0 3392 50
confiabilidad BY 13075 76 17 129 2209 171 2924 19.0 3269 50
bajo alta BY 13090 89 145 151 2194 200 290.0 222 3219 50
BY 13101 102 125 173 2168 230 2875 255 3188 50
preSién. BY 13303 305 43 519 2230 68.6 295.0 76.3 3281 20
BY 16025 16 8 25 18.0 43 5015 56 660.8 6.2 7316 100
BY 16032 32 89.0 54 4842 72 640.8 8.0 712.0 100
T— BY 16038 38 721 6.5 465.8 86 6201 95 685.0 100
ﬁ BY 16045 44 60.9 75 4555 9.9 602.9 1.0 669.9 100
i i BY 16050 51 523 87 4534 ns 6015 127 664.2 100
'ﬁ: BY 16065 WWIRE SECTION 64 w2 109 4483 144 5933 16.0 659.2 50
i BY 16075 5‘2“7 ) 76 341 129 4406 171 5831 19.0 6479 50
= BY 16090 89 295 151 4463 200 590.0 222 654.9 50
“.#: BY 16101 102 256 173 4439 230 588.8 255 652.8 50
'na#- BY 16115 115 228 19.6 4457 259 590.5 288 655.5 50
- BY 16303 305 84 519 4355 68.6 576.2 76.3 640.9 20

_ﬂ BY 19025 20 10 25 293.0 4.3 1245 56 1641 6.2 1817 100

BY 19032 32 224.0 sS4 1219 72 1613 8.0 1792 100
ro— p BY 19038 38 177.0 6.5 143 8.6 1522 95 1682 100
# BY 19045 44 149.0 75 ms 9.9 1475 1.0 1639 100
— BY 19050 51 128.0 87 mo 15 1472 127 1626 100
BY 19065 64 99.0 109 1077 144 1426 16.0 1584 50
BY 19075 WIRE SECTION 76 817 12.9 1056 171 1397 19.0 1552 50
BY 19090 SEZIONE FILO 89 69.5 151 1052 20.0 1390 222 1543 50
BY 19101 41%37 102 60.6 17.3 1051 23 1394 255 1545 50
BY 19115 ns 53.0 196 1036 25.9 1373 287 1521 20
BY 19126 127 415 216 1026 28.6 1359 317 1506 20
BY 19140 139 43.0 236 1016 313 1346 347 1492 20
BY 19151 152 39.0 25.8 1008 34.2 1334 380 1482 20
BY 19303 305 20 519 1037 68.6 1372 763 1526 10
BY 26025 25 125 25 488.0 43 2074 56 2733 6.3 3050 100
BY 26032 32 374 54 2035 72 2693 8.0 2992 50
BY 26038 38 300.0 6.5 1938 8.6 2580 95 2850 50
BY 26045 44 244.0 75 1825 9.9 2416 1.0 2684 50
BY 26050 51 208 8.7 1803 15 2392 127 2642 50
BY 26065 64 161.0 10.9 1752 144 2318 16.0 2576 50
BY 26075 76 131 129 1693 171 2240 19.0 2489 20
BY 26090 WIRE SECTION 89 m 151 1679 200 2220 222 2464 20
BY 26101 SEZIONE FILO 102 96.3 173 1670 23.0 2215 255 2456 20
BY 26115 >6x46 15 85.7 19.6 1675 259 2220 287 2460 20
BY 26126 127 76.3 216 1647 286 2182 317 2419 10
BY 26140 139 66 236 1560 313 2066 347 2290 10
BY 26151 152 63.5 25.8 1641 342 2172 38.0 2413 10
BY 26176 178 539 303 1631 401 2161 445 2399 10
BY 26202 203 47.0 345 1622 457 2148 50.7 2383 10
BY 26303 305 309 519 1602 68.6 2120 763 2358 5
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RESORTES BORDIGNON
BY — CARGA EXTRAFUERTE

17% 22.5% 25%
Long life deflection 1 Average working defl. Max working defl.
Deflessione per | Deflessione media Deflessione max
lunga durata i di lavoro i} di lavoro

Ctlg. Nr. Housing Rod Free Length Rate Deflection Load Deflection Load Deflection Load Nr. Pcs

2 mm @ mm mm N/mm mm N mm N mm N
———
BY 32038 32 16 38 480 6.5 3101 8.6 4128 9.5 4560 20

ﬁ BY 32045 4 390 75 2017 99 3861 10 4290 20
e BY 32050 51 336.0 87 2013 s 3864 127 4267 20
i BY 32065 64 269 10.9 2027 144 3874 160 4304 20

> BY32075 76 219 129 26829 71 3745 190 4161 20

= BY 32090 89 180 151 2723 20.0 3600 222 3996 20

""# BY 32101 102 155.0 173 2688 23.00 3565 255 3953 20

# BY 32115 WIRE SECTION 115 140.0 19.6 2737 259 3626 287 4018 10

BY 32126 ) afxgﬁ““ 127 124.0 216 2677 286 3546 N7 3931 10
— BY 32140 139 120 236 2647 313 3506 347 3886 10
e BY 32151 152 102.0 258 2636 342 3488 380 3876 10
— BY 32176 178 88.2 303 2669 401 3537 445 3925 10
BY 32202 203 76.0 345 2623 457 3473 507 3853 10
BY 32252 254 60.8 432 2625 572 3478 64 3891 5
BY 32303 305 49.0 519 2541 68.6 3361 76.3 3739 5
BY 38050 40 20 51 628.0 87 5445 15 7222 127 7976 20
BY 38065 64 487.0 109 5299 144 7013 16 7792 20
BY 38075 76 379.0 129 4897 171 6481 19 7201 20
BY 38090 89 3210 151 4857 200 6420 222 7126 20
BY 38101 102 2810 173 4873 230 6463 255 7166 20
BY 38115 115 245.0 196 4790 259 6346 287 7032 10
BY 38126 WIRE SECTION 127 221.0 216 4771 28.6 6321 317 7006 10
SEZIONE FILO
BY 38140 g7 [7]3‘"/ 139 185.0 236 4372 313 5791 347 6420 10
BY 38151 152 168.0 258 436 342 5746 38 6384 10
BY38176 178 150.0 303 4539 401 6015 445 6675 10
BY 38202 203 132.0 345 4555 457 6032 507 6692 5
BY 38252 254 107.0 432 4620 572 6120 64 6848 5
BY 38303 305 87.8 519 4552 68.6 6023 76.6 6725 5
BY 51065 50 25 64 709.0 10.9 s 104 10210 16.0 344 20
BY 51075 76 5720 129 7390 171 9781 19.0 10868 20
BY 51090 89 475.0 151 7187 200 9500 222 10545 10
BY 51101 102 405.0 173 7023 230 9315 255 10328 10
BY 51115 15 3520 19.6 6882 259 9n17 287 10102 10
BY 51126 127 316.0 216 6822 286 9038 317 10017 10
WIRE SECTION
BY 51140 SEZIONE FILO 139 289.0 236 6829 313 9046 347 10028 10
1.4x91
BY 51151 152 255.0 258 6589 342 8721 380 9690 10
BY 51176 178 2150 303 6506 401 8622 445 9568 5
BY 51202 203 187.0 345 6453 457 8546 507 9481 5
BY 51252 254 153.0 432 6607 57.2 8752 64 9792 5
BY 51303 305 1270 519 6585 68.6 8712 763 9690 5
BY 63075 63 38 76 842.0 129 10879 171 14398 19.0 15998 20
BY 63090 89 726.0 151 10984 200 14520 223 16154 10
BY 63101 102 656.0 173 1375 230 15088 255 16728 10
BY 63115 115 534.0 19.6 10440 259 13831 288 15353 10
BY 63126 127 480.0 216 10363 286 13728 318 15240 10
WIRE SECTION
BY 63151 SEZIONE FILO 152 396.0 258 10233 342 13543 380 15048 10
N.8X133
BY 63176 178 3350 303 10137 401 13434 445 14908 5
BY 63202 203 297.0 345 10249 457 13573 50.8 15073 5
BY 63252 254 2350 432 10147 572 13442 63.5 14923 5
BY 63303 305 194.0 519 10059 68.6 13308 763 14793 5
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ELEMENTOS DE IZAJE

SOLUCIONES SEGURAS PARA
MOVER TROQUELES Y PLACAS DE ESTAMPADO.
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CANCAMOS PARA ESTAMPADO METALICO
SOLUCIONES SEGURAS PARA IZAJE DE TROQUELES Y HERRAMENTALES

Disefiados para operaciones de estampado metalico, los cancamos giratorios
permiten el izaje, posicionamiento y manipulacién segura de troqueles, dados y
herramentales pesados, incluso bajo cargas dinamicas y cambios de direccién.

BENEFICIOS DE LOS CANCAMOS

GIRO 360° PARA REDUCCION DE TRANSMISION DE
ALINEACION PRECISA ESFUERZOS LATERALES CARGA EN CUALQUIER
DURANTE EL IZAJE EN EL PUNTO DE ANCLAJE DIRECCION

MAYOR SEGURIDAD IDEALES PARA
EN MANIOBRAS TROQUELES, DADOS
REPETITIVAS Y PLACAS BASE

HRUD -~ COD PRO

. Ca
CANCAMOS GIRATORIOS giratorios y abatibles con
DE ALTA CAPACIDAD

linaci alto coeficiente de
para aplicaciones seguridad, IDEALES PARA
industriales exigentes.

IDEALES PARA APLICACIONES
Incluyen versiones inteligentes, DONDE SE REQUIERE
ATORNILLABLES METRICAS Y UNC, ROTACION BAJO CARGA Y
con sistemas de giro y seguridad TRAZABILIDAD DEL
certificados. PRODUCTO.

[=] i m]

[=]

DSS UP

Consulta en el QR del catalogo general toda la informacioén técnica, capacidades de carga

y dimensiones disponibles.
30



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

ESLINGAS Y GANCHOS
DE CADENA Y POLIESTER

ESLINGAS DE CADENA ESLINGAS DE POLIESTER

ICE 120 VIP 100

= - L
(- ]
e
P
"

ESLINGAS DE IZAJE Y ESTOBOS GANCHOS

Contamos con diferentes configuraciones
grado 100°y 120° A
* Diferentes cantidades de brazos o ramales. J j

+ Largos de punto a punto de apoyo bajo
R S-1316 L-1339 L-1327
especificacion. EYE HOOK TIPO QUIJADA OJO PARA IZAJE
+ Placa con especificacion de capacidad
de carga. G E
+ Disponibilidad de ganchos y accesorios.
+ Calidad y precio competitivo.

S-1317 Iman de Carga
CLEVIS HOOK MAGNEX
f
—_—
\O) Hed
e
F & ':-'JJ‘
{ .-'e' Lis
A L
A-1328 A-1338

EYE GRAB HOOK CRADLE GRAB HOOK

v, 0

S-4320 G-209/5-209
LATCH KITS G-209 Screw pin anchor
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ESLINGAS
TEXTILES

#PART: CODIGO + “P” + LONGITUD EN PIES

Ancho | .o | Long. Ancho Largo Capaadad de carga (Kg) Ancho | 4o | Long. | Ancho | Largo
de fibra 9 Min. Ojo m de fibra 9 Min. Ojo Ojo

Capacidad de carga (Kg)

“Vertical | ntazaca | £n 0"

EE1-91 581 1,452 EE1-96 14" 4,356 3,485 8,71
" EE2-91 3 1" 9" 1,452 1,162 2,904 " EE2-96 5 2" 14" 7,486 5,989 14,973
! EE3-91 3 1" 12" 2,132 1,706 4,265 6 EE3-96 6’ 3" 24" 10,436 8,348 20,871
EE4-91 3 1" 12" 2,813 2,250 5,626 EE4-96 6* 3" 24" 13,521 10,817 27,042
EE1-92 S 2" 9" 1,452 1,162 2,904 EE1-98 5 3’ 18" 5,808 4,646 11,615
" EE2-92 Sy 2" 9" 2,904 2,323 5,808 " EE2-98 5 3 18" 9,982 7,985 19,964
2 EE3-92 Sk 2" 12" S99 3,194 7,985 8 EE3-98 6’ 4" 24" 13,939 1,50 27,876
EE4-92 g 2" 12" 4,991 S908 9,982 EE4-98 6° 4" 24" 17,695 14,156 35,390
EE1-93 3 1.5" 9" 2,179 1,742 4,356 EE1-910 6’ 4" 22" 7,260 5,808 14,519
" EE2-93 3 1.5" 12" 3,993 3,194 7,985 N EE2-910 6° 4" 22" 10,889 8,71 21,779
3 EE3-93 5’ 1.5" 18" 5,989 4,791 1,978 1o EE3-910 7 5" 28" 17,424 13,939 34,848
EE4-93 5 1.5" 18" 7,260 5,808 14,519 EE4-910 7 5" 28" 21,779 17,423 43,557
EE1-94 5 2" 12" 2,904 2,323 5,808 EE1-912 6’ 5" 26" 8,71 6,969 17,423
" EE2-94 5 2" 12" 5,084 4,065 10,163 122" EE2-912 6 5" 26" 12,976 10,381 25,953
4 EE3-94 5 2" 18" 6,860 5,844 13,720 EE4-912 8’ 6" 32" 25,253 20,762 51,906
EE4-94 5 2" 18" 8,984 7,184 17,967

#PART: CODIGO + “-” + LONGITUD EN PIES

orica | Enacada | a0 | o | v
Diam. Aprox. | Peso Aprox. > _f‘;ﬂ Pl
Pulg. Lbs/Pie @ Fi 5 | ili...lﬁl

N

VRST 0.60 0.30 953 2,359 2,041 1,633
VRS2 0.80 0.40 2,404 1,905 4,808 4,128 3,357
Amarilla  VRS3 1.00 0.44 3,810 3,048 7,620 6,577 5,352
Beige  VRS4 120 0.60 4,808 3,856 9,616 8,301 6,804
B css 130 0.80 5,987 4,808 1975 10,342 8,427
PNaEREY  Vrse 140 0.90 7,620 6,178 15,241 12,474 10,206
PRza | vrs7 155 130 9,616 7,71 19,232 16,647 13,562
PNEEREN  Vrss 175 155 11,340 9,072 22,680 19,641 16,012
PNaEREY  vro 213 2.00 14,061 11,249 28123 24,312 19,867
[ RV 235 2.60 18,144 14,515 36,287 31389 25628
PNaREREY R 315 3.40 23,995 19,232 48,081 41,549 33,929
PR vri2 3.95 430 29,982 23986 59,874 51,891 42,365
L ERYEE 4.80 5.50 40,823 32659 81,647 70670 57,697

*Las eslingas redondas VRS8 a VRI13 deberan ser minimo 6 pies para alcanzar la
capacidad de carga de la tabla.
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

ESLINGAS DE CADENA

GRADO 8°/ VIP 100 GRADO 10°/ ICE 120 GRADO 12°

Capacidad de carga CMU en [t], aplicacion de carga simétrica.

2x2 Ramales
m 3 ° 4 Ramales

—n—-n“ Nomeclatura
de una cadena

Diametro
dela ¥

cadena

4 ICE-12 0,8 1,12
6 VIP-10 15 2,1

ICE-12 1,8 285
8 VIP-10 2,5 3,5

ICE-12 4,25

VIP-10 5,6
10

ICE-12 7,

VIP-10 6,7 9,5
13

ICE-12 8 1,2

VIP-10 10 14
16

ICE-12 25 17
20 VIP-10 16 22,4

ICE-12 15 21,2
22

VIP-10 20 28
28 VIP-10 31,5 45

0,8
1,5
1,8
2,5

31,5

Ll
Al
; o / A
1
Y s h;
Grado de acero  NUm. de ramales
1,7 1,18 - VIP: Grado 100 12364
ICE: Grado 120

BHIS 2,25 4,2
7% 2,7 Sl
5,25 3,75 7

6.3 45 8,4 V| P X #
8,4 6 1,2
10,6 7,5 141

14 10 19

Diametro de eslabon (mm)
17 1,8 22,4 VIP: 6,8,10,13,16,20,22,28
ICE: 4,6,8,10,13,16

21,2 15 28
26,5 19 85
33,6 24 45
31,5 22,4 42

42 30 56

67* 47,5* 88,2

Tipo de acortador

ML: Mini Lifter /

AH: Acortable Hook +——e
AG: Acortable Garra

lﬁ

XXXX AH GS

Tipo de gancho
GS: Gancho Star
GA: Gancho Automatlco

&

Longitud en mm
Preferible de 500
en 500 mm

DGUV-R 100-500 (antes BGR 500) Cap. 2.8: Al existir esfuerzos asimétricos en una esliga de varios ramales, asumir la capacidad de carga de 1-Ramal. jEn aplicacién de ahorcado,

disminuir capacidad de carga en un 20%!

* = En dngulos de >45° hasta 60°, se debe reducir la capacidad de cargo en 30%. jDato! En caso de esfuerzos asimétricos asumir capacidad de carga de 1-Ramal vertical.

RUD (B system

0

RUD-ID-POINT®

Los componentes estén
equipados con el
RUD-ID-POINT® (RFID-Chip)
y pueden ser identificados
gracias a su numero de
chip dnico.

La prevencion es parte fundamental de la seguridad industrial.

Por eso, ofrecemos soluciones como el Gauge de RUD, una herramienta especializada que

permite verificar rapidamente la condicién de tus eslingas de ¢

l #8504467

#8505061

RUD-ID-READER®

Los lectores robustos RUD-ID-READER®
capturan el nimero de identificacion del
RUD-ID-POINT®y lo traspadan a la
RUD-ID-NET® Aplicacion (Software) o
respectivamente a su aplicacion de PC
(MS Word, Excel, WordPad, SAP).

FRERE - -

TRLRAREL

adena.

l

RUD-ID-NET®

La aplicacion extensible
RUD-ID-NET® (Software)
lo apoya en la gestion y
documentacién de sus
componentes.

PLACA DE IDENTIFICACION VIP, CON CALIBRADOR INTEGRADO. PATENTE EP 610 611

Frontal

Comprobacién del desgaste
del didametro nominal con
indicacion del @ minimo
(-10% dm)

———

VIP-CMU

(1Ramal) ® °

Comprobacién del paso del
eslabén para comprobar el
alargamiento provocado por
desgaste del didmetro nominal

I

s o NUmero de
Identificaion
Grabado de
la siguiente
fecha de
inspeccion VIP CMU con
indicacion
del &ngulo

Reverso o
Montaje-nimero
de ramales
(ramales multiples)

Didmetro de
cadena @

Comprobacién del
alargamiento plastico
provocado por
sobrecarga

de inclinacion

Comprobacion del desgaste
del didametro nominal.

Comprobacion del
alargamiento plastico
provocado por sobrecarga.

Comprobacion del paso del
eslabon provocado por el desgaste
del diametro nominal.
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TECH CENTER

¢QUE ES UNA RECERTIFICACION DE ELEMENTOS DE IZAJE?

Es una Inspeccion minuciosa realizada por un Experto Certificador, quien evalla todos los elementos de izaje en una
serie de mediciones y pruebas no destructivas para determinar el estado fisico y mecanico de cada elemento.

PROCEDIMIENTOS
DE RECERTIFICACION:

REPARACION RE-CERTIFICACION DETERMINAR S1 ES 0 NO FUNCIONAL

BENEFICIOS DEL SERVICIO DE RECERTIFICACION

+ Cumplimiento con las normas vigentes.

+ Disminucidn de riesgos laborales y operacionales.

+ Concientizacion de seguridad en usuarios de maniobras.

+ Incremento en la seguridad de su planta.

* Mejora la productividad al eliminar paros por accidentes.

+ Reduccién de costos de mantenimiento al detectar
defectos de manera anticipada.

iEVITA RIESGOS!

Todos los medios de elevacion deben ser examinados por un experto CADA 6 MESES como minimo, para
verificar y validar el estado de cada elemento basado en las normas del fabricante.

A ,
Inspecciona el estado de Eslingas de Cadena, Eslingas textiles, | %

Cancamos, etc. Nos aseguraremos de que tus elementos
de izaje no tengan los sig. defectos:

- ESLABONES CON DESGASTE - DEFORMACIONES
- DOBLADOS - GRIETAS 0 FISURAS
- MANIPULADOS - ELONGACIONES

*Ejemplo de dobleces en ganchos
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CONEXIONES HIDRAULICAS

COMPONENTES PARA MANTENER LA
TEMPERATURA DEL TROQUEL Y
EVITAR DEFORMACIONES.
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO
CONECTORES

(CC

COUPLING TECHNOLOGY

SISTEMAS HIDRAULICOS

HIDRAULICO

» Diametros de flujo:

»Presion de trabajo:

5,6,10,12,16,19,25y 37 mm D. FLUJO BAR PSI D. FLUJO BAR PSI
5mm 400-5800 16 mm 350 - 5075
» Temperaturas de trabajo: 6mm 400-5800 19mm 300 -4350
Nltrilo: 20°C +100°C (-4°F +212°F) 10mm 375-5450 25mm 250 - 3625
Viton: -10°C +180°C (+14°F +356°F) 12mm 350-5075 = 37 mm 200 -2900

Material estandar: Acero con revestimiento de Oxido Negro / Sello estandar: Nitrilo /
Opcionales: Codigo de color (rojo y azul), Sello Viton

SOCKET PLUG

6 072.06 SFB 13 072.06 SNB 13 1/4" 6 072.06 PFB 13 072.06 PNB 13 1/4"
10 072.10 SFB 17 072.10 SNB 17 3/8" 10 072.10 PFB 17 072.10 PNB 17 3/8"
10 072.10 SFB 21 072.10 SNB 21 1/2" 10 072.10 PFB 21 072.10 PNB 21 1/2"
12 072.12 SFB 21 072.12 SNB 21 1/2" 12 072.12 PFB 21 072.12 PNB 21 1/2"
16 072.16 SFB 26 072.16 SNB 26 3/4" 16 072.16 PFB 26 072.16 PNB 26 3/4"
19 072.19 SFB 33 072.19 SNB 33 1" 19 072.19 PFB 33 072.19 PNB 33 1"
25 072.25 SFB 33 072.25 SNB 33 1" 25 072.25 PFB 33 072.25 PNB 33 1"

! | B =
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO
MULTI CONECTORES Y MANIFOLDS

(CC

COUPLING TECHNOLOGY

SISTEMAS HIDRAULICOS

>VERSATILIDAD DE CONEXION

Permiten conectar varios componentes
simultaneamente, agilizando el proceso
de montaje.

>REDUCCION DE ERRORES

Minimizan los errores de conexién
gracias a su disefio intuitivo y preciso.

>EFICIENCIA EN EL FLUJO DE TRABAJO

Facilitan la conexion y desconexion
rapida de multiples componentes,
optimizando el tiempo de produccion.

ESPECIFICACIONES APLICACIONES
vConexiéon y desconexion de los circuitos en una vFundicién de aluminio
sola operacién para un cambio rapido del molde. v Unidades de ensayo
v 2 tamanos diferentes ( 08, g010) vIndustria del plastico / refrigeracion
v Diseflo compacto /calefaccidn
v Sin derrames vExtractores de nucleos
vCdédigo del sistema

MANIFOLD ACERO INOXIDABLE ©

Disefiado para distribuir fluidos de forma r ‘ :
eficiente y segura en sistemas de enfriamiento.

. . . COUPLING TECHNOLOGY
Permite conectar varios circuitos desde una

sola entrada, manteniendo un flujo estable y

ordenado. N (L
i i [[RL[LAEA i
"l | LT Gt S
1 s 'I_ i W _,.-"‘---
VENTAJAS CLAVE l\_., ,,-,-.;r._[- p 25 tC —
vDistribucion uniforme del fluido -t‘ ——
vAlta resistencia quimica y mecanica _—
v¥Disefio compacto y modular 1 _,.d--”"'f
vFacil integraciéon con conectores rapidos o
vldeal para procesos continuos y exigentes
VENTAIJAS CLAVE
vSistemas de enfriamiento de moldes Entrada principal: Puertos:
vProcesos de inyeccion de plastico 1 -1%"-11" Va' - 3" - 14"
vAplicaciones industriales continuas
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO

PUSH TO CONNECT -

PTFE & HYDRAULIC SISTEMAS HIDRAULICOS

(CC

COUPLING TECHNOLOGY

-
PTFE HOSE

Stainless Steel Braided PTFE Hose

PTFE Hoses with Stainless Steel Braided

RTH - PTFE Stainless Steel Braided Corrugated Hose with Fiber Reinforcement

RCH - PTFE Stainless Steel Braided Corrugated Hose

RSH - PTFE Stainless Steel Braided Straight Hose

RIH - PTFE Stainless Steel Braided Straight Hose with Fabric Cover (Colours: Red, Blue, Black)
RFH - PTFE Stainless Steel Braided Corrugated Hose with Fabric Cover (Colours: Red, Blue, Black)

@ 6mm-8mm-10mm - 12 mm-16 mm - 19 mm - 25 mm

Working Pressure
24 bar - 348 PSI

Bursting Pressure
72 bar - 1.044 PS|

\‘15’5’"

For Water
-50°C +250°C (-58°F +482°F)

For Air
-40°C +70°C (-40°F +194°F)

ﬁ
-

Pt‘ ‘E @ RTC PTFE Hoses

-
STAMINA HOSE

Hydraulic 25N Hose

T — C)

Hydraulic 2SN Hose

Tube: Special Rubber Tube (Hydraulic Oil, Mineral and Vegetable resistant)
Reinforcement: 2 High tensile steel wire braid

Cover: Special Rubber Tube (Oil, Abrasion and Weather resistant)
Application: Medium-High Pressure Hydraulic Systems

6mm-10mm-12mm-16 mm - 19 mm - 25 mm
1/4"- 3/8" - 1/2" - 5/8" - 3/4" - 1"

10

165 - 400 bar (2.393 - 5.800 PSI) - Working Pressure
690 - 1.700 bar (10.005 - 24.650 PSI) - Bursting Pressure

For Water
-50°C +250°C (-58°F +482°F)

For Air
-40°C +70°C (-40°F +194°F)
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PRIVARSA

SOLDADURA MICRO TIG Y LASER

SOLDADURA PARA
MANTENIMIENTO DE TROQUELES
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MICROSOLDADURA DE PRECISION %
SANWA V02

40

INCLUYE:

v Caja de herramientas
v Interruptor de pie
¥ Manguera
v Cable de salida para la soldadura
por resistencia: para @ 13 mm
v Pieza de mano para la soldadura
por resistencia: para @2 mm o 3 mm
v Cable de salida para la soldadura
por resistencia: para @ 18 mm
v Pieza de mano para la soldadura
por resistencia: para @ 5 mm
v~ Cable de antorcha para soldadura TIG
v~ Cable de trabajo

SANWA

Especificaciones Técnicas: SANWA SW-V02

Soldadura por
Soldadura TIG

Voltaje de entrada 1 Fase AC200/240V 50/60Hz
Salida de corriente de salida 10.4 kVA (Valor Pico) 2.8 kVA
Tension maxima sin carga - 76V
Corriente de salida 30~750 A 2~250 A
Tiempo de soldadura 1~30 ms 1~600 ms
Periodo de repeticion 400 ms 01~20s
Método de control Meétodo Invertido
Método de enfriamiento Enfriamiento por aire forzado
Dimensiones (LxPxA) mm 204 x425 x 390

Peso. 23.8 kg

NOTA: Regulador de gas no incluido. Se cotiza por separado.

¥ Electrodo para la soldadura por resistencia iAccesorios también

¥ Kit de tungstenos para soldadura TIG
v Cortador de metal

disponibles por separado!

en la sig. pagina -



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

MICROSOLDADURA DE PRECISION %
SANWA V02 - ACCESORIOS

SANWA

E — & . l —

Cuerpo
Boquilla de de Collet Collet Anillo Sello del Tapon Tapon del Maneral de
Ceramica #4  p/Tungsteno 1.6 mmp/Tungsteno 1.6 mm Aislante del Maneral Maneral Antorcha SR-9
#VSR-N124 #VSR-C116 #VSR-C716 #VSR-W901 #VSR-W903 #VSR-B114  #VSR-W101

Pedal Singular : i

2m #VXF-S102
4m #VXF-S104

L

e
' -| AR ——
Pedal Doble
2m #VXF-S202
4m #VXF-S204

Regulador de Gas ~ Manguera de Gas ~ Cable de Tierra

Soporte de Antorcha i
P #W3007 Switch de Antorcha TIG #1282-VXK-G101 #VXK-G502 Tipo Placa

#VXH-W102

Cable de Antorcha —-r ——

2m #VSR-P502 M | .
aneral para resistencia
4m #VSR-P504 (3 mm) #VRE-H603

Cable de Resistencia (5 mm) #VRE-H605

Klt de Antorcha 1.3m #VRE-P512

2m #VRE-P520

#VSR-T101 (con cable) o VRE.PEZ0
#VSR-T801 (sin cable) m

v i
m—— —
— " —t
q Tungstenos de plata

_ Portaelectrodo para resistencia
N | Tungstenos de Antorcha para TIG (2 mm) #VRE-H605-2 (2.0 mm dia) #VZD-S102
anera . -
- - ~ 3.0 mm dia) #VZD-S103
#VSR-W902 Dia. 1.6 x 150 mm #VZD-S516 (3 mm) #VRE-H605-3 ( )

Dia. 1.6 x 75 mm #VZD-S716 (5 mm) #VRE-H605-5 (5.0 mm dia) #VZD-S105
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EQUIPOS LASER
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laserpoint

grupa sumaris

HTS MOBILE
v BRAZ0 GIRATORIO
~ SOLDADURA DE PIEZAS GRANDES

v MANDO INTELIGENTE

Por su movilidad, HTS Mobile es perfecto para soldar moldes
grandes sin restricciones de piso o tamafio.

Ofrece un posicionamiento practico, facil y rapido del cabezal
del laser, gracias a su construccion giratoria (0-180°) con
grandes rangos de deslizamiento en todas las direcciones
(X-700 mm, Y - 400 mm, Z - 570 mm).

p

HTS MOBILE COMBINA FLEXIBILIDAD Y ESTABILIDAD

160 W 200 W 300 W
Tipo de Laser Nd: YAG Nd: YAG Nd: YAG
Potencia Media Max. 160 W 200 W 300 W
Energia de Pulso Max. 801J 100 ] 1503
Potencia Pico de Pulso 7.5 KW 9 KW 13 KW
Frecuencia de Pulso 1-20 Hz (100Hz)  1-20 Hz (100Hz)  1-20 Hz (100Hz)
Diametro de Enfoque 0,2-2,0mm 0,2-20mm 0,2-2,0 mm
Voltaje de Linea (V/Ph/Hz) 400/3/50 400/3/50 400/3/50



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

SOLDADURA LASER ©
MAQUINAS LASER Y ACCESORIOS

ECO-LP160
Tipo de laser Nd: YAG
Potencia media max. 160W
Potencia pico de pulso 7,5 KW

Potencia de pulso max. 801J

Duracion de pulso 0,4 -20 ms
Frecuencia de pulso 0,5-20Hz
Diametro de enfoque 0,2-2,0 mm

Voltaje de linea (V/Ph/Hz)

EXTENSION DE LENTES

Alarga la posicion de
enfoque 2-1.026

17-3.260

pl *

DISPOSITIVO DE ROTACION

Facilita la adaptacion
al equipo disponible
- Manual - 32-MRD80

- Motorizado - 32-MRD120 2-1.032

400V/3/50-60Hz

CRISTAL PROTECTOR DE LENTE

Protege de las salpicaduras de

soldadura. Para laseres de hasta
300 W. @ 40 mm x 2 mm.

CABEZAL OPTICO GIRATORIO 360°

Para lugares de dificil acceso en
moldes grandes y piezas voluminosas.
Movimiento horizontal y vertical.

laserpoint

grupa sumaris

ECO LASER

* Avance motorizado en los ejes X/ Y/ Zyenel gje R
* Funcién Teach-In

* Fuente de rayo laser directa sin uso de fibras épticas
* Nuevo y comodo joystick

iNUEVA FORMA
ESTETICA Y ECONGMICA!

ECO-LP200

Nd: YAG
200W
9,0 KW
1003
0,4-20ms
1-20 Hz (100 Hz)
0,2-20mm
400V/3/50-60Hz

®

LAMPARAS LASER ND

Para todo sistema Laserpoint.
Media de hasta 3 millones de descargas.
LS-P 120/160 - 17-3.250
LS-P 200 - 17-3.251
LS-P 300 - 17-3.252

= @ "

BOLA MAGNETICA ATORNILLABLE

Sostiene piezas para pulido,
desbaste, micro-soldadura, etc.
- Bola Magnética de 6" 8140101

LENTES PARA SOLDAR LENTES PARA ENFOQUE TRANSFORMADOR
Evita el dafio ocular Lentes de diferentes Transformador elevador
(850-1300nm) type C - 32-LSG-C longitudes de 220 a 400V

(850-1300nm) type A- 32-LSG-A F110 mm - 17-3.112

F150 mm - 17-3.113 7-5KVAESP-TRA

F200 mm -17-3.114
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MATERIAL DE APORTE %
PARA SOLDADURA MICRO TIG Y SOLDADURA LASER

WWW.PRIVARSA.COM.MX | @ © @ @PRIVARSA

Gesswein

| #Art. | Acero | DidxL (mm) [ Did XL (puig) mm

SOLO LO MEJOR

PARA TUS APLICACIONES

DE SOLDADURA
8302561 420 Inox. 012 x 228.6 0.005 x 9
8302562 420 Inox. 0.17 x 228.6 0.007 x 9
8302563 420 Inox. 0.25 x 4572 0.010 x 18
8302564 420 Inox. 0.38 x 4572 0.015 x 18
8302565 420 Inox. 0.50 x 4572 0.020 x 18
8302566 420 Inox. 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302567 420 Inox. 0.76 x 4572 0.030 x 18
8302591  P-20 + Ni 012 x 228.6 0.005 x 9
8302592  P-20 + Ni 017 x 228.6 0.007 x 9
8302593  P-20 + Ni 0.25 x 4572 0.010 x 18
8302594  P-20 + Ni 0.38 x 4572 0.015 x 18
8302595  P-20 + Ni 0.50 x 4572 0.020 x 18
8302596  P-20 + Ni 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302597  P-20 + Ni 0.76 x 4572 0.030 x 18
8302601 pP-20 012 x 228.6 0.005 x 9
8302602 pP-20 017 x 228.6 0.007 x 9
8302603 pP-20 025 x 4572 0.010 x 18
8302604 pP-20 0.38 x 4572 0.015 x 18
8302605 p-20 0.50 x 4572 0.020 x 18
8302606 p-20 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302607 p-20 0.76 x 4572 0.030 x 18
830261 H-13 012 x 228.6 0.005 x 9
8302613 H-13 0.25 x 4572 0.010 x 18
8302614 H-13 0.38 x 4572 0.015 x 18
8302615 H-13 0.50 x 4572 0.020 x 18
8302616 H-13 0.63 x 4572 0.025 x 18
8302617 H-13 0.76 x 4572 0.030 x 18
8302621 H-13 M 0.12 x 228.6 0.005 x 9
8302623 H-13 M 0.25 x 4572 0.010 x 18
8302624 H-13 M 0.38 x 457.2 0.015 x 18

44

8302625
8302626
8302627
8302631

8302633
8302634
8302635
8302636
8302637
8302643
8302644
8302645
8302646
8302647
8302654
8302655
8302656
8302657
8302661

8302662
8302663
8302664
8302665
8302666
8302667
8302763
8302764
8302765
8302767

H-13M 0.50
H-13 M 0.63
H-13 M 0.76
A-2 0.12

A-2 0.25

A-2 0.38

A-2 0.50

A2 0.63

A-2 0.76

M-2 0.25

M-2 0.38

M-2 0.50

M-2 0.63

M-2 0.76

S-7 0.38

S-7 0.50

S-7 0.63

S-7 0.76
Cobre berilio 0.12
Cobre berilio 017
Cobre berilio 0.25
Cobre berilio  0.38
Cobre berilio  0.50
Cobre berilio  0.63
Cobre berilio  0.76
7075 ALUM  0.25

7075 ALUM  0.40
7075 ALUM  0.50
7075 ALUM  0.76

XX X X X X XX XXX XX XXXXXXXXXXXXXXX X

4572
4572
4572
228.6
4572
4572
4572
4572
4572
4572
4572
4572
4572
4572
4572
457.2
4572
4572
228.6
228.6
4572
457.2
4572
4572
4572
4572
457.0
4572
4572

0.020 x 18
0.025 x 18
0.030 x 18
0.005 x 9
0.010 x 18
0.015 x 18
0.020 x 18
0.025 x 18
0.030 x 18
0.010 x 18
0.015 x 18
0.020 x 18
0.025 x 18
0.030 x 18
0.015 x 18
0.020 x 18
0.025 x 18
0.030 x 18
0.005 x 9
0.007 x 9
0.010 x 18
0.015 x 18
0.020 x 18
0.025 x

0.030 x 18
0.010 x

0.016 x 18
0.020 x 18
0.030 x 18

*Contenido: 25 varillas.



PRIVARSA

EQUIPOS DE PULIDO Y ACCESORIOS

HERRAMIENTAS PARA
PULIR SUPERFICGIES Y DETALLES
FINOS DEL TROQUEL.
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EQUIPOS DE PULIDO
Y ACCESORIOS

EQUIPO TOUCH
ULTRAMAX MF
JENT

#Art: 5000233

« Ultrasonido

* Rotativo

« Perfilador

con gabinete
para accesorios.

— . -
#Art: 8140200

TURBINAS
RECIPROCANTES

= IR 3500928
= I #8500930
= Rl B #8500932

o= I #8502250
o N — W #8502245
wi R #8502251

1 pinta:
#8000152
1 galén:
#8000151

e

ACEITE PARA PIEDRAS

SUPREME GREEN
46

#Art: 8215026

#Art: 8140700

TURBINAS ROTATIVAS
(NEUMATICAS)

el =

WWW.PRIVARSA.COM.MX | @ © @ @PRIVARSA

Gesswein

ESTACIONES INDIVIDUALES

EQUIPO PULIDOR MARATHON
#Art: 5102946

« Sistema rotativo para pulir
+ Fuente de poder
« Control de pedal

PULIDOR ULTRASONICO
UM-1200

*Incluye kit de limas

et

#Art: 5001200 #Art: 5102150

CORTADORES LIMAS
DE CARBURO DE DE DIAMANTE
TUNGSTENO

#8500900 S
#8500905
Tubo 50g: #2182050
Lata 250g: #2182150
¥ Bote 1000g: #2182200
arecy A 2w
S 48200515 E I
' == &=
TOALLITAS PARA POLISH PARA REVIVIR ACABADOS
DAR ACABADO FINAL EN MOLDES (ESPEJO)



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

PIEDRAS ABRASIVAS .
PARA PULIDO Gesswein

Diemaker. Oxido de aluminio. Para pulido general de todo tipo de acero. Buen acabado superficial.

%2" X %2" X 4“ ]/4" >< ]/4" X 6" 'Ill >< ]/4‘" >< 6"
Ol 100 4150001 1802 100 4051802 1812 100 4051812
1 150 4150010 2102 150 4052102 2112 150 4052112
2 220 4150020 2202 220 4052202 2212 220 4052212
3 320 4150030 2302 320 4052302 2312 320 4052312
4 400 4150040 2402 400 4052402 2412 400 4052412
6 600 4150060 2602 600 4052602 2612 600 4052612
8 800 4150080 2802 800 4052802
9 900 4150090 2902 900 4052902

1200 1200 4154080 4002 1200 4054002

Ultra-Soft. Oxido de aluminio blanco. Para pulir aluminio, acero inoxidable, berilio, kirksite y otros metales blandos.

]/4" X ]/4" X GII ]/zll X ]/8" X GII ]/zll X ]/4" X GII

7102 120 4507102 7103 120 4507103 7104 120 4507104
7202 220 4507202 7203 220 4507203 7204 220 4507204
7302 320 4507302 7303 320 4507303 7304 320 4507304
7402 400 4507402 7403 400 4507403 7404 400 4507404
7602 600 4507602 7603 600 4507603 7604 600 4507604
7002 1200 4507002 7003 1200 4507003 7004 1200 4507004

EDM Blue. Oxido de aluminio premium. Disefiada para manejar movimiento de alta velocidad en maqguina reciprocante.

2" X ¥o2" X 4" Y X Ya" x 6" 15" X Vit x 6"

61B 120 4156010 61218 120 4246121 61248 120 4246124
628 180 4156020 61818 180 424618 61848 180 4246184
6228 220 4156022 62018 220 4246201 62048 220 4246204
638 320 4156030 63018 320 4246301 63048 320 4246304
64B 400 4156040 64018 400 4246401 64048 400 4246404
668 600 4156060 66018 600 4246601 6604B 600 4246604

Moldmaker. Carburo de silicio. Piedra facil de moldear, para pulir contornos.

Bl 552" x 2" x 4" . Ya'"' x Y&" X 6" I 2" X YE" X 6"

15P 150 4151015 TOo1P 100 412101 1103P 100 4121103
20P 220 4151020 T151P 150 4121151 1153P 150 4121153
30P 320 4151030 1201P 220 4121201 1203P 220 4121203
40P 400 4151040 1301P 320 4121301 1303P 320 4121303
60P 600 4151060 1401P 400 4121401 1403P 400 4121403
80P 800 4151080 1601P 600 4121601 1603P 600 4121603
200P 1200 4151200 1801P 800 4121801 1803P 800 4121803
2001P 1200 4122001 2003P 1200 4122003
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PIEDRAS DE CERAMICA
PARA PULIDO Gesswein

Piedras planas

Esmeratda | ore | oSate, [ Newnia | oS, | oAz, | S,
0.5x1x100 3550101 3550201 3550401 3550501 3550601 3550701 3550801 3550901
05 x2x100 3550102 3550202 3550402 3550502 3550602 3550702 3550802 3550902
05 x4 x100 3550103 3550203 3550403 3550503 3550603 3550703 3550803 3550903
0.5x 6 x100 3550104 3550204 3550404 3550504 3550604 3550704 3550804 3550904
0.5 x 10 x100 3550105 3550205 3550405 3550505 3550605 3550705 3550805 3550905
0.8 x1x100 3550108 3550208 3550408 3550508 3550608 3550708 3550808 3550908
0.8 x 6 x100 3550109 3550209 3550409 3550509 3550609 3550709 3550809 3550909
0.8 x 10 x 100 3550110 3550210 3550410 3550510 3550610 3550710 3550810 3550910

1x1x100 3550111 3550211 3550411 3550511 3550611 3550711 3550811 3550911
1x2x100 3550112 3550212 3550412 3550512 3550612 3550712 3550812 3550912
1x 4 x100 3550113 3550213 3550413 3550513 3550613 3550713 3550813 3550913
1x6x100 3550114 3550214 3550414 3550514 3550614 3550714 3550814 3550914

1x10 x 100 3550115 3550215 3550415 3550515 3550615 3550715 3550815 3550915
1.5 x4 x100 3550118 3550218 3550418 3550518 3550618 3550718 3550818 3550918
1.5x6 x100 3550119 3550219 3550419 3550519 3550619 3550719 3550819 3550919
1.5 x10 x 100 3550120 3550220 3550420 3550520 3550620 3550720 3550820 3550920
2 X 4 x100 3550123 3550223 3550423 3550523 3550623 3550723 3550823 3550923
2x6x100 3550124 3550224 3550424 3550524 3550624 3550724 3550824 3550924
2 x10x100 3550125 3550225 3550425 3550525 3550625 3550725 3550825 3550925

Piedras redondas

DI T Esmeralda Oro Café Naranja Gris Azul Blanco Rojo
G. #120 G. #180 G. #300 G. #400 G. #600 G. #800 G. #1000 G. #1200

2.35x 50 3550131 3550231 3550431 3550531 3550631 3550731 3550831 3550931
2.35 x 100 3550132 3550232 3550432 3550532 3550632 3550732 3550832 3550932
3 x50 3550134 3550234 3550434 3550534 3550634 3550734 3550834 3550934
3x100 3550135 3550235 3550435 3550535 3550635 3550735 3550835 3550935
3175 x50 3550137 3550237 3550437 3550537 3550637 3550737 3550837 3550937
3175 x100 3550138 3550238 3550438 3550538 3550638 3550738 3550838 3550938

Piedras pre-cortadas - Para aparatos de mano ultrasénicos

Esmeraida | oro | ocate, | Nowmia | ooris, | oAz, | o,
0.8 x4 x 40 3550160 3550260 3550460 3550560 3550660 3550760 3550860 3550960
0.8 x 6 x 40 3550161 35502061 35504061 3550561 35506061 3550761 35508061 35509061
1x 4 x 40 3550165 3550265 3550465 3550565 3550665 3550765 3550865 3550965

1x6 x40 3550166 3550266 3550466 3550566 3550666 3550766 3550866 3550966

Kits de piedras ceramicas

N S Yy

1x4x100 (grano 120, 180, 300, 800, 1200)

(a) Set plano, 100mMm 10 piedras + 2 sujetadores: 1X6xX100 (grano 300, 400, 600, 800, 1200} 355-1100
(b) Set redondo 5 piedras + sujetador: 3x50mm (grano 180, 300, 600, 800, 1200) 355-1103
(c) Set cuadrado, 0.5mm 4 piedras + sujetador: 0.5x0.5x50mm (grano 180, 400, 800, 1200) 355-1105
(d) Set cuadrado, 0.9mm 4 piedras + sujetador:  0.9x0.9x50mm (grano 180, 400, 800, 1200) 355-1109
(e) Set cuadrado, 40mm 9 piedras: 1x4x40mm (grano 80,120,180, 300, 400, 600, 800, 1000, 1200) 355-0099
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

PASTAS DE DIAMANTE _
PARA PULIDO Gesswein

PASTAS DE DIAMANTE DIAMOLD.

Fabricada con las mismas especificaciones que nuestro compuesto Five-Star, el compuesto DiaMold
ofrece una solucion econdmica para las aplicaciones de pulido de moldes.
El compuesto DiaMold hace el trabajo dentro de su presupuesto.

Caracteristicas y beneficios:

I 1 Blanco 10 MDP1-10

» Econémico ' 20 MDP1-20
* Buena tension superficial o 3 Amarillo 10 MDP3-10
* Viscosidad consistente 20 MDP3-20
* No se evapora i 6 Naranja 10 MDP6-10
* A base de aceite 20 MDP6-20
* Sin olor e 9 Verde 10 MDP9-10
* Buena adhesion a 20 MDP9-20
superficies y herramientas froveers 15 Azul 10 MDP15-10

« Se limpia facilmente 20 MDP15-20
con lubricante Hyperlube g 30 Rojo 10 MDP30-10
20 MDP30-20

oo 45 Café 10 MDP45-10

iCONTAMOS CON | o e
MATERIAL EN STOCK! R T R

20 MDP60-20

KITS DE PULIDO

Gesswein

#2160001 #3821000
Kit de Kit de reparacion
Pulido de diamante general
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ACCESORIOS DE PULIDO
CEPILLOS, PUNTAS Y SUJETADORES

® o r 00

Brochas para pulir 1127640 1127540 Brochas para pulir 1127510 1127620 Brochas para pulir 127130 1127030
Tipo de cerda 764 Duro | 754 Suave Tipo de cerda 751 Suave | 762 Duro Tipo de cerda 713 Duro | 703 Suave
Vastago /8" /8" Vastago /8" /8" Vastago 1/8” /8"

vaney | e one: e | e 0 s )| e e
|

— | —
‘ | ¥
Fieltros k | ¥
Brochas para pulir 1127640 1127540 con véstago 1/8” ‘ i I [
ga9suave | 962scburo NS 256007 | 286m08 | 286m0 | 2867 | 286m3 | 286m4
Vistago e" 8" Medio 290107 | 290TI08 | 290M0 | 290TM | 290M3 | 290M4

3/16” 316" 2891107 | 2891108 | 28910 | 2891M | 289M3 | 28914

e

Puntas de diamante .

Vastago Puntas montadas Piedras para asentar
3/32" 2261220 Juego de 100 3053000 4" x 13/4" x 5/8" 3611344
1/8” 2261221 Juego de 48 3053010 6" x2"x1" 3610064

8" x2" x1" 3610084

Sujetadores de piedra

Sujetadores de piedra A. Sujetador para piedra ajustable 4031000

A. Sujetador para piedra LT 4031020 B. Sujetador ajustable econémico 4031015
B. Sujetador de tornillo para piedra A% yYe0) C. Sujetador para piedra ST-38 4031010
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PRIVARSA

SUJECION DE MOLDES

SUJEGI[:]N RAPIDA PARA
CAMBIOS AGILES DE TROQUEL
EN PRENSA.

T
. . .
A 8 ol.lclol.lclol
oflofefe 7

i 1° 9 1
= : ofoefofle]e =
7 o FEREORD j
a0 T A a '
I
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SMED
PLATINAS MAGNETICAS SUJECION DE MOLDES
M-TECS-P / M-TECS-R
EUJECI[I']N SECURAVUNUERSAL B RIVI
as placas magnéticas que distribuyen ®
permiten una sujecion segura y rapida MAC'NET”:S
del molde en diversas industrias, desde nnovative Clemping Technoloqy
plasticos hasta metalurgia. TECNOLOGI'A DE
MAXIMA AFIDABILIDAD Y FLEXIBILIDAD SUJECION INNOVATIVA
Cuentan con departamentos T 3

especializados que trabajan en
conjunto para desarrollar soluciones
personalizadas y cumplir con los
plazos de entrega.

KNOW-HOW EN CONTINUA EVOLUCION

Con 50 afios de experiencia, han

optimizado procesos para garantizar g Ea -
alto rendimiento y soluciones especi- QB LR S
ficas para cada cliente. —=

O @ ©

DEFINEN LOS STANDARDS DE SEGURIDAD
Forman parte de grupos
EN-EUROMAP-ISO, y todos sus
productos estan certificados, cumplen
normas CE y cuentan con manuales

detallados.
Y| |- N | —
Tecnologia B ==
obes Eingn —
ipleseenss TERMOPLASTICOS TERMOESTABLES/CAUCHO METAL STAMPING
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

SMED
PLATINAS MAGNETICAS M-TECS-M

r R|\[| Sistema de Sujecidén Magnética para

mAcNETICS®  ESTAMPADO METALICO

Innovative Clamping Technology

pooooopon)
poooooooo R
‘L] - -
1] -
i
‘TR L] -

e
F *
¥
feipiageyeje
B 5 (21 51 [ A 8 |

e = ‘

EI M-TECS M es un sistema de sujecién magnética de

alto rendimiento disefiado para aplicaciones de estampado
metalico, que permite fijar y liberar troqueles de forma
rapida, segura y confiable, eliminando el uso de tornillos 'y
sistemas mecanicos tradicionales.

METAL STAMPING

EI M-TECS M es adaptable a distintos tipos de prensas y tonelajes, convirtiéndose
en una solucién ideal para produccién continua, cambios rapidos de troquel y
estrategias SMED en procesos de estampado metalico.

Automotriz  Aerospace  Mobiliario Electrodomésticos Packaging Pharma
SECTORES

INDUSTRIALES

53



W
PRIVARSA WWW.PRIVARSA.COM.MX ‘ O O @ @PRIVARSA

SMED
PLATINAS MAGNETICAS M-TECS-M

4
HEEEEEERE CONTROL

| ELECTRONICO

METAL STAMPING f‘ |NTEL|GENTE

Todos los sistemas  ~ CONFIGURACION INTUITIVA
pueden integrarse con ~ MONITOREO DE ESTADO DEL SISTEMA
unidades de control ~ AJUSTES SEGUN TIPO DE PRENSA
avanzadas, ~DIAGNOSTICO DE SEGURIDAD Y ENERGIA
que garantizan: ~ INTERFACES DIGITALES AMIGABLES

Especificaciones técnicas:

< TIEMPO DE SUJECION/DESUCCION MAGNETICA

2 — 5 segundos aprox.

~TECNOLOGIA DE POLOS DISPONIBLES

Polo cuadrado, Polo largo, Combinado

FUERZA MAGNETICA ESPECIFICA

Hasta ~16 kg/cm? (valor tipico en sistemas)

~TEMPERATURA MAXIMA DE OPERACION
80 °C (ampliable hasta 240 °C bajo pedido)

~ GERTIFICACIONES
Cumplen normas ISO, EN, EUROMAP y estandares de seguridad industrial.
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SMED

GRAPAS MULTI-QUICK

SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

—
L

=

Ranurasen T

]
g

Agujeros
Roscados

SUJECION DE MOLDES

LENZIKES

« Aumenta la productividad con cambios rapidos.

¢ Disminuye el tiempo de grapado de moldes.

v Perfecto para trabajos pesados y fundicion.

¢ Ofrece ajustes tanto verticales como horizontales.

« Fabricado en acero de aleacion endurecido.

¢ ldeal para sujecion de moldes en procesos de prensado,
estampado, fresado, taladrado y fundicion a presién.

Material: Acero de aleacion endurecido
Brazo de sujecién: Acero forjado
Fuerza de Sujecién: (90Kn)

—nn--nn-

5- 35
KF

28 - 55
KG

45 - 85
LG

10 - 46
KF

15 - 80

15 - 920

M18
M20
M18
M20
M18
M20
M18
M20
M22
M24

M30
M22
M24
M24

M30

M22
M24
M24

M30

20
22
20
22
20
22
20
22
24
28

36
24
28
36

36
24
28
36

36

060-035-21
060-035-1820
060-035-2022
060-055-21
060-055-1820
060-055-2022
060-068-21
060-068-1820
060-068-2022
060-085-21
060-085-1820
060-085-2022
060-046-25
060-046-2224
060-046-2428
060-046-31
060-046-3036
060-080-25
060-080-2224
060-080-2428
060-080-2436
060-080-31
060-080-3036
060-090-25
060-090-2224
060-090-2428
060-090-2436
060-090-31
060-090-3036

060-035-18
060-035-20

060-055-18
060-055-20
060-068-18
060-068-20

060-085-18
060-085-20
060-046-22
060-046-24

060-046-30
060-080-22
060-080-24

060-080-30
060-090-22
060-090-24

060-090-30

19-49 100 19 32 75 34
19-49 100 19 32 75 34
35-88 150 19 38 75 34
19-78 150 19 38 75 34
22-66 22 38
125 88 42
25-69 25 -
45-105 22 45
180 88 42
48-108 25 45
35-108 22 45
120 90 4]
38-112 25 -

48

48

48

48

57

57

65

65

65

65

65

80

80

90
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GRAPAS MULTI-QUICK (MQ 100) SUJECION DE MOLDES

7 e,
¥ i a

opcional

B

Material: Acero de aleacion endurecido
Brazo de sujeciéon: Acero forjado
Fuerza de Sujecién: (60 kN)

Ranurasen T

Agujeros
Roscados

Vv

I
o)
[

_“ﬂ--ﬂﬂ-

100-048-13 12-82
0 - 48 MO8 10 100-048-0810 100-048-08
K M10 12 100-048-1012 100-048-10
M12 14 100-048-1214 100-048-12
= = 100-067-13 = 12-112 135 12 28 52 18 5 30
5-67 MO8 10 100-067-0810  100-067-08
L M10 12 100-067-1012 100-067-10
M12 14 100-067-1214 100-067-12
- - 100-055-17 - 1595 110 15 25 60 21 6 40
0-55 M14 16 100-055-1416 100-055-14
K M16 18 100-055-1618 100-055-16
- = 100-078-17 - 15135 155 15 32 60 21 6 43
=7 M14 16 100-078-1416 100-078-14
L M16 18 100-078-1618 100-078-16
0.6 - - 100-062-21 - 19-M0 125 19 32 75 25 7 45
P M18 20 100-062-1820 100-062-18
M20 22 100-062-2022  100-062-20
- &g - = 100-088-21 = 19-159 175 19 38 75 25 7 49
L M18 20  100-088-1820  100-088-18
M20 22  100-088-2022  100-088-20
- - 100-077-25 - 22125 150 22 38 88 33 8 55
M22 24 100-077-2224  100-077-22
8-77 M24 28  100-077-2428  100-077-24
K M24 36 100-077-2436
- - 100-077-31 -
M30 36 100-077-3036  100-077-30  25-128 150 25 - 88 33 8 55
= = 100-102-25 = 22182 205 22 45 88 33 8 60
M22 24 100-102-2224 100-102-22
8-102 M24 28 100-102-2428 100-102-24
L M24 36 100-102-2436 =
- - 100-102-31 =
M30 36 100-102-3036 100-102-30 25-185 205 25 45 88 33 8 60

56



SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

JUEGOS COMPLETOS DE GRAPAS " e
GRAPAS FORJADAS J W, J S

Induirial sdddsdsddsiass

Molding Supplies

jusgo de grapas conslste an: I
T Tarrilla e, pfplatiras - [ ]

‘LN MEIERFLEET clamp 1 -:,-—-\_-._7‘-—
" Pavailide Bprite t 3t
& B L 3 6]
venille i -\‘- -
-Ihlldﬂ I 3 T'I""'--I malde
.'1_': ';:;' i
Cusmads Gosms . fFY _Imru
Pl tamilin l-.l'iﬂ!blr\-n i :'nm“

KIT DE GRAPA, ENSAMBLE COMPLETO PARTES DE GRAPA INDIVIDUALES
P-MCA55 5" 2" 254" 5/8-11x35/8L 103875 103830 103836 103831
pP-mMcAas7 7" 2" 254" 5/8-T1x35/8L 103859 103830 103836 103831
p-McAe5 5" 2" 254" 3/410x35/8L 103875 103821 103836 103831
P-McA67 7" 2" 2545" 3410 x35/8L 103859 103821 103836 103831
P-MCA77 7" 2" 255" 1-8 x35/8L 103903 103834 103851 103831

P-MCA895 9" 3%" 1%s6" 1-8 x 3 5/8L 104122 103834 104124 104123
P-MCA995 9" 3l 1%6" 114-751/2L 104122 104140 104124 104123
GRAPAS ABIERTAS

- Proporcionan una maxima flexibilidad de posicionamiento.

- Fabricados en acero 4140 forjado resistente.

- Tratamiento térmico completo, no sélo en la superficie, optimizando
la resistencia a la tension.

- Tratados con 6xido negro para prevenir la corrosion.

TORNILLOS PARA PLATINAS

- Fabricados en acero 4140 forjado.

- Cabeza hexagonal de gran tamafio, maximiza la fuerza de sujecion.
- Hilo de rosca reforzados resistentes que evitan el barrido.

- Tratamiento térmico para maxima resistencia a la tension.

ARANDELAS

- Acero endurecido extra grueso para evitar la deformacién bajo una carga pesada.
- Oxido negro, superficie no corrosiva.
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JUEGOS COMPLETOS DE GRAPAS
GRAPAS FORJADAS

&
b= &y  FORJADAS CERRADAS

KIT DE GRAPA,
ENSAMBLE COMPLETO PARTES DE GRAPA INDIVIDUALES
Tornillo para platina Tornillo
P-FC4 5w" 2" 254 103896 103830 %-1x3%L 103880 103831
P-FC5 515" 2" 254" 103884 103821 ¥%-10X3% L 103880 103831
P-FC6 6%" 2" 2% 103869 103829 %-TMX43%esL 103880 103831
P-FC7 7" 2W" 254y 103839 103825  3%-10X4%sL 103880 10383
P-FC8 7" 2" 2%452" 103903 103834 1-8X3%L 103851 103831
P-FC9 9" 3y 1% 104122 104140 1%-75%L 104124 104123
KIT DE GRAPA,
ENSAMBLE COMPLETO PARTES DE GRAPA INDIVIDUALES
Tornillo para platina Tornillo
P-FO5 5" 255" 103875 103830 %-1x3%L 103836 103831
P-FO5 5" 2" 254y 103875 103821 ¥ -10X3% L 103836 103831
P-FO7 7" 2" 254y 103859 103829 %-MX43%eL 103836 103831
pP-FO7 7" 2" | 24 103859 103825  3%-10X4%elL 103836 103831
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

GRAPAS
Y ACCESORIOS

TORNILLO _
HEXAGONAL

GRAPA GRAPA

Dimensién de tornillo
CERRADA ABIERTA
| # de Parte | Largo |Ancho |Ranura | Tipode Grapa 103828 1/2'13x 2 7/8"L H5/8"
103908 41/16" 11/4" 21/32" Forjada Cerrada 103826 5/8"-11x27/8" L
103896 51/4" 2"  25/32" Forjada Cerrada 103823 5/8"-11x3 5/8" L
103884 51/2" 2"  25/32" Forjada Cerrada 103827  5/8"-11 x 4 3/16"L H3/4"
103869 61/2" 2"  25/32" Forjada Cerrada 103830  5/8"-11x 3 5/8"L H3/4"
103839 7" 21/2 25/32" Forjada Cerrada 103821 3/4"10x 35/8" L
103903 7" 2" 171/16" Forjada Cerrada 103829  5/8"-11x 4 3/16"L H3/4"
104122 9" 31/4" 15/16" Forjada Cerrada 103825 3/4"-10 x 4 3/16" L
103875 5" 2" 25/32" Forjada Abierta 103834 1"-8 x35/8"L
103859 7" 2"  25/32" Forjada Abierta 104140 11/4"-7 x51/2" L

o0 .
F LD = |
GUASA ik
REDONDA EE::D

GUASA
RECTANGULAR

Namero Diametro Interior Numero Diametro Interior
160906 1.D1/2" x 2 1/4" (13/4" entre patas) 103904 1.D 21/32 x D.O. 11/4" x 1/4"
141654 1.D 5/8" x 2 1/4" (13/4" entre patas) 132419 1.D 13/16 x D.O.11/2" x 5/16"
144180 1.D3/4" x 21/2" (2" entre patas) 103880 1.D13/16 x D.O.11/2" x 1/2"
(forjada)103836 25/32 x 2 5/16" (129/32 entre patas 103866 .D11/16" x D.O.13/4" x5/16"
144181 1" x 3" (21/2" entre patas) 103851 1.D11/16" x D.O. 2" x 1/2"

104124 1.D.15/16" x D.O. 2 1/4" x 7/16"

TORNILLO TORNILLO
AJUSTABLE AJUSTABLE
GIRATORIO
Dimensién - Dimensién
Numero : Numero .
141722 5/8"-11 x 3"L Hex 1 3/4" 103831 3/4"-10 x 1 3/4"L
141721 3/4"-10 x 31/2" Hex 2" 103833 5/8"-11 x 13/4"L
137693 1"-8 x 31/2" Hex 2 1/2" 104123 1"-8 x 2"L
137692 11/2"-6 x 55/8" Hex 3"
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QUIMICOS PARA
LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

PRODUCTOS PARA LIMPIARY
PROTEGER TROQUELES EN OPERACION.




SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

QUIMICOS DE LIMPIEZA
PROTECCION Y MANTENIMIENTO EN ESTAMPADO METALICO

INDUSTRIES

DISENADAS PARA LA LIMPIEZA, PROTECCION Y MANTENIMIENTO DE
TROQUELES, DADOS Y SUPERFICIES METALICAS,

prolongando la vida util del herramental y mejorando la eficiencia en planta.

LIMPIADORES
INDUSTRIALES

Formulados para remover
suciedad, residuos, grasa,
oxido ligero y contaminantes
en superficies metalicas y
herramentales de estampado.

o LIMPIEZA PROFUNDA SIN DANAR
EL METAL

* EVAPORACION RAPIDA Y SIN
RESIDUOS

 MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

* USO SEGURO EN AMBIENTES
INDUSTRIALES

(DAC 104, ZAP-0OX, DAC 108)

INHIBIDORES
DE 0XIDO

Protegen las superficies
metalicas contra la corrosion
durante almacenamiento,
transporte y operacion en
ambientes industriales.

* PREVIENEN LA FORMACION DE
0XIDo

o PROLONGAN LA VIDA UTIL DEL
TROQUEL

* NO INTERFIEREN CON PROCESOS
POSTERIORES

o PROTECCION TEMPORAL Y
EFECTIVA

R

(The defender, inhibidores DAC)

St olg
i gl
L ]

FL | H
-III

GRASAS
INDUSTRIALES

Diseiiadas para proteger
componentes metalicos sometidos
a carga, friccion y condiciones
exigentes en procesos de
estampado.

o ALTA RESISTENCIA A PRESION Y
DESGASTE

* NO SE DERRITEN NI ESCURREN

 MANTIENEN ESTABILIDAD Y
ADHERENCIA

* COMPATIBLES CON INHIBIDORES
DE OXIDO

(REDGR #2, MIN-LUBE)

iSOLICITA TU DEMOSTRACION EN PLANTA!
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QUIMICOS DE LIMPIEZA
PROTECCION Y MANTENIMIENTO EN ESTAMPADO METALICO

rV:

PLASTIC MOLD COMPONENTS

Los lubricantes industriales PMC ofrecen proteccion
confiable para equipos y componentes, reduciendo
friccion y desgaste. Ideales para mejorar la eficiencia
operativa y prolongar la vida util de la maquinaria en
procesos industriales.

KRYOSINTOL

LUBRICANTE Y REFRIGERANTE
SINTETICO

« MAYOR ENFRIAMIENTO Y LUBRICIDAD

« INCREMENTA LA VIDA DE LA HERRAMIENTA
« ALTA ESTABILIDAD Y REUTILIZACION

Lubricante base agua que enfria, lubrica y protege herramientas
y piezas durante procesos industriales, mejorando el desempefio

y la vida util del equipo.

TOTAL CUT

FLUIDO SEMI-SINTETICO

PARA CORTE

 AMPLIA COMPATIBILIDAD DE METALES
« ALTA PROTECCIGN ANTICORROSIVA

v LARGA VIDA DEL REFRIGERANTE

Refrigerante semi-sintético de alto desempefio para
operaciones de corte y maquinado, compatible con metales
ferrosos y no ferrosos, que protege el herramental y mejora la
estabilidad del proceso.

gt LD-15
mmmsms  LUBRICANTE EVAPORATIVO
PARA CORTE

« LUBRICACION LIMPIA
+~ EVAPORACIGN CONTROLADA
v REDUCE DESGASTE

Lubricante evaporativo de alta lubricidad para operaciones de
corte y formado de metales, que facilita el proceso y se evapora
dejando una pelicula ligera de proteccion.
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FRYGOX-50

REFRIGERANTE PARA CORTE Y
SOLDADURA
« REDUCE TEMPERATURA DEL METAL
< PROTEGE CONTRA CORROSION
« IDEAL PARA MESAS DE CORTE

Refrigerante e inhibidor de corrosion disefiado para mesas de
corte y procesos de soldadura, que reduce temperatura, humos
y protege el metal después del corte.

LUBRICANTE PARA EMBUTIDOS

v ALTA LUBRICIDAD
v MEJORES ACABADOS
v BIODEGRADABLE Y LIMPIO

Lubricante sintético soluble en agua para procesos de embutido
y estampado, que reduce la friccién bajo altas presiones 'y
mejora el acabado en piezas de geometria compleja.

MAYOR PROTECCIGN,
MEJOR DESEMPERO Y
MAYOR VIDA UTIL DEL

HERRAMENTAL




WWW.PRIVARSA.COM.MX ' © O O @PRIVARSA
PRIVARSA

ALIMENTADORES DE BOBINAS

SOLUCIONES INTELIGENTES PARA
ALIMENTACION DE BOBINA, LUBRICAGION
Y OPTIMIZACION DE MATERIAL EN

PRENSAS INDUSTRIALES.
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GREEN LINE
SOLUCIONES INTEGRALES ALREDEDOR DE LA PRENSA - GREEN LINE

g MILLUTENSIL

La Green Line de Millutensil ofrece soluciones completamente integradas disefiadas
alrededor de la prensa, garantizando la automatizacion total del proceso de
conformado de [amina metalica.

Mediante la combinacion de
ingenieria de precision, tecnologias avanzadas y sistemas inteligentes,
Green Line cubre todas las etapas criticas del proceso:

~ ALIMENTACION DE BOBINA
~ LUBRICACION CONTROLADA
v MANEJO DE MATERIAL, SCRAP Y PIEZAS

SECTORES ATENDIDOS
AUTOMOTRIZ  LINEA BLANCA

ELECTRONICA Y LAMINACION  EMPAQUE DE ALUMINIO
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SOLUCIONES INTEGRALES PARA ESTAMPADO METALICO

GREEN LINE
SOLUCIONES INTEGRALES ALREDEDOR DE LA PRENSA - GREEN LINE

g¢4 MILLUTENSIL

INTEGRACION INTELIGENTE Y CONTROL DEL PROCESO

Control centralizado Reduccion de tiempos
de los parametros del de arranque y cambio
proceso. de produccion

v Ahorro de 6—8% en consumo de material.
AV AN%RhlAgl gRIEg v Redulccién significativa de desperdicio
metalico.
5 v Programacion rapida y precisa de los
UPTIMIZAGIUN parametros de operacion.
DE M A‘I‘ERI AL v ygl%ﬂuf::i)i(g?\i.lidad ante cambios de formato
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GREEN LINE
SERIE AM - ABRE MATRICES DE ALTA CAPACIDAD

g¢¢ MILLUTENSIL

Millutensil, con su linea Blue Line, ofrece prensas y equipos especializados para el
montaje, ajuste, comprobacion y reparacion de moldes y matrices, pensados para
incrementar productividad, seguridad y ergonomia

SERIE AM

La Serie AM esta disefiada para facilitar
la manipulacion de matrices y moldes
de gran tamaiio, incluyendo aplicaciones
de troquelado, fundicion y chapas
metalicas.

-
LA
=
=
L
-
b,
-
-
[
—

CARACTERISTICAS DESTACADAS:

-Estructura muy estable con base robusta de acero soldado y normalizado
-Permite montaje, ajuste, verificacion y reparacién compleja de matrices
-Acceso directo y sencillo a todas las zonas del molde
-Movimiento hidraulico de platos para maxima ergonomia y rapidez

La Prensa Serie AM esta concebida para operaciones robustas de
manejo y mantenimiento de matrices grandes:

 PLATOS CON CAVIDADES AMPLIAS

que facilitan el acceso del operario a la matriz.

<PLATO INFERIOR EXTRAIBLE HIDRAULICAMENTE

desplazable sobre cojinetes de bolas, con giro de 90° para acceso total.

<~PLATO SUPERIOR ACCIONADO HIDRAULICAMENTE

deslizante vertical y con giro de 360°, para ubicar la mitad superior del molde en
posicion de trabajo 6ptima.

~ REPOSICIONAMIENTO PRECISO

al regresar a la posicion inicial, garantizando repetibilidad de cierre de moldes.
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GREEN LINE

SERIE BV - PRENSAS PARA MOLDES PEQUENOS Y MEDIANOS

g MILLUTENSIL

IMILLUTENSIL

Ll

SERIE BV

La Serie BV de Millutensil esta
enfocada en prensas de ajuste para
moldes y matrices de tamaio pequeno
y mediano, ideales para talleres y
produccion que requieren precision,
versatilidad.

-Reduccion de tiempos de ajuste y mantenimiento
-Movimientos hidraulicos controlados
-Operacion segura y ergonomica

La Serie BV ofrece alta
precision y facilidad de
uso para moldes de
tamano pequenoy
mediano:

v Construccion robusta con
estructura estable y base sdélida.

v~ Componentes hidraulicos y
eléctricos de alta calidad para
desempefio fiable.

< Posibilidad de control electronico
con panel intuitivo para ajuste y
mantenimiento.

v Accionamiento vertical hidraulico
del plato superior y extraccion del
plato inferior para acceso
ergonomico.
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